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Lesen Sie vollstdndig die Bedienungsanleitung und das beiliegende Heft
l ,.Garantie- und Zusatzhinweise*. Befolgen Sie die darin enthaltenen
"  Anweisungen. Diese Unterlagen gut aufbewahren.

Funktion / Verwendung

Elektronisches Ortungsgerat fur Metall und spannungsfiihrende Leitungen. Der
CombiFinder Plus ist mit einem LC-Display mit Bedienerfuhrung ausgestattet. Damit
kénnen Sie das Gerat einfach und sicher bedienen. Akustische und optische Signale
zum Finden von Gegensténden erleichtern die Bedienung und gewahrleisten eine hohe
Funktionssicherheit.

Maximalanzeige
Spannungswarnung
LC-Display

Ein/Aus
Messmoduswechsel (MODE)

5 Manuelle Kalibrierung (CAL)

A W N P

Schalten Sie im METAL-SCAN-Modus
I immer die Stromversorgung aus,

wenn Sie in der Nahe von elektrischen
Leitungen arbeiten.

Einsetzen der Batterie Inbetriebnahme
Offnen Sie das Batteriefach Einschalten: Ein/Aus-Taste (4)
auf der Gehauseriickseite kurz driicken.

und setzen Sie eine 9V
Batterie ein. Dabei auf
korrekte Polaritat achten.

Ausschalten: Ein/Aus-Taste (4)

4 Sekunden lang driicken.
AutoShutOff: Das Gerét schaltet
sich ca. 30 Sekunden nach der
letzten Messung automatisch aus.

Symbole
II Rot = Spannungswarnung I"I I"I
METAL- und AC-SCAN-Modus Leitung, Objekt

Griin = Metall bzw. spannungsfiihrende istin der Nahe

Leitung ist in der Nahe _—
Rot = Metall bzw. spannungsfiihrende
o

Leitung, Objekt
gefunden

Kalibrierung

ibrati
YA Auto-Calibration

Die automatische Kalibrierung erfolgt bei der METAL- und AC-SCAN-Messung direkt
nach dem Einschalten des Gerates sowie bei einem Messmoduswechsel. Wahrend der
Kalibrierung erscheint im Display der Schriftzug ,,CAL*. Dabei das Geréat nicht bewegen.
Wenn ,,CAL OK* im Display erscheint, kann mit der Suche begonnen werden.

I
LN Auto-Cal Plus

Sobald ein Objekt gefunden wird, findet bei der METAL-SCAN-Messung eine weitere
automatische Kalibrierung statt. Dadurch wird das Eingrenzen von Messobjekten und
die Anpassung des Gerates auf verschiedenen Untergriinden erleichtert.
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Manuelle Kalibrierung

Durch Driicken der CAL-Taste (5) wird das Gerat manuell
kalibriert. Auf diese Weise kdnnen Messungen erneut be-
gonnen bzw. Messobjekte noch genauer eingegrenzt werden.

Die maximale Gerateempfindlichkeit wird erreicht, wenn
das Gerat bei der Kalibrierung in die Luft gehalten wird.

Das Gerét und die Wand mussen bei der Kalibrierung (Ausnahme bei Kalibrierung
l in der Luft) sowie wéhrend der gesamten Messungen in Kontakt bleiben. Ebenso
" sollte die Hand am Gerat bleiben.

Messmodus wahlen

Modus-Taste (4) kurz driicken.

METAL-SCAN: Auffinden von Metall in allen nicht metallischen
Materialien

AC-SCAN: Lokalisieren von spannungsfiihrenden Leitungen
direkt unter nicht metallischen Verschalungen

B METAL-SCAN-Messung

Das Gerét erkennt verdeckt liegendes Metall in allen nicht metallischen
Materialien wie z.B. Stein, Beton, Estrich, Holz, Gipsfaserplatten,
Gasbeton, keramischen und mineralischen Baustoffen.

— Wahlen Sie METAL-SCAN (Taste 4).
— Sobald CAL auf CAL OK wechselt, kdnnen Sie das Gerat bewegen.
— MOVE: Bewegen Sie das Geréat langsam uber die Oberflache.
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Tipp 1: Zwischen beiden Markierungen ist die Mitte des Metallobjektes. Durch die hohe
Messempfindlichkeit erscheinen dicke Metallobjekte breiter als in Wirklichkeit. Daher das
Gerét erneut Uber das gefundene Messobjekt bewegen, siehe Grafik B. Das Gerat kali-
briert sich hierbei automatisch. Die manuelle Kalibrierung sollte in der Nahe der zuletzt
gefundenen Stelle erfolgen, siehe Grafik C. Diese Vorgehensweisen bei Bedarf wieder-
holen.
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Tipp 2: Wichtig ist die Ausgangsposition: Setzen Sie das Geréat an einer Stelle auf,
hinter der sich kein Metall befindet. Andernfalls wird ein Fehler angezeigt (ERROR).
Fehlerbehebung: Das Gerét ein paar Zentimeter von der aktuellen Stelle weg bewegen
und die Messung erneut beginnen.

Tipp 3: Bei anspruchsvollen Anwendungen, z.B. bei Rippenstahl, tasten Sie die Flache
sowohl horizontal als auch vertikal ab.

Tipp 4: Des Weiteren kdnnen flexible Boden- und Wandheizungsrohre, die eine
Metallfolie enthalten und sich nahe der Oberflache befinden, unter Umstéanden erkannt
werden. Testen Sie diese Funktion an Stellen, wo Sie den Verlauf eines Rohres kennen.

Tipp 5: Halten Sie zur Vermeidung von Stérungen wéahrend des Abtastvorgangs lhre freie
Hand oder sonstige Objekte mindestens 15 cm vom Gerét entfernt.

Tipp 6: Das Gerat findet nur die auRere Kante von Metallkonstruktionen, die evtl.
um Turen, Fenster und Ecken angebracht sind. Anschlielend die andere Kante der
Metallkonstruktion suchen. Schieben Sie das Gerét seitlich tber die Wand. Wenn die
Maximalanzeige erscheint, haben Sie die Kante der Metallkonstruktion erreicht.

Tipp 7: Stellen Sie sicher, dass Sie tatsachlich auf ein Metallobjekt gestoRen sind.
Uberpriifen Sie dazu, ob andere Metallobjekte auf beiden Seiten in gleichmaRigen
Abstanden vorhanden sind, in der Regel 30, 40 oder 60 cm. Uberpriifen Sie zusétzlich
an mehreren Stellen direkt tiber und unter der ersten gefundenen Stelle, ob es sich um
ein Metallobjekt handelt.

Tipp 8: Texturierte Decken: Die Decke muss mit einem Schutzkarton abgedeckt werden.
Hier mit maximaler Gerateempfindlichkeit suche, d.h. das Gerat in der Luft kalibrieren.

Hinweis: Bei Objekten, die sich sehr tief in der Wand befinden, kann es vorkommen,
dass kein voller Ausschlag angezeigt wird.

AC-SCAN-Messung

Lokalisieren von spannungsfiihrenden Leitungen direkt unter Putz bzw. Holzpaneelen
und anderen nicht metallischen Verschalungen. Spannungsfiihrende Leitungen werden
in Trockenbauwanden mit Metallstdnderwerk nicht erkannt.

— Wahlen Sie AC-SCAN (Taste 4).
— Sobald CAL auf CAL OK wechselt, kdnnen Sie das Gerat bewegen.
— MOVE: Bewegen Sie das Gerat langsam uber die Oberflache.
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Tipp 1: Die manuelle Kalibrierung sollte in der Nahe der zuletzt gefundenen Stelle
erfolgen, siehe Grafik B/C. Diese Vorgehensweisen bei Bedarf wiederholen.

Tipp 2: Aufgrund von statischer Ladung kénnen unter Umsténden seitlich von der
tatséchlichen Leitungsposition elektrische Felder entdeckt werden. Leiten Sie diese
Ladung ab, indem Sie Ihre freie Hand auf die Wand legen.

Tipp 3: Langsam arbeiten, da Reibung stérende Ladung erzeugen kann.
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Tipp 4: Wenn Sie vermuten, dass Leitungen vorhanden sind, jedoch keine gefunden
werden, sind diese mdglicherweise in Kabelkanalen abgeschirmt. Verwenden Sie
METAL-SCAN, um Kabelkanale aus Metall zu lokalisieren.

Tipp 5: Metall in Wénden (z.B. Metallstanderwerk) Ubertragen elektrische Felder und
erzeugen somit Storeinflisse. In diesem Fall wechseln Sie zu METAL-SCAN, um die
Leitung zu finden.

Tipp 6: Wichtig ist die Ausgangsposition: Damit die maximale Empfindlichkeit erzielt wer-
den kann, beginnen Sie den Vorgang, indem Sie das Gerét nicht in der Nahe von strom-
fuhrenden Leitungen positionieren.

Hinweis: Bei Objekten, die sich sehr tief in der Wand befinden, kann es vorkommen, dass
kein voller Ausschlag angezeigt wird.

' Leitungen, die tiefer als 40 mm verlegt sind, werden unter Umstanden nicht
=  entdeckt.

E METAL-SCAN: Spannungswarnung

Permanente Spannungswarnung in nicht abgeschirmten Leitungen sobald ein elektrisches
Feld erkannt wird.
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' Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, wenn Sie in der Nahe
= von spannungsfiihrenden Leitungen arbeiten.

Bl Backlight
Das Gerét verfligt Uber eine Hintergrundbeleuchtung.

Technische Daten

Messbereich AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Arbeitstemperatur 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Lagertemperatur -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Stromversorgung 1 x 9V Alkalizelle (Typ 6LR 61)
Abmessung (B x Hx T) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Gewicht (inkl. Batterie) 180 ¢g

Messtiefe

Gezielte Metallortung
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan bis 7,5 cm / bis 5 cm Tiefe
(METAL-SCAN)

Gezielte Ortung von Stromleitungen —
spannungsfiihrend (AC-SCAN)

Ortung von Stromleitungen —
nicht spannungsfiihrend

bis 4 cm Tiefe

bis 4 cm Tiefe

Technische Anderungen vorbehalten. 12.2012

EU-Bestimmungen und Entsorgung
Das Gerét erfillt alle erforderlichen Normen fir den freien Warenverkehr c €

innerhalb der EU.

Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der europaischen
Richtlinie fur Elektro- und Elektronik-Altgerate getrennt gesammelt und
entsorgt werden.

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter: wwwv.laserliner.com/info |
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Read the operating instructions and the enclosed brochure ,,Guarantee and
l additional notices* completely. Follow the instructions they contain. Safely
"  keep these documents for future reference.

Function / Application

Electronic detector for metal and live conductors. The CombiFinder Plus is equipped
with an LC display with user guide, ensuring easy and reliable operation. Acoustic and
optical detection signals to locate objects facilitates handling and ensures a high level
of functional reliability.

1

2 1 Maximum display
2 Live wire warning

3 3 LC display

4 4 ON/OFF

5

Switching measuring mode (MODE)
5 Manual calibration (CAL)

Always switch off the power supply
I when working in METAL-SCAN mode
= in the vicinity of electric conductors.

Insert battery Operation
Open the battery compart- Switch on: Briefly press the
ment on the housing‘s On/Off button (4).

rear side and insert a 9V
battery. Correct polarity
must be observed.

Switch off: Keep the On/Off
button (4) pressed for 4 seconds.

AutoShutOff: The device will
automatically switch itself off
about 30 seconds after the last
B measurement.

Symbols

ll Red = Live wire warning ““ I"I

METAL-SCAN and AC-SCAN mode line, object is nearby
Green = metal or live wire is nearby
Red = metal or live wire found

line, object found

Calibration

AUTO
@A Auto-Calibration

The automatic calibration is performed in METAL-SCAN and AC-SCAN measurement
immediately when the device is switched on and when the measuring mode is switched.

lexetsd
LN Auto-Cal Plus

When an object has been found, the device performs another automatic calibration in
METAL-SCAN measurement. This simplifies the process of isolating objects to be measured
and adjusting the device to different surfaces.



CombiFinder Plus

Manual calibration

Pressing the CAL button (5) manually calibrates the device. This
allows measurements to be restarted and objects to be isolated
more precisely.

Maximum sensitivity is achieved when the device is held in the
air while calibrating.

The device and the wall must maintain contact during calibration (except
l for calibration in mid-air) and throughout the entire measurement process.
® A hand should remain at the device the entire time as well.

Select measurement mode
Briefly press the Mode button (4).

METAL-SCAN: Detecting metal in all non-metallic materials
AC-SCAN: Locating live lines directly under non-metallic cladding

E Measuring in METAL-SCAN mode

The tool is able to detect hidden metal in all non-metallic materials,
e.g. brick, concrete, screed, wood, plaster fibreboard, gas concrete,
ceramic and mineral building materials.

— Select METAL-SCAN (button 4).

— As soon as the display switches from CAL
to CAL OK, you can move the device.

— MOVE: Move the tool slowly across the surface.

[AUTO|
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Tip 1: The position between the two markings is the mid-point of the metal object.
Through the high measuring sensitivity, thick metal objects appear broader than they are
in real life. Therefore move the device over the newly found object as shown in Image B.
The device is calibrated automatically during this process. Manual calibration should be
performed near the place found last as shown in Image C. Repeat this step as needed.
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Tip 2: The position where you start is important: First place the device in a position
where you know there is no metal. Otherwise, the message “ERROR” will appear
in the display. To remedy: Move the device to another position a few centimetres
away and start measuring again.

Tip 3: In the case of complicated applications, e.g. ribbed steel, scan the surface both
horizontally and vertically.

Tip 4: Flexible floor and wall heating pipes which contain a metal foil and are located
near the surface may also be detected. Test for this function in places where you
know the position of such pipes.

Tip 5: To avoid interference while scanning, keep your free hand and other objects at
least 15 cm away from the device.

Tip 6: The device only finds the outer edge of metal structures set into the wall for
doors, windows and corners. Afterwards search for the other edge of the metal
structure. Slide the device sideways across the wall. When the maximum indication
appears you have reached the metal structure‘s edge.

Tip 7: Ensure that you have really detected a metal object. To do so, check on both
sides whether other metal objects are present at equal distances, usually at 30, 40
or 60 cm. Also check that it is a metal object by scanning at several places directly
above and below the position of the first find.

Tip 8: Textured ceilings: The ceiling must be covered with cardboard to protect it.
In this case, perform detection with maximum sensitivity, i.e. calibrate the device
in mid-air.

Note: If an object is deep inside a wall, the device may not indicate it clearly.

Measuring in AC-SCAN mode

For localising live wires directly beneath the plaster or behind wooden panels and other
non-metallic panelling. It is not possible to detect live wires in dry walls with metal studs.

— Select AC-SCAN (button 4).
— As soon as the display switches from CAL to CAL OK, you can move the device.
— MOVE: Move the tool slowly across the surface.

.@‘*/
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Isolate az Ebject to be Manual
measured by passing n .
over it several times. calibration

Tip 1: Manual calibration should be performed near the place found last as shown in
Image B/C. Repeat this step as needed.

Tip 2: Because of static charges, electric fields may be detected at the side of the actual
position of the wire. To carry away these charges, lay your free hand on the wall.

Tip 3: Move the tool slowly as friction can generate interfering electric charges.
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Tip 4: If you suspect that wires must be present but cannot find any, this may be
because they are shielded in conduits. Use METAL-SCAN in order to localise conduits.

Tip 5: Metal in walls (e.g. metal studs) transmit electrical fields and may therefore
cause interference. In this case, switch to METAL-SCAN in order to find the wire.

Tip 6: The position where you start is important: To achieve maximum sensitivity,
start by placing the device in a position which is known not to be near live wires.

Note: If an object is deep inside a wall, the device may not indicate it clearly.

I Wires which are at a depth of more than 4 cm may not be detected.

E METAL-SCAN: Current monitoring

Continuous current monitoring in unshielded wires as soon as an electrical field
is detected.

ke d
e_—»A METAL
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' Always switch off the power supply when working near electric wires.
=

B Backlight
The device features backlighting.

Technical data

Detection range AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz

Operating temperature 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Storage temperature -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Power supply 1 x 9V alkaline battery (type 6LR 61)
Dimensions (W x H x D) 85 mm x 180 mm x 38 mm

Weight (incl. battery) 180 g

Measuring depth

Targeted metal location:

Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan Hp ttg g ’?ﬁfrge/ th
(METAL-SCAN) P P
Targeted location of live supply lines

(AC-SCAN) Up to 4 cm depth
Location of dead supply lines Up to 4 cm depth

Subject to technical alterations. 12.2012

EU directives and disposal
This device complies with all necessary standards for the free c €

movement of goods within the EU.

This product is an electric device and must be collected separately
for disposal according to the European Directive on waste electrical
and electronic equipment.

Further safety and supplementary notices at: www.laserliner.com/info |
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Lees de bedieningshandleiding en de bijgevoegde brochure ,Garantie-
l en aanvullende aanwijzingen* volledig door. Volg de daarin beschreven
™ aanwijzingen op. Bewaar deze documentatie goed.

Functie / toepassing

Elektronische detector voor metaal en spanningvoerende leidingen. De CombiFinder Plus
is uitgerust met een LC-display met bedieningspaneel. Zo kunt u het apparaat eenvoudig
en veilig bedienen. Akoestische en optische signalen voor het vinden van voorwerpen
maken de bediening eenvoudig en waarborgen een hoge functieveiligheid.

1
2 1 Maximale weergave
. 2 Spanningswaarschuwing
3 ' 3 LC-display
g 4 AAN/UIS

Meetmoduswissel (MODE)
5 Handmatige kalibratie (CAL)

Schakel in de METAL-SCAN-modus
I altijd de stroomverzorging uit als u in de
®  buurt van elektrische leidingen werkt.

Plaatsen van de Ingebruikname

batterijen Inschakelen: Druk de aan-/uittoets
Open het batterijvakje Kort in.
op de achterzijde van
het apparaat en plaats
een 9V batterij. Let
daarbij op de juiste

Uitschakelen: Druk de aan-/uittoets (4)
gedurende 4 seconden in.

AutoShutOff: het apparaat schakelt

polariteit. ca. 30 seconden na de laatste meting
automatisch uit.

Symbolen

Rood = Spanningswaarschuwin
4 panning 9 -
METAL- en AC-SCAN-modus Kabel, object in de buurt
Groen = metaal resp. spanningvoerende
kabel in de buurt T
Rood = metaal resp. spanningvoerende
o g [T
Kabel, object gevonden
Kalibratie
AUTO

@A Auto-Calibration

De automatische kalibratie wordt in de METAL- en AC-SCAN-meting direct na het
inschakelen van het apparaat en bij een meetmoduswissel uitgevoerd. Tijdens de
kalibratie verschijnt ,CAL‘ op het display. Beweeg het apparaat daarbij niet. Als
,CAL OK* op het display verschijnt, kunt u met het zoeken beginnen.

I
NN Auto-Cal Plus

Zodra een object werd gevonden, wordt in de METAL-SCAN-meting automatisch
weer een kalibratie uitgevoerd. Daardoor wordt de beperking van meetobjecten
en de aanpassing van het apparaat aan verschillende ondergronden vereenvoudigd.
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Handmatige kalibratie

Door het indrukken van de CAL-toets (5) kunt u het apparaat
handmatig kalibreren. Op deze wijze kunnen metingen opnieuw
begonnen resp. meetobjecten nog exacter beperkt worden.

De maximale apparaatgevoeligheid wordt bereikt als het
apparaat tijdens de kalibratie in de lucht wordt gehouden.

Het apparaat en de wand moeten tijdens de kalibratie (niet bij de kalibratie in de
l lucht) en gedurende de complete meting met elkaar in contact blijven. Ook dient
® ude hand aan het apparaat te houden.

Meetmodus selecteren
Druk de modustoets (4) kort in.

METAL-SCAN: Opsporen van metaal in alle niet-metalen
materialen

AC-SCAN: Lokaliseren van spanningvoerende kabels direct
onder niet-metalen bekistingen

A METAL-SCAN-meting

Het apparaat detecteert verdekt liggend metaal in alle niet-metalen
materialen zoals bijv. steen, beton, estrik, hout, gipsvezelplaten,
gasbeton, keramische en minerale bouwstoffen.

— Selecteer METAL-SCAN (toets 4).
— Zodra CAL verandert in CAL OK kunt u het apparaat bewegen.
— MOVE: beweeg het apparaat langzaam over het oppervlak.

[AUTO|

AUTO
\ / ' CAL PLUS l
G D
%

Na’\i i SiY
S — -
Handmatige Beperking van het

albrate N pA T
f@j ® overheen te bewegen
W\
7 V84T Y&

1 1)

Tip 1: Tussen beide markeringen in ligt het midden van het metalen object. Door
de hoge meetgevoeligheid verschijnen dikke metaalobjecten breder dan deze in
werkelijkheid zijn. Beweeg het apparaat daarom opnieuw over het gevonden
meetobject, zie grafiek B. Het apparaat kalibreert hierbij automatisch. De hand-
matige Kkalibratie dient in de buurt van de als laatste gevonden positie te worden
uitgevoerd, zie grafiek C. Herhaal deze werkstappen zo nodig.
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Tip 2: De uitgangspositie is belangrijk: plaats het apparaat op een punt waarachter
zich géén metaal bevindt. In het andere geval wordt een fout weergeven (ERROR).
Storingen verhelpen: beweeg het apparaat een paar centimeter van de actuele positie
weg en begin opnieuw met de meting.

Tip 3: Bij veeleisende toepassingen, bijv. bij geribbeld staal, tast u het oppervlak zowel
horizontal als verticaal af.

Tip 4: Bovendien kunnen eventueel flexibele vioer- en wandverwarmingsbuizen worden
herkend die een metaalfolie bevatten en dicht onder het oppervlak liggen. Test deze
functie op plekken waar u het verloop van de buis kent.

Tip 5: houd uw vrije hand of andere voorwerpen tijdens het aftasten minimaal 15 cm
van het apparaat verwijderd om storingen te vermijden.

Tip 6: het apparaat vindt alléén de buitenste rand van metalen constructies die even-
tueel om deuren, vensters en hoeken zijn aangebracht. Vervolgens zoekt u de andere
rand van de metalen constructie. Beweeg het apparaat naar links en rechts over de
muur. Als de maximale weergave verschijnt, hebt u de rand van de metalen constructie
bereikt.

Tip 7: waarborg dat u daadwerkelijk een metalen object hebt gevonden. Controleer
daarvoor of andere metalen objecten aan beide zijden op gelijkmatige afstanden
voorhanden zijn, normalerwijze 30, 40 of 60 cm. Controleer bovendien op meerdere
plekken direct boven en onder de eerste gevonden plek of het daadwerkelijk om een
metalen object gaat.

Tip 8: getextureerde plafonds: het plafond moet worden afgedekt met beschermend
karton. Zoek hier met de maximale gevoeligheid van het apparaat, d.w.z.: kalibreer het
apparaat in de lucht.

Opmerking: Bij objecten die zich zeer diep in de wand bevinden kan het gebeuren dat
geen volledige uitslag aangegeven wordt.

AC-SCAN-meting

Lokaliseren van spanningvoerende leidingen direct onder pleister-werk resp. houtpanelen
en andere niet-metalen bekistingen. Spanningvoerende leidingen in droogbouwmuren
met metalen regelwerk worden niet gedetecteerd.

— Selecteer AC-SCAN (toets 4).
— Zodra CAL verandert in CAL OK kunt u het apparaat bewegen.
— MOVE: beweeg het apparaat langzaam over het oppervlak.
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Beperking van het Handmatige
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Tip 1: De handmatige kalibratie dient in de buurt van de als laatste gevonden positie
te worden uitgevoerd, zie grafiek B/C. Herhaal deze werkstappen zo nodig.

Tip 2: Op grond van statische oplading kunnen naast de daad werkelijke leidingpositie
eventueel elektrische velden worden ontdekt. Voer elektrische lading af door uw vrije
hand op de muur te leggen.

Tip 3: Werk langzaam, omdat wrijving storende lading kan veroorzaken.

12 (D
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Tip 4: Wanneer u het vermoeden hebt dat leidingen voorhanden zijn, maar geen
leidingen kunt vinden, liggen deze eventueel afgeschermd in kabelkanalen. Gebruik
METAL-SCAN om metalen kabelkanalen te lokaliseren.

Tip 5: Metaal in wanden (bijv. metalen regelwerk) dragen elektrische velden over en
veroorzaken op deze wijze stoorinvloeden. Schakel in dit geval over naar METAL-SCAN
om de leiding te vinden.

Tip 6: De uitgangspositie is belangrijk: om de maximale gevoeligheid te bereiken,
begint u het proces door het apparaat niet in de buurt van stroomvoerende leidingen
te positioneren.

Opmerking: Bij objecten die zich zeer diep in de wand bevinden kan het gebeuren dat
geen volledige uitslag aangegeven wordt.

' Leidingen die dieper liggen dan 4 cm, worden eventueel niet herkend.

E METAL-SCAN: Spanningswaarschuwingen
Permanente spanningswaarschuwingen in niet-afgeschermde leidingen zodra een
elektrisch veld herkend
wordt.
v 4
e_—»m METAL

' Schakel altijd de stroomverzorging uit als u in de buurt van elektrische leidingen
werkt.

Bl Backlight
Het apparaat beschikt over een achtergrondverlichting.

Technische gegevens

Meetbereik AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Werktemperatuur 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Opbergtemperatuur -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Stroomvoorziening 1 x 9V alkalibatterij (type 6LR 61)
Afmetingen (B x H x D) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Gewicht (incl. batterij) 180 ¢g

Meetdiepte

Gerichte metaallokalisatie
ferro-scan / non-ferro-scan tot 7,5 cm / tot 5 cm diepte
(METAL-SCAN)

Gerichte lokalisatie van stroomleidingen
— spanningvoerend (AC-SCAN)

tot 4 cm diepte

Lokalisatie van stroom-leidingen —

niet-spanningvoerend tot 4 cm diepte

Technische veranderingen voorbehouden. 12.2012

EU-bepalingen en afvoer
Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde normen voor c €

het vrije goederenverkeer binnen de EU.

Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens de Europese
richtlijn voor oude elektrische en elektronische apparatuur gescheiden
verzameld en afgevoerd worden.

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder: |
www.laserliner.com/info
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Lees betjeningsvejledningen og det vedlagte heefte ,,Garantioplysninger og
l supplerende anvisninger* grundigt igennem. Falg de heri indeholdte instrukser.
"  Opbevar disse dokumenter omhyggeligt.

Funktion / anvendelse

Elektronisk lokaliseringsapparat til metal og spaendingsferende ledninger. CombiFinder
Plus er udstyret med LC display med symboler, der anviser hvordan, den skal betjenes.
Akustiske og visuelle signaler under sggning efter genstande letter betjeningen og giver
en hgj funktionssikkerhed.

1

2 Kontrollampe for max. maleveerdi
2 Advarselslampe mod

3 spaendingsfarende ledning

4 3 LC display

5 4 Teend / sluk kontakt

Malemodusskift (MODE)
5 Manuel kalibrering (CAL)

Husk altid at slukke for strammen
I i METAL-SCAN-modus, nar der
= arbejdes i neerheden af elledninger.

Iseetning af batteri llgangsaetning
Abn laget til batteri- Teending: Tryk kortvarigt p&
kammeret pa bagsiden Til/Fra-knappen (4).

af apparatet, og tilslut

et 9V-blokbatteri til Slukning: Hold Til/Fra-knappen (4)

batteri-klemmerne. = inde 4 sekunder.

Veer opmaerksom pa J AutoShutOff: Apparatet slukker

korrekt polaritet. { I automatisk ca. 30 sekunder efter
f den sidste maling.

Symboler

1’ Red = Advarselslampe mod I"I ““

= speendingsfarende ledning
METAL- og AC-SCAN-modus Ledning, objekt

Grgn = metal el. speendingsferende er i nzerheden

ledning er i naerheden

Red = metal el. spaendingsfarende

ldning fundet IIIIIIII‘IIIIIIII

Ledning, objekt fundet

Kalibrering

AUTO

@A Auto-Calibration

Den automatiske kalibrering sker i METAL- og AC-SCAN-maling, s& snart der teendes
for apparatet, og hver gang der skiftes modus. Under kalibreringsprocessen vises ,,CAL*
péa displayet. Undga da at beveege apparatet. S& snart ,,CAL OK* vises pa displayet, kan
man starte sggningen.

I
LN Auto-Cal Plus

Sa snart der findes et objekt, sker der endnu en automatisk kalibrering i METAL-SCAN-
malingen. Herved bliver det lettere at indgreense maleobjekter og tilpasse apparatet til
forskellige underlag.

14 @O
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Manuel kalibrering

Nar man trykker pa CAL-knappen (5), kalibreres apparatet
manuelt. P& denne made kan man starte en ny maling eller
indgreense maleobjekter endnu mere preecist.

Man opnar den maksimale apparatfglsomhed ved at holde
apparatet op i luften under kalibreringen.

Bade under kalibreringen (undtagen ved kalibrering i luften) og under samtlige
l malinger skal apparatet og veeggen veere i kontakt med hinanden. Man bgr

= ligeledes holde handen pé apparatet.

Veelg malemodus
Tryk kortvarigt p& Modus-knappen (4).
METAL-SCAN: Sggning af metal i alle ikke-metalliske materialer

AC-SCAN: Lokalising af speendingsfgrende ledninger direkte
under ikke-metalliske forskalninger

A METAL-SCAN maling

CombiFinder Plus lokaliserer metal under overfladen pa ikke-
metalliske materialer som sten, beton, cement, tree, gips,
gasbeton, keramiske og mineralske byggematerialer.

— Veelg METAL-SCAN (tast 4).
— S snart CAL skifter til CAL OK, kan man bevaege apparatet.

— MOVE: Bevaeg CombiFinder Plus langsomt sideleens henover
overfladen.

[AUTO|

Ll 2
B
[ [avme |
7%
8,69, 6
SifSaa’ Si
<= <= A
Manuel Indgreensning af

. : méleobjektet ved
kahbre”ng \ / at kare hen over
- = det flere gange
EN 5
i

A A 2

1 1)

Tip 1: Mellem de to markeringer er midten af metalobjektet. P& grund af den hgje méle
falsomhed kan tykke metalobjekters malte bredde virke bredere end den reelle bredde.
Beveeg da atter apparatet hen over det fundne méleobjekt; se figur B. Herved kalibreres
apparatet automatisk. Den manuelle kalibrering bgr ske i neerheden af det sidst fundne

sted; se figur C. Denne fremgangsmade gentages efter behov.
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Tip 2: Udgangspositionen for malingen er vigtig. Méalingen skal pabegyndes et sted, hvor
der med sikkerhed ikke er metal skjult under overfladen. Ellers kommer en fejimelding
ERROR frem i displayet. For at ophzeve fejlimeldingen beveeges CombiFinder lidt til siden,
og malingen p&begyndes forfra.

Tip 3: Ved teknisk kreevende méleopgaver som f.eks. gitterstal, bgr malingen foretages
sdvel vandret som lodret.

Tip 4: Endvidere kan fleksible varmergr i gulve og veegge, der er pakket i metalfolie og
ligger teet pa overfladen, ogsa lokaliseres under visse omsteendigheder. Afprav denne
funktion pa et sted, hvor du kan se, hvilke materialer, rgret bestar af.

Tip 5: For at undgé driftsforstyrrelser bar den frie hand eller andre objekter ikke veere
neermere end 15 cm fra apparatet, nar der males.

Tip 6: Apparatet finder kun den udvendige kant af metalkonstruktioner, der evt. er
anbragt omkring dgre, vinduer og hjgrner. Herefter sgges efter metalkonstruktionens
anden kant. Skub apparatet sideleens hen over veeggen. Nar den maksimale maleveerdi
vises, betyder det, at man har ndet kanten af metalkonstruktionen.

Tip 7: Kontrollér, om det metalobjekt, man er stadt p&, er en leegte. Kontrollér da, om
der findes andre metalobjekter i regelmaessig afstand til begge sider, som regel 30, 40
eller 60 cm. Kontrollér desuden pa flere steder lige over og under det farst fundne sted,
om der er tale om et metalobjekt.

Tip 8: Teksturerede lofter: Loftet skal tildeekkes med beskyttelseskarton. Her skal der
sgges med maksimal apparatfglsomhed; dvs. at apparatet skal kalibreres i luften.

Bemeerk: Ved objekter, der ligger dybt inde i vaeggen, kan det ske, at der ikke vises
fuldt udslag.

AC-SCAN maling
Lokalisering af spaendingsfgrende ledninger under puds, tree og andre ikke-metalliske
overflader. Spaendingsfgrende ledninger i veegge med metalskelet kan ikke lokaliseres.

— Veelg AC-SCAN (tast 4).
— S snart CAL skifter til CAL OK, kan man bevaege apparatet.
— MOVE: Beveeg CombiFinder Plus langsomt sidelaens henover overfladen.

\ |/

7 D
8 €98
[ | ) A [ |
- - -
B ’ 1 ; Manuel

!/ g kalibrering

/:“\‘qﬁ\

TEY ¥

<mmu) <mmu mmu

Indgreensning af Manuel

méleobjektet ved Kalibreri
at kere hen over aliorering
det flere gange

It 2 III»

Tip 1: Den manuelle kalibrering bar ske i naerheden af det sidst fundne sted; se figur B/C.
Denne fremgangsmade gentages efter behov.

Tip 2: Felter med statisk elektricitet kan blive lokaliseret i lighed med de spaendings-
ferende ledninger. Den statiske elektricitet aflades, nar du leegger den frie hand pa
overfladen.

Tip 3: Arbejd langsomt, da gnidning eventuelt kan forarsage gnidningselektricitet.
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Tip 4: Hvis du tror, at der er skjulte ledninger, men ikke har lokaliseret dem, kan de ligge i
kabelbakker. Skift om til METAL-SCAN for at lokalisere kabelbakker af metal.

Tip 5: Metal i vaegge (f.eks. et metalskelet) kan overfare elektriske felter, som kan pavirke
maleresultatet. | dette tilfeelde veelger du METAL-SCAN for at finde ledningen.

Tip 6: Udgangspositionen for malingen er vigtig. For at den optimale mélefalsomhed kan
registreres, pabegyndes malingen et sted pa overfladen, hvor CombiFinder Plus ikke er i
neerheden af spaendingsfgrende ledninger.

Bemeerk: Ved objekter, der ligger dybt inde i veeggen, kan det ske, at der ikke vises fuldt
udslag.

' Ledninger, der ligger dybere end 40 mm vil seedvanligvis ikke blive lokaliseret af
= CombiFinder Plus.

E METAL-SCAN: Speendingsadvarsel
Permanent spaendingsadvarsel mod uafskeermede ledninger sa snart et elektrisk felt
lokaliseres.

&
=

' Sluk altid for stremmen pé hovedafbryderen, nar der arbejdes i naerheden af
elektriske ledninger.

Kl Backlight
Apparatet har baggrundsbelysning.

Tekniske data

Maleomrade AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Arbejdstemperatur 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Opbevaringstemperatur -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Stremforsyning 1 x 9V alkalibatteri (type 6LR 61)
Mal (B x H x L) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Veegt (inkl. batteri) 180 ¢g

Maledybde

Malrettet metallokalisering
Ferro-scan / non-ferro-scan
(metal-scan)

optil7,5cm/
op til 5 cm dybde

Malrettet lokalisering af elledninger —
spaendings-fgrende (AC-SCAN)

Lokalisering af elledninger —
ikke-spaendingsfarende

op til 4 cm dybde

op til 4 cm dybde

Forbehold for tekniske sendringer. 12.2012

EU-bestemmelser og bortskaffelse

Apparatet opfylder alle pakraevede standarder for fri vareomsaetning
inden for EU.

Dette produkt er et elapparat og skal indsamles og bortskaffes separat
i henhold til EF-direktivet for (brugte) elapparater.

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa:
www.laserliner.com/info

1¢ n
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Lisez entiérement le mode d‘emploi et le carnet ci-joint ,,Remarques
l supplémentaires et concernant la garantie** cijointes. Suivez les instructions
= mentionnées ici. Conservez ces informations en lieu sdr.

Fonction / Utilisation

Détecteur électronique pour le métal et les lignes sous tension. L'appareil CombiFinder
Plus est équipé d’un affichage LC a cristaux liquides comportant une aide a Iutilisateur.
Il vous permet de vous servir de I‘appareil de maniére aisée et sre. En outre, les signaux
acoustiques et optiques de détection d’objets vous facilitent son emploi et garantissent
une grande sécurité de fonctionnement.

1
2 1 Affichage maximal
. 2 Avertisseur de tension
3 '3 Affichage LC
g 4 MARCHE / ARRET

Changement du mode de mesure (MODE)
5 Calibrage manuel (CAL)

Coupez toujours I‘alimentation
I électrique en mode METAL-SCAN
= lorsque vous travaillez a proximité
de lignes électriques.

Installation de la pile Mise en service
Ouvrez le compartiment Mise en marche : appuyer
a pile au dos du boitier briévement sur la touche
et insérez une pile de 9V. Marche/Arrét (4).

Veillez a ce que la polarité

Soit correcte. - Arrét : Appuyer pendant 4 secondes

J" sur la touche Marche/Arrét (4).
{ I AutoShutOff: I'appareil s’éteint
f automatiquement 30 secondes
env. apres la derniére mesure.

Symboles
l’ Rouge = Avertisseur de tension I"I I"I
Mode METAL- et AC-SCAN Ligne, objet est &

Vert = métal ou ligne sous tension proximite
a proximité

Rouge = métal ou ligne sous tension

trouvée IIIIIIII‘IIIIIIII

Ligne, objet trouvé

Calibrage

[AUTO] . .
Auto-Calibration

Le calibrage automatique a lieu dans la mesure METAL-SCAN et AC-SCAN directement
apres la mise en marche de I‘instrument ainsi qu‘en cas de changement du mode de
mesure. Le message ,,CAL* s‘affiche a I‘écran pendant le calibrage. Ne pas bouger
I‘instrument pendant cette opération. Il est possible de commencer la recherche dés
que ,,CAL OK* s‘affiche a I'‘écran.

b
NN Auto-Cal Plus

Un autre calibrage automatique a lieu dans la mesure METAL-SCAN des que I‘instrument
trouve un objet. Cela facilite la délimitation des objets de mesure et I‘adaptation de
Iinstrument aux différents supports.
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Calibrage manuel

Il suffit d*appuyer sur la touche CAL (5) pour calibrer manuelle-
ment l'instrument. Cela permet de recommencer la mesure ou
de délimiter encore plus précisément les objets a mesurer.

Pour atteindre la sensibilité maximale de I‘instrument, maintenir
I‘instrument en I‘air lors du calibrage.

Linstrument et le mur doivent rester en contact pendant le calibrage (a
l I‘exception du calibrage en I‘air) ainsi que pendant toutes les mesures.
= Lutilisateur doit également toujours avoir une main sur l‘instrument.

Sélection du mode de mesure

Appuyer brievement sur la touche Mode (4).
METAL-SCAN: Détection de métal dans tous les matériaux
non métalliques

AC-SCAN: Localisation de lignes sous tension directement
sous des revétements non métalliques

A Mesure METAL-SCAN

L’appareil détecte le métal caché se trouvant dans tous les matériaux
non métalliques, par exemple la pierre, le béton, la chape de béton,
le bois, les panneaux de placoplatre a fibres, le béton expansé, les
matériaux de construction en céramique ou en minéraux.

— Sélectionnez METAL-SCAN (bouton 4).

— Des que CAL passe a CAL OK, il est possible de faire bouger
I‘instrument.

— MOVE : Déplacez lentement I'appareil sur la surface.

(AUTO]

Il 2
E 4 AUTO
CAL PLUS
Y
@
E ¥ —
«ll l mmu
Calibrage Délimitation de I‘objet
de mesure par des
manuel / passages répétés.
;\

Conseil 1 : Le milieu de I'objet en métal se trouve entre les deux repéres. La haute
sensibilité de I'appareil peut faire apparaitre de gros objets en métal plus larges qu‘ils
ne sont en réalité. C‘est pourquoi, il faut bouger a nouveau I‘instrument sur I‘objet de
mesure trouvé, voir le graphique B. L‘instrument se calibre alors automatiquement. Le
calibrage manuel devrait avoir lieu a proximité de la derniére position trouvée, voir le
graphique C. Si nécessaire, répéter cette procédure.

® 19
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Conseil 2 : La position de départ est importante. Positionnez I’appareil a un emplace-
ment derriere lequel il n’y a pas de métal. Sinon un message d’erreur s’affiche (ERROR).
Elimination des erreurs : Déplacez I'appareil de quelques centimetres par rapport a
I‘emplacement actuel et recommencez la mesure.

Conseil 3 : Pour des applications exigeantes (armature a nervures, par ex.) effectuez la
détection en surface a la fois dans le sens horizontal et le sens vertical.

Conseil 4 : En outre, il est possible de détecter éventuellement des tuyaux flexibles de
chauffage se trouvant dans le sol ou dans le mur s’ils contiennent un film en métal et se
trouvent a proximité de la surface. Vérifiez cette fonction a des emplacements ou vous
savez qu‘un tuyau passe.

Conseil 5 : Afin d’éviter des perturbations lors de la détection, maintenez votre main
libre ou d’autres objets a 15 cm au moins de I‘appareil.

Conseil 6 : L‘appareil trouve seulement I'aréte extérieure de constructions métalliques
qui sont éventuellement situées autour des portes, des fenétres et dans les angles.
Recherchez ensuite I'autre aréte de la structure métallique. Faites glisser I'appareil
latéralement sur le mur. Quand I'affichage maximal apparait, vous avez atteint |‘aréte
de la struture métallique.

Conseil 7 : Assurez-vous que vous étes vraiment arrivé sur un objet en métal. Pour ce
faire, vérifiez si d‘autres objets en métal se trouvent sur les deux cotés a des distances
réguliéres, en général a 30, 40 ou 60 cm. En plus, vérifiez a plusieurs emplacements
situés directement au-dessus et au-dessous du premier emplacement trouvé s’il s’agit
d’un objet en métal.

Conseil 8 : Plafonds a texture : le plafond doit étre recouvert d’un carton de protection.
Cherchez ici en utilisant la sensibilité maximale de I‘appareil, c‘est-a-dire que I‘appareil
doit étre calibré dans I‘air.

Remarque : Dans le cas d‘objets qui se trouvent tres profondément dans le mur, il est
possible qu‘une oscillation incompléte s‘affiche.

Mesure AC-SCAN

Localisation de lignes sous tension directement sous I'enduit, le cas échéant, les panneaux
en bois ou les autres revétements non métalliques. Dans les murs a pose a sec avec
montants en métal, les lignes sous tension ne sont pas détectées.

— Sélectionnez AC-SCAN (bouton 4).
— Dés que CAL passe a CAL OK, il est possible de faire bouger I‘instrument.
— MOVE: Déplacez lentement I’appareil sur la surface.

AUTO

CALIBRATION

CJ\\E

N
3, \’ﬁn
It 2 Ill» It 2
B] ’ ] g Calibrage

V manuel

NV

EB €D
x ‘-..f’ .\.ﬁ.

Délimitation de Fobjet  Calibrage

de mesure par des ) 4
passages répétés. manuel \ U/
7N A
@

@

'\w’\e

It 2 1

Conseil 1 : Le calibrage manuel devrait avoir lieu a proximité de la derniere position
trouvée, voir le graphique B/C. Si nécessaire, répéter cette procédure.

Conseil 2 : En raison de la charge statique, des champs électriques peuvent
éventuellement étre détectés latéralement par rapport a I‘emplacement effectif

de la ligne. Posez votre main libre sur la paroi pour dériver cette charge.

0 @
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Conseil 3 : Travaillez lentement, car le frottement peut produire une charge perturbant
la détection.

Conseil 4 : Si vous supposez la présence de lignes qu’il ne vous est pas possible toutefois
de détecter, il se peut qu‘elles soient protégées par des conduites pour les cables. Servez-
vous de METAL-SCAN pour localiser des conduites pour les cables en métal.

Conseil 5 : Le métal renfermé dans les murs (montants en métal, par ex.) transmet les
champs électriques et produit ainsi des perturbations. Dans ce cas, passez en mode
METAL-SCAN pour trouver la ligne électrique.

Conseil 6 : La position de départ est importante. Afin que la sensibilité de I'appareil soit
au maximum, commencez |‘opération en ne le le positionnant pas a proximité de lignes
sous tension.

Remarque : Dans le cas d‘objets qui se trouvent tres profondément dans le mur, il est
possible qu‘une oscillation incompléte s‘affiche.

' Les lignes se trouvant a plus de 4 cm de profondeur peuvent éventuellement ne
= pas étre détectées.

ﬂ METAL-SCAN : L'avertisseur de tension fonctionne
Lavertisseur de tension fonctionne en continu sur les lignes non protégées des qu‘un
champ électrique a
été détecté.
i d
e_—»m METAL

' Coupez toujours I‘alimentation électrique quand vous travaillez a proximité de
= lignes électriques.

Bl Backlight
Linstrument est équipé d‘un affichage rétroéclairé.

Données techniques

Plage de mesure AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Température de fonctionnement 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Température de stockage -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Alimentation électrique 1 pile alcaline de 9V (type 6LR 61)
Dimensions (L x H x P) 85 mm x 180 mm x 38 mm

Poids (pile incluse) 180 ¢g

Profondeur de mesure

Détection ciblée des métaux
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

jusqu’a 7,5 cm / jusqu’a
5 cm de profondeur

Détection ciblée des cables électriques

— sous tension (AC-SCAN) jusqu’a une profondeur de 4 cm

Détection des cables électriques —

qui ne sont pas sous tension jusqua une profondeur de 4 cm

Sous réserve de modifications techniques. 12.2012

Réglementation UE et élimination des déchets
L‘appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour la < €

libre circulation des marchandises dans |‘Union européenne.

Ce produit est un appareil électrique et doit donc faire I‘objet d‘une
collecte et d‘une mise au rebut sélectives conformément a la directive
européenne sur les anciens appareils électriques et électroniques
(directive DEEE).

Autres remarques complémentaires et consignes
de sécurité sur www.laserliner.com/info
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Lea atentamente las instrucciones de uso y el pliego adjunto ,,Garantia
l e informacion complementaria““. Siga las instrucciones indicadas en ellas.
=  Guarde bien esta documentacion.

Funcionamiento y uso

Localizador electronico para metales y cables bajo tension. El CombiFinder Plus es un
aparato equipado con una pantalla de cristal liquido con guia del usuario. EI manejo
del aparato es pues facil y seguro. Las sefiales acUsticas y opticas para buscar objetos
facilitan ain més el manejo y garantizan una elevada seguridad de funcionamiento.

Indicacién maxima
Aviso de tension
Pantalla electronica de cristal liquido (LCD)

CON / DES
Cambio del modo de medicién (MODE)

5 Calibracion manual (CAL)

A W N P

Desconecte el suministro de
I corriente siempre que trabaje
en el modo METAL-SCAN cerca
de cables eléctricos.

Instalacion de la pila Funcionamiento
Abra el compartimiento Encender: pulsar brevemente
de pilas del lado trasero la tecla Con/Des (4)

del aparato y ponga

una pila de 9V. Preste Apagar: pulsar la tecla Con/Des (4)

atencion a la polaridad = durante 4 segundos
correcta. I| AutoShutOff: el aparato se apaga
{ | automaticamente 30 segundos
f después de la Gltima medicion.

Simbolos
& Rojo = Aviso de tension I"I I"I
Modo METAL- y AC-SCAN Cable, objeto cerca

Verde = metal o linea conductora
de tension cerca

Rojo = metal o linea conductora

de tension localizada I""I"‘"“““

Cable, objeto localizado

Calibracién

AUTO . .
@A) Auto-Calibration

La calibracion automatica se ejecuta en la medicion de METAL-SCAN y AC-SCAN
directamente al encender el aparato y cuando se cambia el modo de medicion.
Durante la calibracién se visualiza en la pantalla la indicacién ,,CAL*. No mueva
el aparato durante esa operacion. Cuando se visualice ,,CAL OK* en la pantalla
se podra comenzar la bisqueda.

1)
LN Auto-Cal Plus

En el momento en que se localiza un objeto, en la medicion METAL-SCAN se ejecuta
de nuevo una calibracion automatica. De este modo se facilita la delimitacion de los
objetos a medir y la adaptacion del aparato a las diferentes bases.
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Calibracion manual

Pulsando la tecla CAL (5) se ejecuta una calibracion manual. De
este modo se puede iniciar de nuevo una medicién o delimitar
los objetos con mayor precision.

Se consigue la maxima sensibilidad del aparato sujetandolo en
el aire durante la calibracion.

El aparato y la pared tiene que permanecer en contacto durante la calibracion
l (a excepcion de la calibracion en el aire), asi como durante las mediciones
= completas. También se debe mantener la mano en el aparato

Seleccion del modo de medicion
Pulsar brevemente la tecla (4).
METAL-SCAN: Buscar metal en todos los materiales no metalicos

AC-SCAN: Localizar lineas conductoras de tension directamente
debajo de encofrados no metalicos.

B Medicion METAL-SCAN

El aparato detecta metales ocultos en todos los materiales que
no sean metalicos tales como p. ej. piedra, hormigén, la baldosa,
madera, plancha de cartén de yeso, hormigén poroso, materiales
de construccion de ceramica y minerales.

— Seleccione METAL-SCAN (Tecla 4).

— Podra mover el aparato cuando cambie la indicacién de
CAL a CAL OK.

— MOVE: Deslice lentamente el aparato por la superficie de la pared. ' ﬁ,

[AUTO]

&

T

It 2
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Delimitacion del objeto

Calibracion : ‘ :
manual \ / ;az\::;rs mediante varias
G )
) & _ ¥ I
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e

Consejo 1: El centro del objeto metdlico se encuentra entre las dos marcas. Los objetos
metélicos gruesos aparecen mas anchos que en la realidad debido a la alta sensibilidad
de medicién. Es decir, pasar de nuevo el aparato sobre el objeto encontrado, véase al
gréfico B. El aparato se calibra para ello automaticamente. La calibracién manual debera
realizarse cerca el Ultimo punto encontrado, véase grafico C. Repita el procedimiento si
€es preciso.
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Consejo 2: La posicion donde usted comienza es importante: Coloque el aparato en un
punto detrés del cual no hay ningin objeto metalico. De lo contrario, el aparato indicara
que se ha cometido un error (ERROR). Correccion de errores: Aleje el aparato algunos
centimetros del punto actual y realice de nuevo la medicion.

Consejo 3: Para las aplicaciones complejas, como la exploracion de barras de refuerzo,
explore en los sentidos horizontal y vertical.

Consejo 4: Ademas bajo ciertas circunstancias también pueden detectarse tubos flexibles
de calefaccion en suelos y paredes, que estan tendidos revestidos con una lamina
metélica cerca de la superficie de la pared. Pruebe esta funcién en los puntos donde

ya sabe que se encuentra un tubo.

Consejo 5: Para evitar interferencias mientras se realiza la exploracién, mantenga su
mano libre y demés objetos, a un minimo de 15 cm de distancia del aparato.

Consejo 6: El aparato detecta Unicamente el borde exterior de construcciones metélicas
integradas eventualmente en puertas, ventanas y esquinas. Busque a continuacion el otro
borde de la construccion de metal. Deslice el aparato lateralmente a la pared. Cuando
aparezca la indicacion méaxima, significa que ha llegado al borde de la construccion de
metal.

Consejo 7: Para cerciorarse de que lo que ha encontrado es un objeto metdlico, verifique
si hay otros metales a ambos lados a la misma equidistancia, generalmente a 30, 40 6
60 cm. Verifique ademas en varios puntos si se trata de un objeto metalico, midiendo
directamente encima y debajo del primer punto encontrado.

Consejo 8: Techos con relieve: El techo tiene que estar protegido con carton. Realizar la
busqueda aqui con la méaxima sensibilidad del aparato, es decir calibrado en el aire.

Nota: si los objetos se encuentran muy profundos en la pared puede ocurrir que no
llegue a la intensidad total.

Medicién AC-SCAN

Localizar cables con corriente tendidos directamente debajo del revoque o de paneles
de madera y otros encofrados no metalicos. Los cables con corriente no se detectan
en paredes de mamparo con celosia de montantes vertical de metal.

— Seleccione AC-SCAN (Tecla 4).
— Podra mover el aparato cuando cambie la indicacion de CAL a CAL OK.
— MOVE: Deslice lentamente el aparato por la superficie de la pared.

moro Rl —
o /C\ |/ /%

\E a’\.
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;\ U //:)\ manual
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Delimitacion del objeto  Calibracion

a medir mediante varias : ! 4
P aondas manual \ b /
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Consejo 1: La calibracién manual debera realizarse cerca el dltimo punto encontrado,
véase gréafico B/C. Repita el procedimiento si es preciso.

Consejo 2: Debido a una carga estatica, pueden detectarse campos eléctricos esparcidos
en sentido lateral de la posicion real del cable. Desvie esta carga colocando la mano libre
en la pared.

Consejo 3: Trabaje lentamente ya que la friccién puede generar una carga perturbadora.

24 (B



CombiFinder Plus

Consejo 4: Si usted sospecha que en algun lugar se encuentran cables eléctricos pero no
encuentra ninguno, es posible que se encuentren protegidos por un conducto. Utilice la
funcién METAL-SCAN para encontrar conductos metélicos de cables.

Consejo 5: Los metales en las paredes (p. ej. celosias de montantes verticales de metal)
transmiten campos eléctricos, generando asi perturbaciones. En este caso cambie a
METAL-SCAN para buscar el cable.

Consejo 6: La posicién donde usted comienza es importante: Para disponer de la
méxima sensibilidad, comience por colocar el aparato en una posicion alejada de
cables con corriente.

Nota: si los objetos se encuentran muy profundos en la pared puede ocurrir que no
llegue a la intensidad total.

' Es posible que no se detecten los cables que se encuentren a una profundidad
= de mas de 4 cm de la superficie.

ﬂ METAL-SCAN: Tension de alerta
Aviso permanente de tensién en cables no blindados tan pronto como se reconozca un
campo eléctrico.

4
e—_——»A METAL
\g 1
m

I Siempre apague la electricidad cuando trabaje cerca de alambres eléctricos.

Bl Backlight
El aparato dispone de iluminacién de fondo.

Datos técnicos

Rango de medicién AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Temperatura de trabajo 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Temperatura de almacenaje -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Alimentacion 1 x 9V pila alcalina (tipo 6LR 61)
Dimensiones (An x Al x F) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Peso (pila incluida) 180g

Profundidad de medicién

Localizacion directa
de metales / no metales
(METAL-SCAN)

hasta 7,5 cm /
hasta 5 cm de profundidad

Localizacion directa de conducciones

eléctricas con tension (AC-SCAN) hasta 4 cm de profundidad

Localizacion de conducciones

eléctricas sin tension hasta 4 cm de profundidad

Sujeto a modificaciones técnicas. 12.2012

Disposiciones europeas y eliminacion
El aparato cumple todas las normas requeridas para el libre trafico < E

de mercancias en la UE.

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe ser recogido y
eliminado por separado conforme a la directiva europea relativa
a los aparatos eléctricos y electrénicos usados.

Mas informacion detallada y de seguridad en: www.laserliner.com/info |
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Leggere completamente le istruzioni per I‘opuscolo allegato ,,Indicazioni
l aggiuntive e di garanzia“. Attenersi alle indicazioni ivi riportate. Conservare
= con cura questa documentazione.

Funzione / Utilizzo

Apparecchio elettronico per la localizzazione di metalli e cavi elettrici sotto tensione. Il
CombiFinder Plus possiede un display LC con guida dell‘operatore, la quale consente
di utilizzare I'apparecchio in modo facile e sicuro. | segnali acustici ed ottici per la
localizzazione di oggetti facilitano ulteriormente I‘uso dell‘apparecchio e assicurano
un‘elevata sicurezza di funzionamento.

Indicatore del massimo

N

Allarme per presenza di tensione
Display LC

Interruttore ON / OFF
Modifica della modalita di misura (MODE)

5 Calibrazione manuale (CAL)

a b w
r 0w N R

Nella modalita METAL-SCAN staccare
I sempre |‘alimentazione di corrente,
= quando si lavora nelle vicinanze di
linee elettriche.

Installazione della pila Messa in servizio

Aprire il vano della pila sul Accensione: premere brevemente
retro dell‘apparecchio e il tasto ON/OFF (4).
collocarvi una pila da 9V.

Fare attenzione alle
corretta polarita.

Spegnimento: premere il tasto
- ON/OFF (4) per 4 secondi.

[ . .
J AutoShutOff: I‘apparecchio si spegne
{ I automaticamente trascorsi circa
f 30 secondi dall‘ultima misurazione.

Simboli
1’ Rosso = Allarme per presenza di tensione I"I I"I
Modalita METAL-SCAN e AC-SCAN Linea, oggetto nelle
Verde = metallo o linea sotto tensione vicinanze

nelle vicinanze
Rosso = trovati metallo o linea sotto

tensione IIIIIIII‘IIIIIIII

Trovati linea, oggetto

Calibrazione

[AUTO] . .
Auto-Calibration

La calibrazione automatica avviene, nella misurazione METAL-SCAN e AC-SCAN,
direttamente dopo I‘accensione dell‘apparecchio e a qualsiasi modifica della
modalita di misura. Durante la calibrazione, a display viene visualizzato ,,CAL*.
Non muovere I‘apparecchio. Solo quando viene visualizzato ,,CAL OK** sul
display, si pud iniziare la ricerca.

b
NN Auto-Cal Plus

Non appena viene trovato un oggetto, ha luogo un‘altra calibrazione automatica
nella misurazione METAL-SCAN. Diventa cosi piu facile delimitare gli oggetti da
misurare e adattare |‘apparecchio ai diversi sottofondi.



CombiFinder Plus

Calibrazione manuale

Premendo il tasto CAL (5) I‘apparecchio viene calibrato
manualmente. Si possono cosi iniziare di nuovo le misurazioni
o delimitare ulteriormente gli oggetti da misurare.

Tenendo |*‘apparecchio sospeso in aria durante la calibrazione,
si ottiene la sua sensibilita massima.

L’apparecchio e la parete devono essere a contatto durante la calibrazione
l (eccetto durante la calibrazione in aria) e durante tutte le misurazioni. Anche
® la mano non deve lasciare I‘apparecchio.

Selezionare la modalita di misura
Premere brevemente il tasto Modalita (4).
METAL-SCAN: Rilevamento di metallo in tutti
i materiali non metallici

AC-SCAN: Localizzazione di linee sotto tensione
direttamente sotto rivestimenti non metallici

B Misura METAL-SCAN

I‘apparecchio riconosce la presenza di metallo non in vista in
tutti i materiali non metallici, ad esempio pietra, calcestruzzo,
solette, legno, pannelli di cartongesso, calcestruzzo poroso,
materiali da costruzione ceramici e minerali.

— Selezionare METAL-SCAN (tasto 4).
— Non appena CAL passa a CAL OK, potete muovere |‘apparecchio.

— MOVE: spostare |‘apparecchio lentamente sulla superficie della
parete.

AUTO

CALIBRATION

9

1) |||» 1)

\! @ EER
\)e,%e \?E?

< < <mmnn)
Ca”brazione Delimitazione dell‘oggetto
da misurare passandoci
manuale sopra pitl volte

It 2 III»

Suggerimento 1: Il centro dell‘'oggetto metallico si trova all‘interno delle due marcature.
A causa dell‘alta sensibilita di misura, spessi oggetti metallici possono apparire piu spessi
di quanto lo siano in realta. Muovere di nuovo I‘apparecchio sull‘oggetto da misurare
trovato, vedi grafico B. L‘apparecchio si calibra automaticamente. La calibrazione
manuale deve avvenire nelle vicinanze del luogo trovato per ultimo, si veda il grafico C.
Ripetere, se necessario, questo procedimento.
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Suggerimento 2: Importante € la posizione iniziale: collocare I‘apparecchio su un punto
dietro il quale non si trovano oggetti metallici. In caso contrario viene segnalato un
errore (ERROR). Correzione dell‘errore: allontanare I‘apparecchio di qualche centimetro
dal punto in cui si trova e ripetere la misura.

Suggerimento 3: Per applicazioni pit complicate, ad esempio in caso di tondini spiralati,
eseguire la scansione della superficie in direzione sia orizzontale sia verticale.

Suggerimento 4: A determinate condizioni I‘apparecchio riconosce anche la presenza di
tubi flessibili di riscaldamento a pavimento o a parete contenenti o avvolti in una lamina
metallica e che si trovano vicino alla superficie. Provare questa funzione su tutti i punti
in cui si conosce a priori I'andamento di un tubo.

Suggerimento 5: per evitare anomalie durante il lavoro, tenere la mano libera o altri
oggetti ad almeno 15 cm di distanza dall‘apparecchio.

Suggerimento 6: |‘apparecchio trova solo lo spigolo esterno delle costruzioni metalliche
che sono eventualmente montate su porte, finestre ed angoli. Cercare quindi I‘altro
spigolo della costruzione metallica. Spostare I‘apparecchio lateralmente sulla parete.
Quando si accende l‘indicatore di Massimo, significa che si e raggiunto lo spigolo della
costruzione metallica.

Suggerimento 7: verificare di aver individuato effettivamente un oggetto metallico
controllando se altri oggetti metallici sono presenti su entrambi i lati a distanze regolari,
di solito a 30, 40 o 60 cm, e verificare su pit punti direttamente sopra e sotto il primo
punto individuato se si tratta effettivamente di un oggetto metallico.

Suggerimento 8: Soffitti di tessuto: il soffitto deve essere coperto con cartone per
proteggerlo. Cercare in questo punto con la massima sensibilita dell‘apparecchio,

cioé calibrandolo in aria.

Nota: con gli oggetti che si trovano in profondita nella parete, potrebbe non venire
indicata la completa escursione.

Misura AC-SCAN

Localizzazione di cavi sotto tensione elettrica incassati nell‘intonaco o sotto pannelli di
legno ed altri rivestimenti non metallici. | cavi sotto tensione in pareti murate a secco
con infissi di metallo non vengono riconosciuti.

— Selezionare AC-SCAN (tasto 4).
— Non appena CAL passa a CAL OK, potete muovere I‘apparecchio.
— MOVE: spostare I‘apparecchio lentamente sulla superficie della parete.

f\ \ /:\

N 1) s
B ! 1 Calibrazione
\ V / manuale
7 N

Delimitazione Calibrazione

dell‘oggetto da N [
misurare passandoci manuale b
sopra pit volte o =

Suggerimento 1: La calibrazione manuale deve avvenire nelle vicinanze del luogo trovato
per ultimo, si veda il grafico B/C. Ripetere, se necessario, questo procedimento.

Suggerimento 2: La presenza di cariche elettrostatiche puo portare al riconoscimento
della presenza di un campo elettrico spostato lateralmente dalla sua posizione reale.
Scaricare le cariche elettrostatiche portando la mano libera a contatto con la parete.

Suggerimento 3: Operare lentamente, in quanto I‘attrito pud generare cariche elettriche
di disturbo.
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Suggerimento 4: Se si presume la presenza di cavi elettrici ma non se ne individua
nessuno, essi sono probabilmente installati in canaline e quindi schermati. Per
localizzare canaline di metallo utilizzare METAL-SCAN.

Suggerimento 5: Il metallo all‘interno della parete (ad esempio infissi metallici) inducono
campi elettrici generando disturbi. In questo caso commutare su METAL-SCAN per
individuare il cavo.

Suggerimento 6: Importante ¢ la posizione iniziale: per ottenere la massima sensibilita,
iniziare collocando I‘apparecchio lontano da cavi in cui circola corrente.

Nota: con gli oggetti che si trovano in profondita nella parete, potrebbe non venire
indicata la completa escursione.

' E possibile che i cavi distanti dalla superficie piti di 4 cm non vengano riconosciuti.

El METAL-SCAN: Allarme per presenza di tensione
Allarme costante per presenza di tensione in cavi non schermati al riconoscimento di un
campo elettrico.

4
e—_——»A METAL
\g 11—
]

' | cavi sotto tensione in pareti murate a secco con infissi di metallo non vengono
= riconosciuti.

Bl Backlight
L‘apparecchio dispone di retroilluminazione.

Dati tecnici

Campo di misura AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Temperatura d‘esercizio 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Temperatura di stoccaggio -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Alimentazione elettrica 1 pila alcalina da 9V (tipo 6LR 61)
Dimensioni (L X A x P) 85 mm x 180 mm x 38 mm

Peso (con pila) 180 ¢g

Profondita di misura

Localizzazione mirata di metallo
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

fino a una profondita
di7,5cm/5cm

Localizzazione mirata di linee elettriche

_ sotto tensione (AC-SCAN) fino a una profondita di 4 cm

Localizzazione di linee elettriche —

non sotto tensione fino a una profondita di 4 cm

Con riserva di modifiche tecniche. 12.2012

Norme UE e smaltimento
L‘apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per la libera circolazione ‘ €

di merci all‘interno dell‘UE.

Questo prodotto € un apparecchio elettrico e deve pertanto essere raccolto
e smaltito separatamente in conformita con la direttiva europea sulle
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate.

Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza: ]
www.laserliner.com/info
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Przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi i zataczona broszure ,,Informacje gwarancyjne
l i dodatkowe™. Postepowac zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami. Starannie
=  przechowywac te materialy.

Dziatanie / zastosowanie

Przyrzad elektroniczny do wykrywania metali i przewodéw pod napieciem. CombiFinder
Plus wyposazony jest w wyswietlacz ciekfokrystaliczny i jest sterowany za pomoca menu.
Obstuga przyrzadu jest dzieki temu prosta i pewna. Akustyczna i optyczna sygnalizacja
ustalenia lokalizacji utatwia obstuge oraz zapewnia wysoka pewnos¢ dziatania.

Wskaznik maksimum
Ostrzezenie o napieciu
Wyswietlacz LCD

WE./WYE.
Zmiana trybu pomiaru (MODE)

A W N P

a1

Kalibracja manualna (CAL)

Pracujac w trybie METAL-SCAN nalezy
I zawsze wytaczac zasilanie pradem,
= Jezeli praca przebiega w poblizu
przewodoéw elektrycznych.

Wktadanie baterii Uruchamianie
Otworzy¢ komore baterii Wiaczanie: nacisnac krotko
z tytu obudowy i wtozy¢ przycisk wh./wyt. (4).

baterie 9V. Zwréc
uwage na prawidtowa
biegunowos¢.

Wylaczanie: naciskac przycisk
- wht./wyt. (4) przez 4 sekundy.
I|I AutoShutOff: przyrzad wytacza
I sie automatycznie po uptywie ok.
{ I 30 sekundy od ostatniego pomiaru.

Symbole
’I czerwone = Ostrzezenie 0 napieciu I"I I"I
Tryb METAL- i AC-SCAN Przewdd, obiekt jest
zielone = metal badz przewéd pod w poblizu

napieciem jest w poblizu
czerwone = metal badZ przewdd

pod napieciem zostat znaleziony I""I" ‘ I“I““

Przewod, obiekt
znaleziono

Kalibracja

AUTO

@A) Auto-Calibration

Automatyczna kalibracja nastepuje w pomiarze METAL-SCAN i AC-SCAN
bezposrednio po wiaczeniu urzadzenia oraz przy zmianie trybu pomiaru.
Podczas kalibracji na wyswietlaczu pojawia si¢ napis ,,CAL“. Nie nalezy
wtedy poruszac przyrzadu. Gdy na wyswietlaczu pojawi sie ,,CAL OK*,
mozna rozpoczac szukanie.

I
LN Auto-Cal Plus

Gdy obiekt zostanie znaleziony, nastepuje pomiarze METAL-SCAN Kkolejna
automatyczna kalibracja. Utatwia to odgraniczenie mierzonych obiektow i
dopasowanie przyrzadu do réznych podtozy.
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Kalibracja manualna

Po nacisnigciu przycisku CAL (5) przyrzad jest manualnie
kalibrowany. W ten spos6b mozna ponownie rozpoczac¢
pomiar lub jeszcze doktadniej odgraniczy¢ mierzone obiekty.
Maksymalna czutos¢ przyrzadu uzyskuje sie trzymajac go
podczas kalibracji w powietrzu.

Przyrzad i $ciana musza podczas kalibracji (wyjatek przy kalibracji w powietrze)
l i podczas catego pomiaru pozostawac w kontakcie. Réwniez reka powinna
"  pozostac na przyrzadzie.

Wybér trybu pomiaru

Nacisnac krétko przycisk trybu (4).
METAL-SCAN: Wykrywanie metali we
wszystkich materiatach niemetalicznych

AC-SCAN: Lokalizacja przewodéw pod napieciem
bezposrednio pod niemetalicznymi zabudowami

B rPomiar METAL-SCAN

Przyrzad wykrywa ukryte elementy metalowe we wszystkich
materiatach niemetalicznych, takich jak np. kamien, beton,
jastrych, drewno, ptyty gipsowo-wt6knowe, gazobeton,
ceramiczne i mineralne materiaty budowlane.

— Wybra¢ tryb METAL-SCAN (przycisk 4).
— Gdy CAL zmieni si¢ na CAL OK, mozna porusza¢ przyrzadem.
— MOVE: Powoli porusza¢ przyrzadem po powierzchni.

[AUTO|

AUTO
\ / ' CAL PLUS l
G D
%

Wi a S
- pu
Kalibracja Odgraniczenie

nad nim.

v

1 1)

mierzonego obiektu
manualna \ / poprzez kilkakrotne
- = przesuniecie przyrzadu
EN 5
-

Wskazéwka 1: pomiedzy oboma zaznaczonymi punktami znajduje sie srodek metalowe-
go obiektu. Ze wzgledu na wysoka czutos¢ pomiarowa grube obiekty metalowe wydaja
sie byc szersze niz w rzeczywistosci. Nalezy ponownie przesuwac przyrzad nad wykrytym
mierzonym obiektem, patrz rys. B. Przyrzad kalibruje sie przy tym automatycznie.
Manualna kalibracja powinna nastapi¢ w poblizu ostatniego znalezionego miejsca,

patrz rys. C. W razie potrzeby powtérzyc¢ te czynnosci.
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Wskazéwka 2: wazna jest pozycja wyjsciowa: przytozy¢ przyrzad w miejscu, za ktérym
nie ma zadnego metalowego obiektu. W przeciwnym razie sygnalizowany bedzie btad
(ERROR). Rozwiazywanie problemoéw: odsunac¢ przyrzad na kilka centymetréw od
aktualnego miejsca i ponownie rozpoczac¢ pomiar.

Wskazéwka 3: w przypadku wymagajacych zastosowan, np. przy stali zebrowej, nalezy
testowac powierzchnie zaréwno w kierunku poziomym, jak i pionowym.

Wskazéwka 4: Ponadto mozna ewentualnie wykrywac elastyczne rury grzejne w
podtodze i w $cianach, zawierajace folie metalowa i znajdujace sie blisko powierzchni.
Nalezy przetestowac te funkcje w miejscu, w ktérym znany jest przebieg rury.

Wskazéwka 5: w celu unikniecia zaktéceri nalezy podczas pomiaru trzymac wolna dtor i
inne przedmioty w odlegtosci co najmniej 15 cm od przyrzadu.

Wskazoéwka 6: Przyrzad odnajduje tylko zewnetrzne krawedzie konstrukcji metalowych
znajdujacych sie ewentualnie wokét drzwi, okien i narozy. Nastepnie odszuka¢ druga
krawedz konstrukcji metalowej. Porusza¢ bokiem urzadzenia po $cianie. Gdy pojawi sie
maksymalne wskazanie, osiagnieta zostata krawedZ konstrukcji metalowe;j.

Wskazéwka 7: upewnic sie, ze wykryty zostat rzeczywiscie metalowy obiekt. W tym celu
sprawdzi¢, czy inne obiekty metalowe nie wystepuja po obu stronach w regularnych
odstepach, wynoszacych z reguty 30, 40 lub 60 cm. Sprawdzi¢ dodatkowo w kilku
miejscach bezposrednio nad i pod pierwszym miejscem wykrycia, czy jest to rzeczywiscie
metalowy obiekt.

Wskazowka 8: stropy ze struktura. Strop nalezy przykry¢ kartonem ochronnym. Tu nalezy
szukac z maksymalna czutoscia przyrzadu, tzn. skalibrowac przyrzad w powietrzu.

Wskazéwka: w przypadku obiektéw umiejscowionych gteboko w $cianie moze sie
zdarzy¢, ze nie zostanie zasygnalizowana petna reakcja przyrzadu.

Pomiar AC-SCAN

Lokalizacja przewodéw pod napieciem bezposrednio pod tynkiem wzgl. panelami
drewnianymi i innymi niemetalicznymi obudowami. W $cianach montowanych na
sucho na stelazach metalowych przewody pod napieciem nie sa wykrywane.

— Wybra¢ tryb AC-SCAN (przycisk 4).
— Gdy CAL zmieni si¢ na CAL OK, mozna porusza¢ przyrzadem.
— MOVE: Powoli porusza¢ przyrzadem po powierzchni.
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Kalibracja

\ u / manualna

Sa? Saa? W

<mmu <mmu <mmu
Odgraniczenie Kalibracja - 1 p
mierzonego obiektu
poprzez kilkakrotne manualna \ V /
przesuniecie przyrzadu =
nad nim. @ ( J‘:\

SA? Niaf? Ni?

It 2 1)

Wskazéwka 1: Manualna kalibracja powinna nastapi¢ w poblizu ostatniego znalezionego
miejsca, patrz rys. B/C.
W razie potrzeby powtorzy¢ te czynnosci.

Wskazéwka 2: ze wzgledu na fadunki elektrostatyczne mozliwe jest ewentualnie
wykrycie pél elektrycznych z boku rzeczywistej pozycji przewodu. Odprowadzic¢ te
tadunku przez przytozenie wolnej reki do $ciany.

Wskazéwka 3: pracowac powoli, gdyz tarcie moze generowac zaktécajace tadunki.

2 @
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Wskazowka 4: w razie przypuszczenia wystepowania przewodow i nieznalezienia
zadnych z nich istnieje mozliwos¢, Ze sa one utozone w kanatach kablowych. Uzy¢
funkcji METAL-SCAN, aby zlokalizowac¢ metalowe kanaty kablowe.

Wskazowka 5: metale w $cianach (np. stelaz metalowy) przenosza pola elektryczne
i powoduja przez to wptywy zaktocajace. W takim przypadku przetaczy¢ na funkcje
METAL-SCAN, aby zlokalizowac przewody.

Wskazdéwka 6: wazna jest pozycja wyjsciowa: aby méc uzyska¢ maksymalna czutos¢
nalezy rozpocza¢ operacje przez ustawienie przyrzadu nie z daleka od wszystkich
przewod6w pod napieciem.

Wskazéwka: w przypadku obiektéw umiejscowionych gteboko w $cianie moze sie
zdarzy¢, ze nie zostanie zasygnalizowana petna reakcja przyrzadu.

' Przewody znajdujace sie gtebiej niz 4 cm moga ewentualnie nie by¢ wykrywane.

E METAL-SCAN: Ostrzezenie o napieciu
Ciagte ostrzezenie o napieciu w nieekra-nowanych przewodach z chwila wykrycia pola
elektrycznego.

, 4
e_—»m METAL

2 S |
m

' Pracujac w poblizu przewodoéw elektrycznych nalezy zawsze wytaczy¢ zasilanie
= pradem.

Bl Backlight
Urzadzenie wyposazone jest w os$wietlenie tta.

Dane Techniczne

Zakres pomiarowy AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz

Temperatura pracy 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Temperatura sktadowania -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Zasilanie Bateria alkaliczna 1 x 9V (typ 6LR 61)
Wymiary (szer. x wys. x gt.) 85 mm x 180 mm x 38 mm

Masa (z bateria) 180 ¢g

Gtebokosci pomiaru

Precyzyjna lokalizacja metali Do gtebokosci 7,5 cm /

zelaznych / niezelaznych do gtebokosci 5 cm

(Technologia METAL-SCAN) metale niezelazne

Precyzyjna lokalizacja przewodéw pod

napieciem (Technologia AC-SCAN) Do glebokoscl 4 cm

Lokalizacja uszkodzonych

linii napieciowych Do giebokosci 4 cm

Zmiany zastrzezone. 12.2012

Przepisy UE i usuwanie
Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane do wolnego obrotu c €

towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie z europejska
dyrektywa dotyczaca ztomu elektrycznego i elektronicznego nalezy
je zbierac i usuwac oddzielnie.

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i informacje dodatkowe |
patrz: www.laserliner.com/info
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l Lue kéyttoohje kokonaan. Lue my®s lisélehti Takuu- ja lisdohjeet.
= Noudata annettuja ohjeita. Sailyta hyvin ndma ohjeet.

Toiminnot ja kaytto

Metallin ja sahkdjohtojen elektroninen ilmaisin. CombiFinder Plus on varustettu
ohjatulla LC-naytdlla. Sen avulla laitetta on helppo kéyttéa ja silla saadaan varmat
tulokset Adnimerkit ja naytélle tulevat merkinnit helpottavat laitteen kayttoa ja
kohteiden tunnistamista seka takaavat kayttévarmuuden.

1
2 1 Maksimiarvo
2 Jannitevaroitus
3 3 LC-nayttd
: 4 KAYNNISTYS / SAMMUTUS

Mittaustoiminnon vaihto (MODE)
5 Manuaalinen kalibrointi (CAL)

Katkaise virta séhkoverkosta,
I kun kéaytat METAL-SCAN-toimintoa
= séhkojohtojen lahella tydskennellessasi.

Pariston asettaminen Kayttoonotto
laitteeseen

Avaa kotelon takasivulla

sijaitseva paristolokero ja ) L ]

aseta sisaan yksi 9V-paristo. ] Pmskytkentfl: Pfa_ma" Kaynnistys/ )

Huomaa napaisuus. Sammutus-nappainta (4) 4 sekuntia.

AutoShutOff: Laite kytkeytyy

pois paalta noin 30 sekuntia

kuluttua viimeisestd mittauksesta.

Kaynnistaminen: Paina lyhyesti
Kaynnistys/Sammutus-nappainta (4).

Symbolit

1’ Punainen = Jannitevaroitus
—

METAL- ja AC-SCAN-toiminnot Johto, kohde on lahella

Vihred = metalli tai jannitteellinen
johto on lahella

Punainen = metalli tai jannitteellinen
johto loytyi

Johto, kohde 16ytyi

Kalibrointi

[AUTO] . .
Auto-Calibration

Laite kalibroi itsensé automaattisesti METAL- ja AC-SCAN-toiminnolla heti, kun

se kytketdén paalle tai kun mittaustoiminto vaihdetaan. Kalibroinnin ajan néytossa
on teksti CAL. Al4 siirra laitetta kalibroinnin aikana. Paikantamisen voi aloittaa,
kun nayttdon tulee teksti CAL OK.

et
LAY Auto-Cal Plus

Kun kohde on I8ytynyt, METAL-SCAN-toiminnossa tehdaan automaattisesti uusi
kalibrointi. Siten helpotetaan mittauskohteen rajaamista ja laitteen sovittamista
erilaisille alustoille.
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Manuaalinen kalibrointi

Kalibroi laite painamalla CAL-né&ppaéinta (5). Talla tavalla
mittauksen voi aloittaa uudestaan tai mittauskohteen voi
rajata vield tarkemmin.

Laitteeseen saadaan suurin mahdollinen herkkyys, kun
pidat laitteen kalibroinnin aikana ilmassa.

l Laitteen tulee koskettaa seinaan kalibroinnin seké koko mittauksen ajan
(poikkeus: kalibrointi ilmassa). Pida myos kési kiinni laitteessa koko ajan.

Mittaustilan valitseminen

Paina lyhyesti modus-néppainta (4).

METAL-SCAN: Metallin paikantaminen kaikista ei-metallisista
materiaaleista

AC-SCAN: Jannitteellisten johtojen paikantaminen suoraan
ei-metallisen verhouksen alta.

B METAL-SCAN-mittaus

Laite iimaisee piilossa olevan metallin kaikissa ei-metallisissa
materiaaleissa kuten esimerkiksi kivi, betoni, lattialaasti, puu,
kipsikuitulevyt, kaasubetoni, keraamiset ja mineraaliseet
rakennusaineet.

— Valitse METAL-SCAN (painike 4).
— Voit liikuttaa laitetta heti, kun CAL vaihtuu tekstiksi CAL OK.
— MOVE: Liikuta laitetta hitaasti seinén pintaa pitkin.

AUTO

CALIBRATION

7

1)

)] (G
v

< < <mmnn)
Manuaalinen Mittauskohteen
. . / rajaaminen monta
kalibrointi kertaa laitetta
mittauskohdan
yli siirtamalla

Vihje 1: Metalliesineen keskikohta on néiden kahden merkinnan vélissa.
Mittausherkkyyden vaikutuksesta paksut metalliesineet nakyvét todellisuutta
levedmpiné. Rajaa mittauskohde siirtdmélla laitetta monta kertaa mittauskohdan
yli, ks. kuva B. Samalla laite kalibroi itsensa automaattisesti. Manuaalinen kalibrointi
tulisi tehd& viimeisimp&na havaitun kohteen l&helld, ks. kuva C. Toista menettely
tarvittaessa.
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Vihje 2: Aloituskohdalla on ratkaiseva merkitys: Aseta laite kohtaan, jonka takana ei ole
metallia. Muussa tapauksessa naytto ilmoittaa virheen (ERROR). Virheen korjaus: Liikuta
laitetta muutaman sentin verran paikaltaan ja aloita mittaus uudelleen.

Vihje 3: Vaikeammin tunnistettavien kohteiden, esim. harjateréksen kohdalla mittaus
tulee tehdé seké vaakaettd pystysuunnassa.

Vihje 4: Liséksi voidaan mahdollisesti tunnistaa lattia- tai seindlammitysputket, jotka
sisdltavat metallikelmua ja sijaitsevat seindn pinnan laheisyydessa. Testaa tdma toiminto
kohdassa, jossa tiedat putken sijaitsevan.

Vihje 5: Pida hairididen vélttamiseksi vapaana oleva kasi ja kaikki esineet vahintaan
15 cm péaassa laitteesta.

Vihje 6: Laite I6ytaa vain ulkoreunan sellaisista metallirakenteista, joita on esim. ovien,
ikkunoiden tai nurkkien ympérilla. Etsi sen jalkeen metallirakenteen toinen reuna. Siirré
laitetta sivuttain seinaa pitkin. Kun maksimiarvo tulee nakyviin, olet metallirakenteen
reunan kohdalla.

Vihje 7: Varmista, ettd olet varmasti metallin kohdalla. Tarkista, onko metallia
mahdollisesti muualla mittauskohteen molemmin puolin, yleensa saannéllisesti
30, 40 tai 60 cm vélein. Tarkista lisdksi useammasta kohdasta ensimmaéisen
ilmaistun kohdan yl&- ja alapuolella, onko kysymyksessa varmasti metalli.

Vihje 8: Koristemaalatut katot: Peitd katto suojapahvilla. Etsi kohdetta
maksimiherkkyydelld, ts. kalibroi laite ilmassa.

Huomaa: Erittdin syvalla seinédn sisdssa olevaa kohdetta ei ehké havaita téaysin selvasti.

AC-SCAN-mittaus

Tunnistaa jannitteiset johdot jotka sijaitsevat valittémaésti rappauksen tai puupaneelin ja
muiden ei-metallisten verhoilujen alla. Ei tunnista j&nnitteisia johtoja metallitukirakenteita
siséltavissa seinissa.

— Valitse AC-SCAN (painike 4).

— Voit liikuttaa laitetta heti, kun CAL vaihtuu tekstiksi CAL OK.

— MOVE: Liikuta laitetta hitaasti seinén pintaa pitkin.
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kalibrointi
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Mittauskohteen Manuaalinen s )
rajaaminen monta i P
kertaa laitetta kalibrointi \ V /
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Vihje 1: Manuaalinen kalibrointi tulisi tehd& viimeisimpana havaitun kohteen lahelld, ks.
kuva B/C. Toista menettely tarvittaessa.

Vihje 2: Staattisesta latauksesta johtuen laite voi tunnistaa sahkokenttia johdon todellisen
sijaintipaikan sivuilla. Johda lataus pois asettamalla vapaana oleva katesi seinda vasten.

Vihje 3: Toimi hitaasti, silla hankaus voi synnyttéé hairitsevéaa latausta.
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Vihje 4: Mikali oletat seindssé olevan johtoja, mutta et I6yda niita, ne on mahdollisesti
suojattu kaapelikanavilla. METAL-SCAN metallinilmaisutoiminnolla voit paikoittaa
metalliset kaapelikanavat.

Vihje 5: Seinéssa oleva metalli (esimerkiksi metallituet) johtavat sdhkokenttia ja
aiheuttavat siten hairidita. Kayta tassa tapauksessa METAL-SCAN metallinilmaisua
johtojen etsimiseen.

Vihje 6: Aloituskohdalla on ratkaiseva merkitys: Maksimiherkkyyden saavuttamiseksi
on térkeaa aloittaa toimenpide niin, etta laite ei sijaitse sahkda johtavien johtojen
laheisyydessa.

Huomaa: Erittéin syvélla seinén sisassa olevaa kohdetta ei ehké havaita téaysin selvasti.

' Laite ei mahdollisesti tunnista johtoja jotka sijaitsevat syvemmalla kuin 40 mm.

E METAL-SCAN: Jannitevaroitus
Jatkuva jannitevaroitus suojaamattomissa johdoissa heti kun ilmaisin tunnistaa
séhkokentén.

4
e—_——»A METAL
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' Katkaise sahko ennen kuin alat tydskennella sahkojohtojen lahella.

Bl Backlight
Laitteessa on taustavalaistus.

Tekniset tiedot

Mittausalue AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Kéayttolampdatila 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Varaston lampétila -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Virtaldhde 1 x 9V alkaliparisto (tyyppi 6LR 61)
Mitat (L x K x S) 85 mm x 180 mm x 38 mm

Paino (sis. paristot) 180 ¢g

Mittaussyvyys

Kohdistettu metallin ilmaisu:
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan 7,5 cm / 5 cm syvyyteen saakka
(METAL-SCAN)

Kohdistettu virtajohtojen ilmaisu:
— jannitteiset (AC-SCAN)

Virtajohtojen ilmaisu:
— ei jannitteiset

4 cm syvyyteen saakka

4 cm syvyyteen saakka

Tekniset muutokset mahdollisia. 12.2012

EY-maaraykset ja havittaminen
Laite tayttaa kaikki EY:n sisdlla tapahtuvaa vapaata tavaravaihtoa c €

koskevat standardit.

Tamé tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai havitettavé vanhoja
sahko- ja elektroniik-kalaitteita koskevan EY-direktiivin mukaan.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita: wwwv.laserliner.com/info
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l Leia integralmente as instrucdes de uso e o caderno anexo ,,Indicacdes adicionais
= e sobre a garantia®“. Siga as indica¢Ges ai contidas. Conserve esta documentag&o.

Funcéo / Utilizacéo

Aparelho electrénico de localizagdo de metal e fios sob tensdo. O CombiFinder Plus
estd equipado com um visor LC com guia do utilizador. Assim pode usar o aparelho
com facilidade e seguranga. Os sinais acusticos e Opticos para localizar objectos
facilitam a utilizacdo e garantem uma elevada seguranca de funcionamento.

N

Indicacdo méxima
Aviso de tensdo
Visor LC

LIGAR / DESLIGAR
Mudar o modo de medicédo (MODE)

5 Calibragem manual (CAL)

a b~ W
rw N R

Desligue sempre o abastecimento
I de corrente no modo METAL-SCAN
= quando trabalhar perto de fios

eléctricos.
Inserir a pilha Colocagdo em funcionamento
Abra o compartimento Ligar: prima brevemente o bot&o
da pilha na parte traseira de Ligar/Desligar (4).
da caixa e insira uma Desligar: ori botio de Ligar/
pilha de 9V. Observe a esligar: prima o botéo de Ligar

Desligar (4) durante 4 segundos.
AutoShutOff: O aparelho desligase
automaticamente ao fim de 30
segundos ap6s a Ultima medigéo.

polaridade correcta.

Simbolos

1’ Vermelho = Aviso de tenséo

Modo METAL- e AC-SCAN Fio, objecto existente

Verde = Metal ou existéncia de um nas proximidades
fio sob tensdo nas proximidades

Vermelho = Metal ou fio sob tenséo
localizado

Fio, objecto localizado

Calibragem

[AUTO] . .
Auto-Calibration

A calibragem automatica é realizada na medicdo METAL- e AC-SCAN logo
depois de o aparelho ser ligado, bem como quando se muda o modo de
medicdo. Durante a calibragem aparece ,,CAL* no visor. Ndo movimente
o aparelho durante este processo. Se no visor aparecer ,,CAL OK*, a
procura pode ser iniciada.

(=)
LN Auto-Cal Plus

Logo que seja encontrado um objecto, na medi¢do METAL-SCAN é efectuada
uma nova calibragem automaética. Assim ¢ facilitada a delimitacéo de objectos
de medicgdo e a adaptacdo do aparelho a superficies diferentes.
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Calibragem manual

Premindo o botdo CAL (5), o aparelho é calibrado manualmente.
Deste modo podem ser iniciadas medi¢es novas e 0s objectos
de medicao podem ser delimitados com mais exactiddo ainda.

A sensibilidade méaxima do aparelho é alcancada quando o
aparelho é mantido no ar durante a calibragem.

O aparelho e a parede precisam de estar em contacto durante a calibragem
l (excepto na calibragem no ar), bem como durante todas as medi¢des. Ao
" mesmo tempo, a médo deve ser mantida no aparelho.

Seleccionar o modo de medicao
Prima brevemente o botdo de modo (4).

METAL-SCAN: Localizacdo de metal em todos os materiais
ndo metalicos

AC-SCAN: Localizagédo de fios sob tensdo directamente por
baixo de revestimentos ndo metalicos

A Medicio METAL-SCAN

O aparelho detecta metal escondido em todos os materiais ndo
metdlicos, como p. ex. pedra, betdo, betonilha, madeira, placas
de gesso cartonado, betdo poroso, materiais de construgédo de
ceramica e materiais de construcdo minerais.

— Seleccione METAL-SCAN (tecla 4).
— Logo que CAL mude para CAL OK, pode movimentar o aparelho.
— MOVE: movimente lentamente o aparelho sobre a superficie.

[AUTO|

G

A i
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CAL PLUS
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A A [ |
S Smmu Smmu
Calibragem Delimitagdo do objecto de

medicdo através de varias
manual \ / passagens
EN 5

¥ —

AT

1 1)

Dica 1: A posicdo entre as duas marcagdes é o centro do objecto de metal. Através da
sensibilidade de medicéo elevada, os objectos de metal espessos parecem mais largos
do que sdo na realidade. Por isso, movimente novamente o aparelho pelo objecto de
medigdo encontrado, consulte a imagem B. O aparelho é calibrado automaticamente.
A calibragem manual deve ser realizada perto do sitio por Gltimo encontrado, consulte
aimagem C. Em caso de necessidade, repita estes modos de procedimento.
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Dica 2: A posicdo de partida é importante: coloque o aparelho num sitio atrés do qual
néo se encontre metal. Caso contrério é indicado um erro (ERROR). Correcgdo do erro:
afastar o aparelho alguns centimetros do sitio actual e comegar outra vez a medig&o.

Dica 3: Em aplicagbes complicadas, p. ex. com ago ripado, explore a superficie tanto
horizontal como verticalmente.

Dica 4: Além disso, também pode ser possivel detectar tubos flexiveis de aquecimento de
pavimento e parede que tenham uma folha metélica e se encontrem perto da superficie.
Teste esta fungdo nos sitios onde conheca a posi¢do dos tubos.

Dica 5: Para evitar perturbacdes durante o processo de detec¢do, mantenha a médo que
tem livre ou objectos pelo menos a 15 cm de distancia do aparelho.

Dica 6: O aparelho s6 detecta a borda exterior de construgcdes de metal que, eventual-
mente, se encontrem a volta de portas, janelas e cantos. A seguir, procure a outra borda
da construgdo metalica. Deslize lateralmente o aparelho ao longo da parede. Quando a
indicacdo méaxima aparecer, isso significa que chegou a borda da construgdo metalica.

Dica 7: Assegure-se de que detectou realmente um objecto de metal. Verifique também
se h& outros objectos de metal em ambos os lados a distancias regulares, normalmente
30, 40 ou 60 cm. Adicionalmente, verifique em varios sitios directamente acima e abaixo
do primeiro sitio detectado se se trata de um objecto de metal.

Dica 8: Tectos com textura: o tecto precisa de ser coberto com um cartéo protector.
Aqui, procure com a maxima sensibilidade do aparelho, ou seja, calibre o aparelho no ar.

Indicacdo: No caso de objectos que se encontrem numa parte muito profunda da parede,
pode acontecer que nédo seja indicado um movimento completo.

Medicio AC-SCAN

Localizagdo de fios sob tensdo directamente por baixo de reboco ou painéis de madeira
e outros revestimentos ndo metalicos. Fios sob tenséo que se encontrem em paredes
secas com montantes verticais de metal ndo sdo detectados.

— Seleccione AC-SCAN (tecla 4).
— Logo que CAL mude para CAL OK, pode movimentar o aparelho.
— MOVE: movimente lentamente o aparelho sobre a superficie.

\ |/
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Calibragem
\ u / manual
*J‘

EB EB =)
H \Tnn il
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Delimitagdo do objecto Ca”bragem

de mediao através de A
varias passagens manual \ U/

(J) ai
&8, &, 8
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Dica 1: A calibragem manual deve ser realizada perto do sitio por Gltimo encontrado,
consulte a imagem B/C. Em caso de necessidade, repita estes modos de procedimento.

Dica 2: Devido a carga estatica podem ser detectados campos eléctricos ao lado da
posicdo real do fio. Coloque a méo que tem livre na parede para desviar a carga.

Dica 3: Trabalhe devagar, uma vez que a friccdo pode provocar uma carga eléctrica
perturbadora.
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Dica 4: De supuser que ha fios, mas ndo os encontrar, é possivel que estes estejam
protegidos em canais de cabos. Use METAL-SCAN para localizar canais de cabos de
metal.

Dica 5: Metais em paredes (p. ex. montantes verticais de metal) transmitem campos
eléctricos e criam por isso interferéncias. Neste caso, mude para METAL-SCAN para
localizar o fio.

Dica 6: A posicdo de partida é importante: para que a sensibilidade maxima possa ser
alcancada, néo posicione o aparelho perto de fios sob tensdo ao comegar 0 processo.

Indicacdo: No caso de objectos que se encontrem numa parte muito profunda da
parede, pode acontecer que nao seja indicado um movimento completo.

I Fios que se encontrem mais abaixo do que 4 cm podem néo ser detectados.

Bl METAL-SCAN: Aviso de tensdo

Aviso de tensdo permanente em fios ndo blindados logo que um campo eléctrico seja

detectado.

3= i

&
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METAL

' Desligue sempre o abastecimento de corrente quando trabalhar perto de fios

=  €eléctricos.

Bl Backlight
O aparelho tem uma iluminacédo de fundo.

Dados Técnicos
Zona de medicdo AC

110 - 230V, 50 - 60 Hz

Temperatura de trabalho

0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)

Temperatura de armazenamento

-20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)

Abastecimento de energia

1 x 9V bateria alcalina (tipo 6LR 61)

Dimensdes (L x A x P)

85 mm x 180 mm x 38 mm

Peso (incl. pilha)

180 g

Profundidade de medigédo

Localizagdo especifica de metal
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

até 7,5cm/até 5 cm
de profundidade

Localizagdo especifica de condutas de
electricidade — com conducao de tensdo
(AC-SCAN)

até 4 cm de profundidade

Localizag@o de condutas de electricidade —
sem conducao de tensdo

até 4 cm de profundidade

Sujeito a alteracOes técnicas. 12.2012

Disposic¢des da UE e eliminagéo

O aparelho respeita todas as normas necessarias para a livre

circulagdo de mercadorias dentro da UE.

C€

Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser recolhido e
eliminado separadamente, conforme a Directiva europeia sobre

aparelhos eléctricos e electronicos usados.

Mais instrugdes de seguranca e indicacdes adicionais em:

www.laserliner.com/info
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l Las igenom hela bruksanvisningen och det medftljande haftet “Garanti och extra
= anvisningar®. Folj de anvisningar som finns i dem. Férvara underlagen val.

Funktion / anvéndning

Elektronisk detektor fér metall och spanningsférande ledningar. CombiFinder Plus
har en LC-display som visar vad du maste géra. Darigenom &r anvandningen bade
enkel och séker. Akustiska och optiska signaler for lokalisering av féremal underlattar
anvandningen och sakerstéller en hég funktionssakerhet.

2 1 Maximal-indikering
2 Spéanningsvarning

3 3 LC-display

4 4 PA/AV

5

Byte av matlage (MODE)
5 Manuell kalibrering (CAL)

Stang i laget METAL-SCAN alltid av
I stromforsorjningen, om du arbetar
= inérheten av elektriska ledningar.

Lagga i batteriet Idrifttagande
Oppna batterifacket pa Paslagning: Tryck kort p&
baksidan och lagg i ett strombrytaren (4).

9V-batteri. Se till att

vinda polerna ritt. Avstangning: Tryck 4 sekunder

pa strombrytaren (4).

AutoShutOff: Apparaten stangs
av automatiskt cirka 30 sekunder
efter den senaste matningen.

Symboler

1’ Rod = Spanningsvarning

METAL- och AC-SCAN-lage Ledning, objekt i
Gron = metall eller spanningsférande narheten
ledning i narheten

R&d = metall eller spanningsférande
ledning har hittats

Ledning, objekt har
hittats

Kalibrering

[AUTO] . .
Auto-Calibration

Den automatiska kalibreringen sker i METAL- och AC-SCAN-métning, direkt efter att
enheten har slagits pa och vid byte av matlage. Texten "CAL” visas pa displayen under
kalibreringen. Flytta inte enheten under kalibreringen. Borja sokningen nar ”CAL OK™
visas pé displayen.

()
LN Auto-Cal Plus

En automatisk kalibrering sker i METAL-SCAN-métning, nér ett objekt har hittats.
Darigenom underlattas ingrdnsningen av matobjekt och anpassningen av enheten
till olika underlag.
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Manuell kalibrering

Vid ett tryck p& CAL-knappen (5) sker en manuell kalibrering.
Pa det sattet kan en méatning startas om alternativt kan
matobjekt ingréansas annu noggrannare.

Enheten nar sin maximala kanslighet, nar den halls i luften
under kalibreringen.

Enheten och vaggen maste vara i kontakt med varandra under kalibreringen
l (undantag vid kalibrering utomhus) och hela matningen. Dessutom ska handen
= vara kvar pa enheten.

Val av matlage

Tryck kort p& Lage-knappen (4).
METAL-SCAN: Lokalisering av metall i alla
ickemetalliska material

AC-SCAN: Lokalisering av spanningsférande
ledningar direkt under ickemetalliska ytor

E METAL-SCAN-lokalisering

Med hjalp av denna apparat kan du lokalisera metallféremal i
alla byggmaterial som inte ar av metall, som t ex sten, betong,
massagolv, trd, gipsfiberplattor, gasbetong samt keramiska och
mineraliska byggmaterial.

— Valj METAL-SCAN (knapp 4).
— Nar ”CAL” vaxlat over till "CAL OK”, kan du flytta enheten.
— MOVE: Flytta apparaten sakta steg for steg dver hela ytan.

[AUTO|

Ll 2
B
[ [avme |
7%
R
SifSaa’ Si
<= <= A
Manuell Ingransning av

Katibrering ;@\I /g et geon
S Saa? ¥

1 1)

Tips 1: Metallforemalet befinner sig i mitten mellan de bada markeringarna. P& grund av
den hoga méatkansligheten verkar metallforemal ofta vara bredare &n de &r i verkligheten.
Flytta sedan enheten igen 6ver det hittade méatobjektet, se grafiken B. Enheten kalibreras
dé& automatiskt. Den manuella kalibreringen ska ske i narheten av det senast hittade
stallet, se grafiken C. Upprepa tillvagagangssattet vid behov.
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Tips 2: Beakta utgangspositionen: Placera apparaten forst pa ett stalle dar du ar saker
pa att det inte finns ndgot metallféremal. Annars visas ett felmeddelande (ERROR). Om
ERROR visas: Flytta apparaten ett par centimeter fran det aktuella stallet och bérja pa
nytt med lokaliseringen.

Tips 3: Vid lite mer anspraksfulla material, som t ex ribbstal, rekommenderas att avkanna
ytan pa horisontellt och vertikalt.

Tips 4: Dessutom kan apparaten delvis &ven lokalisera flexibla varmeror i golv och vaggar
som innehéller en metallfolie och som befinner sig nira ytan. Testa denna funktion pa
stallen dar du vet att det gar ett ror.

Tips 5: For att undvika stérningar ar det viktigt att du under avkanningen héller din
andra hand och andra objekt minst 15 cm bort frén apparaten.

Tips 6: Apparaten finner bara den yttersta kanten av de metallkonstruktioner som
eventuellt finns runt dorrar och fonster samt vid horn. S6k sedan den andra kanten
pa metallkonstruktionen. Skjut apparaten i sidled 6ver vaggen. Nar maxvardet visas
ar kanten pa metallkonstruktionen nadd.

Tips 7: Kontrollera att du verkligen har stétt p& ett metallobjekt genom att kontrollera
om det finns andra metallobjekt i ett jaAmnt avstand till héger och vénster. Oftast &r
regelavstandet 30, 40 eller 60 cm. Kontrollera dessutom pa flera andra stallen direkt
ovanfor eller nedanfor det forsta funna stéllet att det verkligen ar frdga om ett
metallobjekt.

Tips 8: Texturerade tak: Sddana tak maste du skydda med en skyddskartong. Sok har
med maximal kénslighet p& apparaten, det vill siga kalibrera apparaten i luften.

Anvisning: P& objekt som finns valdigt djupt in i en vigg kan det handa att det inte
visas fullt utslag.

AC-SCAN-métning

For att lokalisera elledningar och -kablar som befinner sig direkt under putsade
ytor, trépaneler och andra byggmaterial som inte ar av metall. | vaggar med en
barkonstruktion av metall lokalisera elledningar resp -kablar daremot inte.

— Valj AC-SCAN (knapp 4).
— Nar ”CAL” vaxlat over till "CAL OK”, kan du flytta enheten.
— MOVE: Flytta apparaten sakta steg for steg 6ver hela ytan.

@) D

ARl AT,

1) 1) N

Manuell

\ u/ kalibrering

Sa? Saa? W

<mmu <mmu <mmu

Ingransning av Manuell

Upprepac overkoming  Kalibrering \V/
: @ : g X é
O & b & Q@ K
SA? Sia? S’

It 2 1)

Tips 1: Den manuella kalibreringen ska ske i narheten av det senast hittade stéllet, se
grafiken B/C. Upprepa tillvagagangssattet vid behov.

Tips 2: P4 grund av statisk uppladdning kan det handa att elektriska falt dven lokaliseras
bredvid elledningen. Avled denna uppladdning genom att placera din fria hand pa
véaggen.

Tips 3: Arbeta dig langsamt fram, eftersom friktion kan alstra en stérande laddning.
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Tips 4: Om du férmodar att det finns en ledning pa att visst stalle men inte har hittat
den, s& befinner den sig formodligen i en kabelkanal. Anvand i detta fall METAL-SCAN
for att lokalisera kabelkanaler av metall.

Tips 5: Metallféremal i vaggar (t ex en barkonstruktion av metall) 6verfor elektriska falt
och alstrar en storning. | detta fall maste du vélja METAL-SCAN for att hitta ledningen.
Tips 6: Beakta utgangspositionen: For att f& en maximal kanslighet &r det viktigt att borja
med lokaliseringen pa ett stélle dar du vet att det inte finns ngon elledning.

Anvisning: P& objekt som finns véldigt djupt in i en vagg kan det handa att det inte visas
fullt utslag.

' Ledningar som ligger djupare &n 40 mm upptécks eventuellt inte.

E METAL-SCAN: Spanningsvarning
Permanent spanningsvarning for ej skarmade ledningar s& fort som ett elektriskt falt

lokaliseras.
| G—»A METAL

&
[}

' Frankoppla darfor alltid stromforsorjningen om du arbetar i narheten av
= elektriska ledningar.

Bl Backlight
Apparaten har forsetts med bakgrundsbelysning.

Tekniska data

Matomréde AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Arbetstemperatur 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Forvaringstemperatur -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Strémforsorjning 1 x 9V alkalibatteri (typ 6LR 61)
Matt (B x H x D) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Vikt (inklusive batteri) 180 g
Métdjup
Riktad metallokalisering
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan till 7,5 cm / 5 cm djup
(METAL-SCAN)
Riktad lokalisering av elledningar . .
- spanningsférande (AC-SCAN) till 4 cm djup
Lo_kallser!_ng av ellfzdnlngar till 4 cm djup
— inte spanningsférande
Tekniska dndringar forbehalls. 12.2012
EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer for fri handel av varor C €
inom EU.

Den har produkten ar en elektrisk apparat och den méste sopsorteras
enligt det euro-peiska direktivet for uttjanta el- och elektronikapparater.

Ytterligare sékerhets- och extra anvisningar pa: www.laserliner.com/info
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet ,,Garanti-
l og tilleggsinform asjon“. Fglg anvisningene som gis der. Disse dokumentene
®  ma oppbevares trygt.

Funksjon / bruk

Elektronisk detektor for metall og spenningsferende ledninger. CombiFinder Plus

er utstyrt med et LC display med brukerveiledning. Med denne veiledningen som
hjelp kan du betjene apparatet lettvint og sikkert. Akustiske og optiske signaler for
lokalisering av gjenstander gjer betjeningen enklere og betyr hgy funksjonssikkerhet.

Maksimalavlesning
Spenningsvarsel
LC display

PA | AV
Skifte malemodus (MODE)

5 Manuell kalibrering (CAL)

A W N P

SIa alltid av stramforsyningen i
METAL-SCAN-modus nar du arbeider
= inarheten av elektriske ledninger.

Innsetting av batteriet Igangsetting

Apne batterirommet p& SI& p&: Trykk raskt pa pa/av-tasten (4).

baksiden av apparatet o . .
og sett inn et 9V batteri. Sla av: Hold pa/av-tasten (4) inne

Sarg for korrekt polaritet. | i 4 sekunder.

| AutoShutOff: Apparatet slar seg
' av automatisk ca. 30 sekunder
| etter at den siste malingen ble

{ I foretatt.

Symboler

’I Red = Spenningsvarsel I"I I"I

METAL- og AC-SCAN-modus Ledning, objekt

Grgnn = Metall hhv. spenningsfgrende er i nzerheten
ledning er i neerheten

Red = Metall hhv. spenningsfarende

||||||||‘||||||||

Ledning, objekt funnet

Kalibrering

AUTO . .
@A) Auto-Calibration

Den automatiske kalibreringen foregar i METAL- og AC-SCAN-maling rett etter
at instrumentet sl&s p& samt nar du skifter malemodus. Mens Kalibrering pagar,
vises CAL i displayet. Ikke beveg apparatet. Nar displayet viser CAL OK, kan

du starte sgket.

I
NN Auto-Cal Plus

Straks det er funnet et objekt, skjer en ny automatisk kalibrering i METAL-SCAN-
maling. Dette forenkler lokalisering av maleobjekter og tilpasning av apparatet pa
ulike underlag.
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Manuell kalibrering

Trykk p& CAL-tasten (5) for & kalibrere apparatet manuelt.
Dermed kan du starte malingen pa nytt eller lokalisere
maleobjekter enda mer ngyaktig.

Hold apparatet i luften under kalibreringen for & oppnéa
maks. apparatfalsomhet.

l Ved Kalibrering (unntatt ved kalibrering i luften) samt under hele malingen skal
= apparatet og veggen veere i kontakt. Du bar ogsé& holde apparatet i handen.

Valg av malemodus

Trykk raskt p& modustasten (4).

METAL-SCAN: Pavisning av metall i alle ikke-metalliske
materialer.

AC-SCAN: Lokalisering av spenningsfarende ledninger rett
under ikke-metalliske forskalinger

A METAL-SCAN maling

Apparatet registrerer metall som ligger skjult i alle ikke-metalliske
materialer, som f.eks. stein, betong, sement, tre, gipsplater,
gassbetong, keramiske og mineralske byggematerialer.

— Velg METAL-SCAN (knapp 4).
— Du kan bevege apparatet straks CAL endres til CAL OK.
— MOVE: Beveg apparatet langsomt over overflaten.

AUTO

CALIBRATION

&

T

1)

)] (G
v

< < <mmnn)

Manuell Bevege apparatet flere

kalibrering \ / aa;ggkrjjfeokrté lokalisere

Tips 1: Midten av metallobjektet befinner seg mellom de to markeringene. P& grunn av
den hgye mélegmfintligheten, vises tykke metallobjekter bredere enn de i virkeligheten
er. Beveg apparatet over det registrerte maleobjektet pa nytt, se grafikk B. Apparatet
kalibreres automatisk. Den manuelle kalibreringen bgar skje i neerheten av det forrige
registrerte punktet, se grafikk C.
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Tips 2: Utgangsposisjonen er meget viktig: Sett apparatet pa et sted som det ikke
befinner seg noe metall bak. Hvis det ikke tas hensyn til dette, indikeres det en feil
(ERROR). Utbedring av feil: Flytt apparatet et par centimeter bort fra det aktuelle
stedet og begynn malingen pa nytt igjen.

Tips 3: Ved krevende applikasjoner, f.eks. ved kamstél, anbefales det & scanne flaten
bade horisontalt og vertikalt.

Tips 4: Videre kan elastiske varmergr i gulv og vegger som inneholder en metallfolie
og som befinner seg i neerheten av overflaten eventuelt bli registrert. Test denne
funksjonen pa steder der du vet hvordan et rer forlgper.

Tips 5: For & unnga at det oppstar forstyrrelser under scanningen, bgr du holde den
ledige handen og andre gjenstander i en avstand av minst 15 cm fra apparatet.

Tips 6: Apparatet finner bare ytterkanten av metallkonstruksjoner som eventuelt er
montert rundt dgrer, vinduer og hjgrner. Sgk deretter etter den andre kanten til
metallkonstruksjonen ved & skyve apparatet over veggen. Nar du far maksimalt
utslag, har du nddd kanten.

Tips 7: Kontroller at du virkelig har stgtt pa et metallobjekt. For & gjegre dette, mé du
kontrollere om det finnes andre metallobjekter pa begge sider i regelmessige avstander,
som regel 30, 40 eller 60 cm. Kontroller dessuten ved flere steder direkte over og under
det farste stedet som ble funnet, for & siekke om det dreier seg om et metallobjekt.

Tips 8: Teksturerte tak: Taket ma dekkes til med beskyttelsespapp. Her ma det sgkes
med maksimum apparatmgfintlighet, dvs. at apparatet ma kalibreres i luften.

Merk: Det kan forekomme at det ikke vises fullt utslag for objekter som befinner seg
dypt inni veggen.

AC-SCAN méling

Lokalisering av spenningsfgrende ledninger like under pussen eller under trepaneler og
andre ikke-metalliske forskalninger. Spenningsfgrende ledninger registreres ikke i vegger
i mortelfrie elementbyggerier med stenderverk av metall.

— Velg AC-SCAN (knapp 4).
— Du kan bevege apparatet straks CAL endres til CAL OK.
— MOVE: Beveg apparatet langsomt over overflaten.

AUTO ) .
i f\ |/ /3\

It 2 It 2 1
E y : p Manuell
\ v / kalibrering
& O

Bevege apparatet flere Manuell

anger for & lokalisere . . N ] /
méleobiekt kalibrering \ b /
ﬁ}\ /ﬁ
@)

@

A

1) I 2

Tips 1: Den manuelle kalibreringen bgr skje i neerheten av det forrige registrerte punktet,
se grafikk B/C. Gjenta fremgangsmatene ved behov.

Tips 2: Pa grunn av statisk oppladning, kan det muligens oppdages elektriske felt ved
siden av den faktiske ledningsposisjonen. Led bort denne oppladingen ved & legge den
ledige héanden pa veggen.

Tips 3: Arbeid langsomt, da friksjon kan generere en opplading som virker forstyrrende.
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Tips 4: Dersom du formoder at det finnes ledninger, men du ikke finner noen, er disse
muligens skjermet av i kabelkanaler. Bruk da METAL-SCAN, for & lokalisere kabelkanaler
av metall.

Tips 5: Metall i vegger (f.eks. stenderverk av metall) overfarer elektriske felt og genererer
dermed stagyinnflytelse. | dette tilfellet m& du veksle over til METAL-SCAN, for & finne
ledningen.

Tips 6: Utgangsposisjonen er viktig: For at maksimum gmfintlighet skal kunne oppnas,
bar du begynne prosessen med at du ikke plasserer apparatet i neerheten av
stremfarende ledninger.

Merk: Det kan forekomme at det ikke vises fullt utslag for objekter som befinner seg
dypt inni veggen.

' Muligens oppdages ikke ledninger som ligger dypere enn 40 mm.

E METAL-SCAN: Spenningsvarsel
Permanent spenningsvarsel i uskjermede ledninger s& snart et elektrisk felt registreres.

4
e_—»m METAL
) i
L]

I SIa alltid av stremforsyningen nar du arbeider i neerheten av elektriske ledninger.

Bl Backlight
Apparatet er utstyrt med bakgrunnsbelysning.

Tekniske data

Maleomrade AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Arbeidstemperatur 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Lagertemperatur -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Strgmforsyning 1 x 9V Alkalibatteri (type 6LR 61)
Mal (B x H x D) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Vekt (inkl. batteri) 180 ¢g

Maledybde

Malrettet metalldeteksjon
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

Malrettet deteksjon av strgmledninger —
spenningsfarende (AC-SCAN)

Deteksjon av stremledninger —
ikke spenningsfarende

inntil 7,5cm/
inntil 5 cm dybde

inntil 4 cm dybde

inntil 4 cm dybde

Det tas forbehold om tekniske endringer. 12.2012

EU-krav og kassering
Apparatet oppfyller alle nadvendige normer for fri samhandel c €

innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres og
avfallsbehandles tilsvarende ifglge det europeiske direktivet
for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa: |
www.laserliner.com/info
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan ,,Garanti Bilgileri ve Diger Aciklamalar*
l defterini ltfen tam olarak okuyunuz. Iginde yer alan talimatlar dikkate aliniz.

=  Bu belgeleri 6zenle saklayiniz.

Fonksiyon / Kullanim

Metal ve elektrik tasiyan hatlar icin elektronik tarama cihazi. CombiFinder Plus kullanici
rehberli bir LC ekrana sahiptir. Bununla cihazi kolay ve guvenli bir sekilde kullanabilirsiniz.
Nesnelerin bulunmasi icin sesli ve gorsel sinyaller, kullanimi kolaylastirmakta ve yuksek

fonksiyon guvenligi saglamaktadirlar.

Maksimum gdstergesi
Voltaj uyarisi
LC ekran

ACMA / KAPAMA
Olgiim modu degistirme (MODE)

5 Mandel kalibrasyon (CAL)

A W N P

Bir elektrik tesisatina yakin yerde
I calistiginizda, METAL-SCAN
® modunda daima elektrigi kesiniz.

Pilin takilmasi
Govdenin arkasinda
bulunan pil yuvasi
kapagini aginiz ve igine
bir adet 9V pil (E Blok/
PP3/6LR61) yerlestiriniz.
Dogru kutup yénune

Cahstirma

Cihazin agilmasi: Acma/Kapama (4)
tusuna kisa sure basiniz.

Cihazin kapatilmasi: Agma/Kapama (4)
- tusunu 4 saniye basili tutunuz.

I|I AutoShutOff: Cihaz son
{ I olcimden yakl. 30 saniye sonra
[

dikkat ediniz.
- otomatik olarak kapanir.
Semboller
1’ Kirmizi = Voltaj uyarisi I"I I"I

METAL- ve AC-SCAN

Yesil = Metal ya da elektrik tesisatina yakindir
Kirmizi = Metal ya da elektrik tesisati bulundu

modu iletken hat,
obje yakininda

lletken hat,
obje bulundu

Kalibrasyon

AUTO . .
@A) Auto-Calibration

Otomatik kalibrasyon METAL- ve AC-SCAN olcumiinde cihazin agiimasindan
hemen sonra ve de 6lcim modu degistirildiginde gergeklesir. Kalibrasyon
esnasinda erkranda ,,CAL* yazisi belirir. Bu durumda cihazi hareket ettirmeyiniz.
Ekranda ,,CAL OK* belirdiginde arama islemine baslanabilir.

()
LN Auto-Cal Plus

Bir obje bulunur bulunmaz METAL-SCAN 6l¢limiinde otomatik kalibrasyon yeniden
baslar. Bu sekilde 6l¢im objelerinin sinirlandirimasi ve cihazin degisik zeminlere

uyarlanmasi kolaylastiriimis olur.
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Manuel kalibrasyon

CAL tusuna (5) basarak, cihaz mantel kalibre edilir.
Bu sekilde dlgiimlere yeniden baslanabilir veya 6lgim
objelerini daha kesin sinirlandirmak mumkunddr.

Kalibrasyon esnasinda cihazi havaya kaldirip tutarsaniz
maksimum cihaz hassasiyetini elde edebilirsiniz.

Cihaz ve duvar kalibrasyon esnasinda (havada yapilan kalibrasyonlar mistesna)
l ve tim olgumler stresince temasta kalmalidir. Ayni sekilde eliniz de cihazin
"  Uzerinde olmalidir.

Olglim Modunun Segilmesi
Mod tusuna (4) kisa siire basiniz.

METAL-SCAN: Metal olmayan tim malzemeler i¢inde
gizlenmis metalleri algilar.

AC-SCAN: Dogrudan metal olmayan kaplamalarin altinda
elektrik tesisatinin yerinin saptanmasi.

A METAL-SCAN blgimii

Bu cihaz, 6rn. tas, beton, siva, tahta, algi elyaf plaka, gazbeton, sera-
mik ve madeni yapi malzemeleri gibi metal olmayan tim malzemeler
icinde gizlenmis metalleri algilar.

— METAL-SCAN seciniz (DUgme 4).

o \ / el
7 o
&S &
A A A
<= <= <=
Mandel Gok kez iizerinden

kalibrasyon %\!6 gegerek dlgim cihazinin
W

1 1)

Tavsiye 1: ki isaret arasinda metal nesnenin ortasi bulunur. Yiksek 6lciim hassasiyeti
nedeniyle kalin metal nesneler gercekte oldugundan daha genis algilanir. Bundan dolayi
cihazi bulunan 6lctim objesinin Uzerinden tekrar hareket ettirin, sekil B‘'ye bakiniz. Burada
cihaz kendi kendini kalibre eder. Manule kalibrasyonun en son bulunan yerin yakininda
yapiimasi gerekmektedir, sekil C*ye bakiniz. Bu islemi gerektiginde tekrarlayiniz.
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Tavsiye 2: Baslangi¢ pozisyonu énemlidir: Cihazi arkasinda metal bulunmayan bir
yere yerlestiriniz. Aksi takdirde bir hata gosterilir (ERROR). Hata giderme: Cihazi

0 an bulunulan yerden birkac santimetre dteye hareket ettiriniz ve dlgimu yeniden
baslatiniz.

Tavsiye 3: Zorlu uygulamalarda, 6rn. nervirli gelikte, yizeyi hem yatay hem de dikey
olarak tarayiniz.

Tavsiye 4: Bunun disinda, metal folyoya sahip ve yuzeye yakin bir yerde bulunan esnek
yerden ve duvardan isitma sistemlerinin borulari da kimi durumlarda algilanabilmektedir.
Borunun ne ydnde gittigini bildiginiz noktalarda bu fonksiyonu test ediniz.

Tavsiye 5: Tarama islemi sirasinda parazitlerin meydana gelmesini énlemek igin bosta
kalan elinizi veya baska nesneleri cihazdan en az 15 cm uzakta tutunuz.

Tavsiye 6: Cihaz, kapi, pencere ve kdselerin etrafinda bulunabilecek metal
konstriiksiyonlarin yalnizca dis kenarlarini saptar. Ardindan metal konstriksiyonun
diger kenarini arayiniz. Cihazi yandan duvar stiinde hareket ettiriniz. Maksimum
gostergeye ulasildiginda metal konstriiksiyonun kenarina ulasmissiniz demektir.

Tavsiye 7: Gergekten de bir metal nesneyi bulup bulmadiginizi kontrol ediniz. Bunun
icin her iki tarafta esit mesafelerde (kural olarak 30, 40 veya 60 cm) baska metal
nesnelerin olup olmadigini kontrol ediniz. Ayrica ilk bulunan noktanin dogrudan ustiinde
veya altinda bir metal nesnenin olup olmadigini birden fazla yerden kontrol ediniz.

Tavsiye 8: Algipan kabartmali tavanlar: Tavanin bir koruyucu karton ile értilmesi
gerekmektedir. Burada maksimum cihaz hassasiyeti ile arama yapiniz; bunun igin
cihazi havada kalibre ediniz.

Uyari: Duvarin ¢ok fazla derininde olan objelerde ibre tam olarak sonug vermeyebilir.

AC-SCAN 6lciimii

Dogrudan siva veya ahsap paneller ve diger metal olmayan kaplamalarin altinda elektrik
tesisatinin yerinin saptanmasi. Icinde metal profiller bulunan kuru yapi duvarlarindaki
elektrik tesisatlar algilanmaz.

— AC-SCAN seginiz (Dugme 4).
— CAL yazisi CAL OK olarak degistiginde cihazi hareket ettirebilirsiniz.
— MOVE: Cihazi yuzey Ustiinde yavas bir sekilde hareket ettiriniz.

AUTO ) .
i ﬁ\ |/ /;\
0, & 8

Cé Ca & \*ﬂ\ &
i’ & &7k
It 2 It 2 1
o N4 o
GRS

Cok kez tizerinden Mantiel
gegerek 6lgtim cihazinin

sinirlandirimasi kalibrasyon

III» III»

Tavsiye 1: Manule kalibrasyonun en son bulunan yerin yakininda yapiimasi
gerekmektedir, sekil B/C'ye bakiniz. Bu islemi gerektiginde tekrarlayiniz.

Tavsiye 2: Statik yuklenmeler nedeniyle kimi durumlarda gergek tesisat konumunun
yanlarinda elektriksel alanlar saptanabilir. Bosta kalan elinizi duvar Ustiine koyarak bu
yuklenmeleri bosaltiniz.

Tavsiye 3: Yavas hareket ediniz, ¢linkl strtinme parazitlere neden olabilecek
yuklenmelere neden olabilir.
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Tavsiye 4: Var odlugunu tahmin ettiginiz halde tesisati bulamadiginizda, bunlar
muhtemelen kablo kanallari iginde yalitiimistir. Kablo kanallarini metalden ayristirmak
icin METAL-SCAN secenegini kullaniniz.

Tavsiye 5: Duvarlar icindeki metaller (6rn. metal profilli duvarlarda) elektriksel alanlari
iletir ve bu nedenle parazitlere neden olur. Boyle bir durumda tesisati saptamak igin
METAL-SCAN secenegini calistiriniz.

Tavsiye 6: Baslangi¢ pozisyonu 6nemlidir: Maksimum hassasiyetin elde edilebilmesi icin
isleme, cihazi elektrik ileten tesisata yakin bir yere koymayarak baslayiniz.

Uyari: Duvarin ¢ok fazla derininde olan objelerde ibre tam olarak sonug vermeyebilir.

' Kimi durumlarda 40 mm‘den daha derinde désenmis hatlar algilanamayabilir.

Bl METAL-SCAN: Voltaj uyarisi
Devamli olarak izole olmayan hatlarda bir elektriksel alan saptandigi anda voltaj uyarisi
verir.

4
e_—lm METAL
N\ 11/
m

' Bir elektrik tesisatina yakin yerde ¢alistiginizda daima elektrigi kesiniz.

Bl Backlight
Cihazin arka fon isiklandirmasi bulunur.

Teknik Ozellikler

Olgtiim araligi AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Calisma isisi 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Depolama isisi -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Elektrik beslemesi 1 x 9V alkalik pil (Tip 6LR 61)
Ebatlar (G x Y x D) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Agirhig (batarya dabhil) 180 ¢g

Olguim derinligi

Hedefli metal tarama
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan 7,5 cm /5 cm derinlige kadar
(METAL-SCAN)

Voltaj tasiyan elektrik kablolarinin hedefli

taranmas: (AC-SCAN) 4 cm derinlige kadar

Voltaj tasimayan elektrik kablolarinin

L ; . 4 cm derinlige kadar
yerlerinin belirlenmesi 9

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 12.2012

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma
Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti i¢in gegerli olan tim c €

gerekli standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Uruin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘nin Atik Elektrik ve
Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf
edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler i¢in: www.laserliner.com/info ]
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Mpocrm Bac NonHOCTbIO NPOYUTaTb MHCTPYKLMIO MO SKCyaTtauuv 1 npunaraemyio

MecTe.

GpoLutopy ,VIHhopMaums o rapaHTM 1 AoNonHUTeNbHbIe cBeaeHns”. Cobmioaatb
copepxKallmecs B 3TUX [OKYMEHTax ykasaHus. Bce JOKYMeHTbI XpaHWTb B HaAEXXHOM

Ha3Ha4yeHune / npumMmeHeHue

DNEKTPOHHbIN NPUGOP A5 0BHAPY>KEeHVS METANINIOB 1 MPOBOAOB MOJ, HaMpsikeHeMm.
CombiFinder Plus ocHalleH XK-gucnneem ¢ yaobHbIM 1 NOHATHBIM MHTEPhENCOM,
obecrneqrBaloLLyM Nerkyio 1 HapexHyto paboty. AKYCTUHeCKUE 1 OfTUHeckme CurHarbl
L5 OBHAPY>KeHVs NPeAMETOB YNPOLLAIOT YNPABEHWE Vi rapaHTVPYIOT BbICOKYIO

(PYHKLVOHANbHYIO HaAEeXHOCTb.

w

o bh w N -
»

VHamkaTop novcka
MpenynpexaeHne oo
3M1eKTPONPOBOLAX
XKK-gucnnen

Bbikniodatens
CmeHa pexmrma nsmepenmst (MODE)

Kannbposka BpyuHyto (CAL)

Mpu paboTe B pexkumMe nomcka Wwnmnek
METAL-SCAN B61M31 3neKTprU4eckmx
NpoBOAOB HeOOX0AMMO Bceraa
obsi3aTenbHO OTKMoYaTh
3NeKTponuTaHue.

YcraHoBKa Gatapeun
OTKpoWiTe OTCeK st

GaTapeu Ha 3afiHen

cTopoHe kopnyca npubopa

1 yctaHoBuTe 9 B GaTapeto |
(E- Block/PP3/6LR61). .
lMpwv 3Tom cobniofath
NoNSPHOCTb.

H Bsoa B skcnnyaraumio

BkntoyeHue: KpatkoBpeMeHHO
HaxaTtb KHorKy Bkl /Bbikn. (4).

KHOMKy Bkn./Bbikn. (4) B Te4eHne
4 cekyHA.

AutoShutOff: Mprbop oTknovaeTcs
aBTOMATMYeCKN NMPUMEpPHO Yepe3
30 cekyHf nocne nocnegHero

M3MepeHns.
YcnoBHble 0603HaueHNs
q KpacHbin = MpeaynpexaeHue I"I ““
= 06 3nekTpONpOBOAAX
PeXMM Moucka MeTansioB 1 pexum Mposoa, oGbekT

noucka nposogos AC

3eneHblt = MeTann Unmn ToKoBeayLWmI

nposos nobnusoctu

KpacHbIi = MeTann unuv TokoseayLLni

npoBozA, 0bHapyxeH

nobnunsoctut

MpoBog, 06bekT
obHapyxeH

Kann6poeka

AUTO
@Y Auto-Calibration

ABTOMATMHECKas KanmMbpoBKa NPOMCXOAMT B peXXMMe nouncka metansos (METAL-SCAN)
1 nposogos AC-SCAN cpa3sy nocne BkodeHns nprubopa, a Takke npu cMeHe pexxrma

n3mepeHunin. Bo Bpems kannbpoBku Ha avcnnee nossnsercs Hagnucs ,CAL”. B 310 Bpems
[BUraTb Npnbop Henb3f. Korga Ha ancnnee nossutcs coobuyerne ,,CAL OK”, MOXHO

Ha4YMHaTb NOWCK.

IS5
NN Auto-Cal Plus

Cpa3sy nocne obHapyxeHs 06beKTa NPOUCXOAWT faslbHelLas aBToMaTyeckas Kanmbposka
B peXVMe MoMCKa MEeTaIoB. 3a CHET 3TOro YNPOLLAETCS OrpaHNyeHe 0OBEKTOB M3MEPeHMs

napantauna rlpM6opa K PasHbIM OCHOBaHWAM.

54 RD

BbiknioyeHune: YaepxuBaTtb HaxaTon
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Kanun6poska BpyUHyio

Mpw HaxaTnm kHonkn CAL (5) kanbuposka nprbopa
MPOV3BOANTCS BPYHHYIO. DTO MO3BOMAET 3aHOBO HavaTb
M3MepeHie 1K ellle TOYHee OrpaHNYMBaTh OOBLEKTLI U3MEPEHNI.

MakcrmanbHas HyBCTBUTENBHOCTb Npnbopa [ocTUraeTcs
B TOM CJlydae, KorAa npubop Bo BpeMsi KanvbpoBku
yepXvBaeTcs B BO3AyXe.

Bo Bpemst kanvubpoBsky (3a nckmioyeHem KanrbpoBKM B BO3AyXe), @ TakXe Ha BCeM
l MPOTAKEHNN U3MEPEHUI NPVOOP 1 CTEHa AOMKHBI HAXOAUTLCS B KOHTaKTE. Pyka
™ TOXe [O/KHa OCTaBaTbCs Ha npubope.

BbiGop pexnma nsmepeHus
KpaTkoBpeMeHHO HaxaTb KHOMKY pexumMa (4).

METAL-SCAN: O6Hapy>xeH1e MeTanna BO BCEX
HeMeTanMyeckmx Matepunanax

AC-SCAN: O6Hapy>xeH1e MeCTOHAaXOXAEHWs MPOBOAOB Nof
HanpsXxeHemM NPAMO Mo, HeMeTanINYeCcKMMM OTAENOYHbIMN
MaTepuanamm

A vismepetne 8 METAL-SCAN

MprBOop MOXET HaNTL CKPbITbIE MeTansbl B I0BbIX HEMETaNIMYeckmnx
KOHCTPYKUMAX, HanpumMep, U3 Kuprnuda, 6etoHa, WTyKaTypKu, rMncoBoro
hrbponuTa, Aepesa, ra3obeToHa, KepaMnKA 1 MUHEPAsOB.

— Bbibepute METAL-SCAN (kHorka 4).

— Kak Tonbko Hagnuce CAL cmeHnTcs Ha CAL OK,
nprbop MOXHO ABUraTb.

— MOVE: meaneHHo nepepyviHsTe Nprbop No noBepXHOCTL.

A (AUTO]
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Kannbposka OrpaHuieHie obbekTa

I/I3MepeH|/H;1 3a c4er
BPYyqHyio \ / MHOTOKPaTHbIX NPOXOR08
EN 5

v

CoBeT 1: No3nLMA Mexay To4KaMn — CpefH:A To4Ka MeTannmn4eckoro obbekTa. V13-3a Bbicokom
YyBCTBUTENBHOCTU M3MEPEHMS MeTannmyeckre 0ObekTbl KaxyTcs TOMLLLE, YeM Ha CaMOM Jere.
Mo3ToMy HeoOX0AMMO 3aHOBO MPOBECTU NPUOOP HaL HalAeHHbIM OOBEKTOM M3MEepPeHW,

CM. puc. B. Mpu 3ToM KannbpoBka NPOV3BOAMTCSH aBTOMAaTUYeckn. Py4Has kannbposka
[ION>KHa BBINONHATLCA BONM3M 0BHapyXXeHHOro B nocnefHUi pa3 Mecta, cM. puc. C. Mpu
HeobXoAMMOCTM NOBTOPUTL 3TOT MOPAAOK AeNCTBUN.
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CoBeT 2: Balla UCXOHAsA MO3MLMS O4eHb BAaXHA: CHavana nocrassre npubop Ha MecTo,
rAe 3aBefoMo HeT 6anku. MiHade Ha avcnnee nossutcs coobuueHune ob owwmbke (ERROR).
PeweHve: nepemectite Nprbop Ha napy CaHTUMETPOB, B APYroe MecTo, 1 NpoBeanTe
3amepbl CHOBa.

CoBeT 3: B CJIOXHBIX Clly4asx, HanpumMep, ¢ pebpurcTon CTanblo, NPOBEAMTe 1 FOPU3OHTaNbHOE,
1 BEPTVKANbHOE CKaHMPOBaHMe.

CoBeT 4: KpoMme Toro, npu onpefeneHHbIXyCNoBUsX, BO3MOXHO 0OHapy>XeHme rMoKmnx

Tpyb OTONNEeHUs B MOMYWAM CTEHAX, MMEIOLLMX MeTann4eckyio onbry U HaXOAALLMXCS
HaHebOonNbLIOM PacCTOSHUM OT NOBEPXHOCTY. MpoBepbTe 3Ty dyHKUMONprbopa B MecTax, rae
Bbl 3HaeTe cxeMy yKnafaku TpyObil.

CoBeT 5: B0 13bexaHme HencnpaBHOCTEN AepXKunTe BO Bpems npoLiecca nomncka Batuy
cBOOOLHYIO PYKY MW ipyrie NpedMeTbl Ha PacCTOsIHUM He MeHee 15 cM oT npurbop.

CoBeT 6: MPUOOP HaXOAWT TONMKO BHELLHME Kpas METANMYECKMX KOHCTPYKLMIA, KOTopble
MOTYT HaXOAWTLCS BOKPYT AiBEPeW, OKOH 1 YIToB. 3aTeM HaWTV ApYrom Kpai MeTanamyeckomn
KOHCTpyKLMK. MepeasuraTs Nprbop cOoky no creHe. Korda nosBaTcs MakcMMasbHble
nokasaHus, 3HaY1T, BOCTUTHYT Kpall MeTan4eckor KOHCTPYKLMN.

CoBeT 7: Y6eauTbCs, YTO 0BHapY>KeH AeACTBUTENBHO METANMYeCcKMin 0ObeKT. Yepes paBHble
VHTepBanbl, kak npasuno, 30, 40 unn 60 cM, NPOBEPUTb, He HAXOAATCS NN NO 0Oe CTOPOHbI
oT 00BbeKTa 1 ipyrie MeTannmnyeckme oobekTbl. [JJONONHUTENBHO B HECKONBKIUX MeCTax npsiMo
NOA ¥ Haf, NepBbIM MeCTOM OBHapyXeHUs MPOBEPWTL, AENCTBUTENBHO NN peyb UAET O
MeTann4eckom obbekTe.

CoBeT 8: MOTONKM C TEKCTYPOI: MOTOMOK HYXHO HAKPbITh 3aLUTHBIM KapTOHOM. B 3ToM
Crly4ae NPOBOAWTL MOWCK C MAaKCUMAIIbHOM YyBCTBUATENIbHOCTBIO, T.€. BbINOMHWTL
Kanubpoeky nprbopa B Bo3ayxe.

MpumMedaHme: Ecn 06bekTbl pacrnonoxeHbl rMyOoko B CTeHe, NOKa3aHUs B HEKOTOPbIX
Cly4asnx MOTyT 0Ka3aTbCs HEMOMHbIMM.

N3mepeHune 8 AC-SCAN

NoKanu3aunsa NPoBOAOB, HAXOAALLMXCA N0, HaNpAKeHNeM, HeMOCPeACTBEHHO NoA,
LUTYKATYPKOW UK lepeBAHHBIMYM NaHeNsM1 B He MeTannmnyeckon onanybke. Mposoga,
HaxoAALLMECs Nof, HanpsxXeHeM, He 0BHaPYXXMBAIOTCS B CyXOM CTPOUTENLCTBE C
MeTannnN4eckomn KapkacHOWM KOHCTPYKLVEN.

— Bbibepute AC-SCAN (kHorKa 4).

- Kak Tonbko Hagnuce CAL cmenntcs Ha CAL OK, npnbop MOXHO ABuWraTh.

— MOVE: meafieHHO nepeaBuHbTE NPrbop No NoBEPXHOCTH.
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OrpaHuyeHue obbekTa Kan|/|6poBKa
M3MepeHui 3a cHeT
MHOFOKPATHbIX BPysHyio
npoxoaos

CoBeT 1: PyyHas kannbpoBka AOMKHA BbIMOMHATLCSA BONM31 0OHaPYKEHHOTO B NOCNEAHWIA pa3
MecTa, cM. puc. B/C. Mpun HeOOXOAMMOCTM NOBTOPUTL STOT NOPSAOK AENCTBUN.

CoBeT 2: 113-3a CTaTU4eCckVIX Pa3psiAoB NeKTPUYeckoe nome MOXHO GUKCMPOBaTbL BAaneke ot
camuIx NpoBofOB. HYTOObI HEMTPaNM30BaTb 3TV PaspALbl, MPUCNIOHUTE K CTeHe pYryio PyKy.

CoBeT 3: nepefBurante Npnubop MeaneHHo, Tak Kak TpeH1e MOXET reHeprpoBaTh
3neKTpPUYeCKMe paspaabl.
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CoBeT 4: eC/nt Bbl CHMTAETE, YTO Ha STOM MeCTe [OMKHbI ObITb NPOBOAA, HO OOHAPYXUTL KX He
MOXeTe, 3TO 03HAYaET, YTO OHM 3aKpbITbl M3onsaumen. Mcnonbsynte METAL-SCAN ans nouncka
3aM30/IMPOBaHHbIX MPOBOAOB.

Coser 5: meTann B creHax (Hanpumep, apMatypa) CO3aeT CBOM 3NeKTpruieckue nons
1 NO3TOMY MOXKET BbI3bIBaTb NMOMEXM. B 3TOM cny4ae Ans Novcka 3N1eKTponpoBoAoB
nepeknoymTecs B pexum METAL-SCAN.

CogeT 6: Balla MCXoHas NO3MUMA O4eHb BaxkKHa: CHavana, nocraskre I'Ipl/l60p Ha mMecTo, rae
3aBeOMO HeT NpoBOAOB 3}'IeKTpOCHa6)KeHI/Iﬂ.

MpumedaHne: Ecnn 06BbEKTbI PacnonoXxeHbl I'J'Iy6OKO B CTeHe, NokasaHunsa B HEKOTOPbIX CJlyHasx
MOTYT OKa3atbCA HEMNOJTHbIMU.

' [Mpu onpefeneHHbIX YCIoBUAX BO3MOXHO, 4TO Npubop He ByaeTt obHapyxwveaTh
NPOBOAA, MPOJIOXEHHbIE Ha rybuHe 6onee 40 MM OT NOBEPXHOCTY.

E METAL-SCAN: PegynpexaeHune 0 Hanmimn HanpskeHus

MocTosiHHOe NpeaynpexaeHne 0 HanpsXeHUV B He 3KpaHMPOBaHHbBIX MPOBOAAX Npu
0obHapyxeHnn

3NEeKTPUYECKoro

nons. i

METAL

&% Imoom
m

l Mpwv paboTe Bo3ne 3neKTpuHeckrx NPOBOLOB BCErAa BbIK/IOHaNTe HanpsxXeHwe.
-

K Backlight
B npunbope npesycmMoTpeHa hoHoBast NofcBeTKa.

TexHU4yeckme xapakTepucTukn

[lnanasoH namepennn AC 110 -2308B,50 - 60 Hz

Pabouast TeMnepatypa 0°C... 40°C(32°F ... 104°F)

Temneparypa xpaHeHus -20°C... 70°C (-4°F ... 158°F)
SnekTponuTaHne 1 x 9B weno4Has Gatapeika (Tmn 6LR 61)
Pasmepbl (LI x BxT) 85 MM X 180 MM x 38 MM

Bec (c Gatapeeit) 1801

rny6uHa nsmepeHus

LleneHanpasneHHoe onpeneneHmne
MECTOHaXOXAEHNA METanNNyeckmnx
3/1eMeHTOB rnybuHa fo 7,5cM / o 5 cm
CkaHVpPOBaHVie YepHbIX / LIBETHbIX METASIIOB
(METAL-SCAN)

LleneHanpasneHHbIN MOUCK CUNIOBbIX

NpoBOAOB — NoA HanpsixeHvem (AC-SCAN) rybuHa Ao 4 cu

OmpeueneHme MeCTOHaX0XAeHUA CUTOBbIX

rnybuHa 1o 4 cm
MPOBO/OB — He MO HaNpsXeHeM

M13roToBwWTeNb COXPaHSET 3@ COOOM NpaBa Ha BHECEHWE TEXHUYECKMX 3MeHeHni. 12.2012

MpaBuna n Hopmbl EC 1 yTunusaumsa
MprbOop BbIMOMHAET BCe HEOOXOAVMbIE HOPMbI, PerflaMeHTUpYoLLne < €

cBoOOAHbBIN TOBapoOoOOPOT Ha TeppuTopum EC.

[laHHOe v3penvie NpenCcTaBnseT cobo nekTpuYecknii nprubop,
NoAnexallmin chade B LIeHTPb COOpa OTXOLOB U yTUAM3ALMM B
pa30bpaHHOM BYfEe B COOTBETCTBUM C €BPOMEVCKON ANPEKTUBOM

0 ObIBLUMX B YNOTPEONEHNM SNEKTPUHECKMX W SNEKTPOHHBIX Nprbopax.

Jpyrvie npaBuna TexHKKM 6e30NacHOCTV 1 JOMOHUTENbHbIE
VIHCTPYKLMKM cM. no afpecy: www.laserliner.com /info
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TOBHICTIO NpoYMTaNTe Lo IHCTPYKLiIO 3 ekcniyaTaLlii Ta GpoLuypy «fapaHTis i
l [0[aTKOBI BKa3iBKM», WO [OAAETHCA. [OTPUMYINTECH HACTAHOB, LLIO B HUX MICTATLCA.
= 3bepiranTe Ui HOKYMEHTM aKypaTHO.

®yHKUjs / 3acTOCyBaHHS

ENeKTpOHHWI npunag Anas nowyky MeTany Ta npoBoaKu nig Hanpyroto. CombiFinder Plus
ocHalleHo PK-aucnneem 3i 3py4H1M Ta 3po3yminmm iHTepdencom, o 3abesnedye nerky
Ta HafinHy poOoTy. 3ByKOBa Ta CBITOBA CUrHani3aLlis 3HaXOAXKEHHs NpeaMeTiB nonertlye
BUKOPUCTaHHA Ta 3abe3neyye BUCOKY HaAinHICTb (YHKLIOHYBaHHS.

IHAMKaTOP NOLUYKY
MonepenyxeHHs LLOLO enekTPOLPOTIB
PK-gucnnen

B W N =

Bumukay
3MiHa pexumy BuMiptoBaHHs (MODE)

g~ W N -

w

KanibpysanHs spydHy (CAL)

MpaLLoIoHM B PEXMMI MOLLYKY
I MOHTaxHUX npocunis (METAL-SCAN)
no6mn3y Bif e1eKTPONPOBOAKM,
33BXAM BUMUKAITE ENEKTPOXKMUBIIEHHS.

BcraBnieHHs Gatapei BBefieHHs! B eKchyaTaLiio

Binkpuiire Garaperni YBIMKHEHHS!: KOPOTKO4aCHO HaTUCHYTU
BIACIK B HVDKHIV HacTVH| KHOMKY BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS! (4).
KOpryca Ta BCTaBTe
GaTapeo Ha 9 B (E-Block/ BUMMKHEHHSI: HaTVICHY TV KHOMKY
PP3/6LR61). Mpu g BBIMKHEHH$1 /BUMKHEHHS (4) i
LIbOMY 3BEpHITb yBary Ha YTPVMYBaTH 4 CeKyHAN.
MPaBUIbHY NONAPHICTb. AutoShutOff: npr6nn3Ho yepes
30 cekyHAM NicNs 0CTaHHBOrO
BUMIPIOBAHHS Npwag,

- aBTOMATUYHO BUMMKAETLCS.

3Haku
l’ YepBoHui = MonepeskeHHs LLO[O I"I ““
=——=  enekTpoAporTis
Pexxumn nowyky metany (METAL-SCAN) Mposin, 06'ekT
i noLyKy Hanpyru 3MiHHOTO CTpymMy no6nu3y
(AC-SCAN)

3eneHnit = metasn abo Nposig nig Hanpyroo

B TR
YepBoHMIN = MeTan abo Npos.if, nif, Hanpyroo

3HanaeHo

Mposig, 06"exT
3HangeHo

Kani6pyBaHHs

AUTO
@ Auto-Calibration

ABTOMATMYHE KanibpyBaHH: 3MINCHAETLCA B pexmmax nolyky metany (METAL-SCAN) i
noLyKky Hanpyrv 3miHHoro crpymy (AC-SCAN) Bigpasy nicns BBIMKHEHHS NpUnagy, a Takox

y pasi 3MiHW pexunMy BUMipioBaHHs. Mg vac kanibpyBaHHs Ha AMcnnel 3'aBNAeTbCs iHAMKaLA
«CAL». Y uelt Hac npunag He pyxatn. Konu Ha gucnnei 3'asutbcs «CAL OK» (3 kanibpysaHHsIM
yce rapasg), MOXHa MoYMHaTA MOLLYK.

ESE)
LN Auto-Cal Plus

Tinbkn-Ho Byae 3HanaeHo 06'ekT, B pexumi nowyky Metany (METAL-SCAN) aBToMatmyHe
KanidpysaHHs BifOyBaETbCA e pa3. TVM CamMUM MONerLUyeTbCs NoKarni3yBaHHS BUMIPIOBaHNX
006'€eKTiB i NpynalTyBaHHs Npunagy Ao Pi3HWUX Matepianis OCHOB.
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Kani6pyBaHHs Bpy4Hy

BpyyHy npunag kaniopytoTs, HaTUCHYBLK KHOMKY «CAL» (5).
TakvM YMHOM MO>XHa 3HOBY PO3MOYaTV BUMIpIOBaHHs abo
LLle TOYHiLLe NOKani3yBaTh BUMIpIoBaHi 00'eKTy.

MakcrmanbHOT HYyTAMBOCTI Npunag focarae, AKWo nif Yac
KanibpyBaHHs MOro TpUMaTK B MOBITPI.

Mip Yac kanibpyBaHHs (3a BUHATKOM KaslibpyBaHHs B MOBITPI), @ TaKOX NPOTArOM
l YCbOTO BMMIpPIOBaHHS NpWNag, i CTiHa MaloTb nepebyBaTi B KOHTaKTi Mixk cobolo.
= Pyka TakoX Mae 3an1LaTncs Ha npunagi.

BuGip pe>xxumy BUMiptoBaHHs
KopoTko4acHO HaTUCHYTU KHOMKY BUGOpY pexxumis (4).

METAL-SCAN: 3HaxofXXeHHs MeTany B yCix HemeTanesumx
MaTepianax

AC-SCAN: JlokanizyBaHHs enekTponpoBOAKM Nif, Hanpyroo
Ge3nocepeiHbO Mif, HeMeTaneBMM ooLWNBKaMU

E BumiptoBaHHsa B METAL-SCAN

Mpunaa MoXe 3HaNTU NPUXOBaHi MeTanu B Byb-sKMX HeMeTanesmx
KOHCTPYKLIAX, HAaNpUKNag, 3 uernu, GeToHy, WTykaTypku, Fncosoro
dibponity, Aepesa, ra3obeToHy, kepamiki Ta MiHepanis.

— Bubepitb METAL-SCAN (kHomnka 4).
= Tinbku-Ho «CAL» 3MiHUTbCA Ha «CAL OK», npunag MoxHa pyxatu.
— MOVE: noBinbHO nepecysanTe npunag no noBepxHi.

(AUTO]

Il 2

;\1 All

@ @
Sa/ia S
S Smmu Smmu
KanibpyBaHHs Nokaniaysara
o NN/ ensposms oy
f@‘) ® :gieyc‘(yysam 30HOI0
A Sakf St/

1 1)

Mopafa 1: No3uuis MiX TO4KaMK — cepefiHs TO4Ka MeTaneBoro ob'ekTy. Yepes BUCOKY
YyTNMBICTb BUMIpIOBaHb MeTaneBi 06'eKTW 30al0TbCs TOBLLMMM, HiX € HacnpaBAi. Tomy npunag,
3HOBY PyXaloTb Haf, 3HaNAEHVM BUMIpIOBaHM 00'ekToM (AMB. pucyHOK B). Mpu oMy
npunag aBToMaTU4HO KaniopyeTbes. KanibpyBaHHs Bpy4HY Cnif 34iACHITM nobnu3y Bif
OCTaHHbBOTO 3HaAeHoro Micus (avB. pycyHok C). MOBTOPUTY WO NPOLEAYPY 3a HEOOXIAHICTIO.



Laserliner®

in Tools

Mopapa 2: Bala BUXiAHa NO3ULiS Ay>Ke Bax/IMBa: CNoYaTky BCTAHOBITb MpWnag Ha Micue, ae
3aBigoMa Hemae banku. IHakwe Ha aucnnel 3'aBuTbCs NoBigoMeHHs Woao nomunku (ERROR).
PilleHHs: NnepeMmicTiTb NpUnag Ha Kinbka CaHTUMETPIB B iHLLE MiCLLe Ta NPOBELTh 3aMipy 3HOBY.

Mopafa 3: B CkNafiHWX BUMNaAKax, Hanpuknag, 3 pebpucroio crannio, NpoBeaiT i
ropu3oHTanbHe, i BepTMKanbHe CkaHyBaHHS.

Mopapa 4: OkpiM Toro, 3a NeBHMX 00CTaBNH MOXYTb OYTV BUSBNEHI THYYKi NiANorosi abo CTiHHi
HarpiBanbHi Tpybw, 0OropHyTi MeTanesoio onbroto, ski 3HaXoAATbCH BNM3bKO Bif, NOBEPXHI.
MepeBipTe Lo hyHKLiIO B MiCLAX, e HaNeBHO NPOXOAWTbL Tpyba.

Mopagfa 5: Wwob YHWKHYTV NepeLLKOA, TPUMaTe BifbHy pyKy abo iHLWi npeaMeTn nig vac
30H[YyBaHHSs Ha BiACTaHI WoOHaMeHLW 15 cm Big npunagy.

Mopafa 6: Npunag, 3HaxoAWTb NKLLE 30BHILLHI KPas MeTaneBnx KOHCTPYKLR, ki, MOXNBO,
BCTAHOBSEHi HaBKOMO [iBepel, BIKOH i KyTiB. [1icns LbOro BifLyKanTe iHWNIA Kpai MeTanesol
KOHCTpyKLUii. MepemicTitTe Npunag 86ik No cTiti. Mossa Makc1ManbHoI iHAMKauiT 03Ha4aTMMe
[OCATHEHHA Kpato MeTaneBoi KOHCTPYKLi.

Mopafa 7: nepekoHanTecs B TOMy, LLO AIMCHO HAaTpanuiu Ha MeTanesuii ob'exT. MepesipTe,
41 € 3 000X CTOPIH Ha OAMHAKOBIN BifACTaHi, Ak npasuno, 30, 40 abo 60 cM, iHLWi MeTanesi
06'exT. [lonaTkoBO NepeBsipTe B AEKiNbKOX Miclsx Ge3nocepeiHbo Haf i Nig 3HanAeHNM
MiCLleM, 41 TO CNpaBAi MeTanesunii 06’ exT.

Mopana 8: TeKCTypoBaHi CTeni: CTenio cif, HaKpMBaTV 3aXUCHUM KapTOHOM. TMOLLYK Yy LibOMY
BUMNaAKY BUKOHYMTE NpU MakCMManbHI 4yTnmMBOCTI Npunady; TooTo Bigkanibpynte npunad y
MoBITPI.

Mopaga: IHKoMK, SKLLO 06'€KT 3HAXOAUTLCS AY>Ke rMMOOKO B CTiHi, MOXe TPanUTUCS, LLO
MaKCVManbHoI iHAMKaLi He Bypae.

BumiptoBaHHs B AC-SCAN

MoLUyK enekTpoApOTiB Mif, WTYKaTypKo, B IePeB’AHMX YU iHLLMX HEMeTaneBmnx KOHCTPYKLsX.
3HaWTV enekTPOAPOTH B CyXMX CTiHaX 3 MeTaneBolo apMaTypolo, MeTan. 6ankaMu HEMOXINBO.

- Bubepitb AC-SCAN (kHorka 4).
— Tinbkn-Ho «CAL» 3MiHNTbCA Ha «CAL OK», npunag MoxHa pyxaTtu.

— MOVE: noBinbHO nepecysanTe Npunag no noBepxHi.

AuTo .
-0 V

¥ Ere

1) e 2 1)

\ 4 KanibpysaHHs
\V / BPY4HY

Jlokanizysars . KanibpysaHHs
BUMIpIOBaHOMO 06'€KTy
LWNAXOM KINTbKOX prqHy
nepecyBaHb 30HOI0 -
NOLwyKy fc@ @5\\
| & i - E~r ¥ I | & i -—
SA7 S ia” A7
] |
1) I 2

Mopana 1: KanibpyBaHHS BpyYHy Cif 34iMCHATA No6AM3Y Bif 0CTaHHLOTO 3HaMAEHOro
Micus (ams. pucyHok B/C). MoBTopuTH Lo NpoLiefypy 3a HeobXiaHICTIo.

Mopapaa 2: Yepes CTaTWUYHI po3psaM enekTpuyHe none MoxHa (ikCcyBaTV Ha BiACTaHI Bif,
camux aporTis. LLLo6 HerTpanizyBaty faHi po3psam, NPUTYNiTb A0 CTIHW iHLLY pyKy.
Mopafa 3: nepemilLlyiiTe NpUnag, NoBinbHO, Tak fK TEPTH MOXE reHepyBaTV eNekTPUYHI
po3psann.
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Mopafa 4: AKLIO B BBAXAETE, LU0 Ha LbOMY MiCLi MatloTb BYTV ApOTH, ane 3HanTK ix He

MOXeTe, Lie 3Ha4UTb, LLLO BOHW BKPUTI i30NALLEI0.

i30NbOBaHWX APOTIB.

Buikopuctosymnte METAL-SCAN ans nowyky

Mopafa 5: MeTan B cTiHax (Hanpuknag, apmatypa) CTBOPIOE BIACHi eNekTpuYHi nons i Tomy

MOXe CNPpUYNHAT NnepeLxkoau.

B naHoMy BMNaaKy Ans NOLLYKy enekTpoApOTiB NepeMKHIThCs B pexxm METAL-SCAN.

Mopafa 6: Balla BMXiAHA NO3ULLA HaA3BMYAMHO BaxIMBa: CNOYaTKy BCTAHOBITb NpUnag Ha
Micle, [ie 3aBifloMa HEMa€E APOTIB eNeKTPOXMUBIEHHS.

Mopaga: IHKoNW, AKLLO 06'€KT 3HaXOANTLCA Ay>Ke rMMOOKO B CTiHI, MOXe TPanuUTUCS, Lo

MaKcvManbHoi iHauKaLii He Byae.

I [lpoTu, L0 3HAXOAATLCA Ha rMBWHI Binblue 4 cM, NpUNag MoXe He Po3ni3HaTH.
-

E METAL-SCAN: Monepea)keHHs LLLOA0 HasiBHOCTI Hanpyrn

lMocTiHe nonepeXXeHHs LLOAO HafBHOCTI HaNpPyr B Hei30N1bOBaHVX ApoTax of4pasy nicns

dikcyBaHHs
enekTpr4HOro
nons.

Ca
A

METAL

A

Mpauotoyr Nobnmn3y Bif eNekTPoNpoBOAKA, 3aBXAM BUMMKATE eNeKTPOXMBIEHHS.

Bl Backlight

Mpvnas Mae GyHKLio (hOHOBOro MiACBiYyBaHHS.

TexHiuHi paHi

[iana3soH BumiptoBaHHs AC

110-230B,50-60Hz

Po6oua Temneparypa

0°C... 40°C (32°F ... 104°F)

Temnepartypa 36epiraHHs

-20°C... 70°C (-4°F ... 158°F)

KuvBneHHs

OpHa nyxHa 6atapes 9 B (Tun 6LR 61)

TabapwThi posmipw (LU x B x )

85 MM x 180 MM x 38 MM

Maca (3 6atapeeio)

1801

Mn6unHa BUSABNEHHS

LlinecnpsimoBaHe BM3HaueHHs!
MicLLe3HaXOAXKeHH: MeTany

MoLwyK YOPHMX / KONbOPOBYKX MeTanis
(pexum «METAL-SCAN»)

[0 Mnbunn 7,5 cm /
00 mMUbUHK 5 cM

LlinecnpsimoBaHe BU3HadYeHHS
MiCLIe3HaXOIKEHHS eNeKTPONPOBOAKM —
nig, Hanpyroto (pexum «AC-SCAN»)

00 mMUbUHK 4 cm

BU13HaueHHs MicLie3HaxomKeHHs
€NeKTPONPOBOAKM — 3HECTPYMIIEHOT

[10 INBnHK 4 cm

IMpaBo Ha TexHIYHi 3MiHW 36epexeHe. 12.2012

HopmatusHi BuMoru €C 1 yTunisauis

Ller NpucTpi 3aA0BONbHSE BCIM HEOOXIAHMM HOPMaM LWOAO BinbHOro obiry

ToBapiB B Mexax €C.

C€

3rifHO 3 €BPOMNENCHKOI0 ANPEKTUBOIO LLOAO eNeKTPUYHIX i eNeKTPOHHMX
npunagie, Wo BIACNYXMM CBIl1 TEPMIH, Le BUPIO K enekTponpunag
niansrae 36opy 1 yTunisaii okpemo Bif iHWMX BiAXOLIB.

[etanbHi BkasiBky Wwoao 6e3nekw 11 JoaaTkosa iHhopMaLlis Ha canTi:

www.laserliner.com /info
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Kompletné si prectéte navod k obsluze a pfilozeny sesit ,,Pokyny pro zaruku a
l dodatecné pokyny*“. Postupujte podle zde uvedenych instrukci. Tyto podklady
" dobre uschovejte.

Funkce / pouziti

Elektronicky detektor kovl a ¢asti pod napétim. CombiFinder Plus je vybaveny

LC displejem s vedenim obsluhy. Pristroj tak mUzete ovladat snadno a s jistotou.
Akustické i optické signdly pfi vyhledavani predmétd usnadriuji ovladani a zajistuji
vysokou funk¢ni spolehlivost.

1

2 1 Zobrazeni maximalnich hodnot
2 Vystraha pred stfidavym napétim

3 3 LC displej

g 4 ZAP/VYP

Zména reZimu méreni (MODE)
5 Manuélni kalibrace (CAL)

Pfi praci v blizkosti elektrickych vedeni
I v reZimu METAL-SCAN vZdy vypnéte
= elektrické napajeni.

Vlozeni baterie Uvedeni do provozu
Otevrete prihradku na Zapnuti: Kratce stisknéte tlacitko
baterie na zadni strané zaplvyp (4).

pristroje a vloZte baterii
9V. Dbejte pfitom na
spravnou polaritu.

Vypnuti: Stisknéte tlacitko
- zap/vyp (4) na 4 sekundy.

J" AutoShutOff: Pistroj se auto-
| maticky vypne cca. 30 sekundy
{ | po poslednim méreni.

Symboly
1’ Cervena = Vystraha pred stfidavym napétim I"I ““
Rezim vyhledavani kovu Vedeni, objekt
(METAL-SCAN) a AC-SCAN je v blizkosti

zelena = kov resp. vedeni pod
napétim je v blizkosti

Cervena = kov resp. vedeni pod I""I"‘"I""I

napétim nalezeno

Vedeni, objekt
nalezen

Kalibrace

AUTO

@A Auto-Calibration

Automaticka kalibrace se pfi reZimu vyhledavani kovi (METALL-SCAN) a AC-SCAN
provede hned po zapnuti pfistroje a pfi zméné rezimu méreni. Béhem kalibrace je
na displeji zobrazen napis ,,CAL*. Pfitom s pfistrojem nepohybujte. Jakmile se na
displeji zobrazi ,,CAL OK*, mUzete zacit s vyhledavanim.

Vo
NN Auto-Cal Plus

Jakmile je nalezen jeden objekt, provede se v rezimu vyhledavani kovd (METALL-SCAN)
dalsi automaticka kalibrace. Usnadni se tim vymezeni méfenych objektl a prizplsobeni
pristroje rdznym podkladdim.
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Manualni kalibrace

Stisknutim tlacitka CAL (5) se pfistroj kalibruje manuélné.
Timto zpUsobem Ize znovu zacit méreni resp. jesté presnéji
vymezit mérené objekty.

Maximalni citlivosti pfistroje se docili, kdyz se pfistroj pri
kalibraci drzi ve vzduchu.

l Pri kalibraci (s vyjimkou kalibrace ve vzduchu) i béhem celého méfeni musi byt
= pristroj a sténa v kontaktu. Rovnéz by na pfistroji méla zdstat ruka.

Volba fezimu méreni

Krétce stisknéte tlacitko rezimu méfeni (4).
METAL-SCAN: Vyhledavani kovl ve viech nekovovych
materialech

AC-SCAN: Lokalizace vedeni pod napétim pfimo pod
nekovovymi obloZenimi

B Méieni METAL-SCAN

Pristroj rozpozna kov skryty ve vdech nekovovych materialech, jako
napt. v cihlach, v betonu, v mazaniné, ve drevu, sadrokartonu,
pérobetonu, v keramickych i mineralnich stavebnich hmotéch.

— Zvolte rezim METAL-SCAN (tlacitkem 4).

— Jakmile se CAL zméni na CAL OK, mUzete
s pfistrojem pohybovat.

— MOVE: Pohybuijte pristrojem pomalu po povrchu.
AUTO

CALIBRATION

1)

)] (G
v

< < <mmnn)

Manualni Vymezeni méfeného

N > objektu pomoci
kalibrace \ / nékolikansobného
prejizdéni
‘ TEri I Y

Tip 1: Mezi obéma znackami je stfed kovového objektu. Diky vysoké citlivosti méreni se
silné kovové objekty jevi Sirdi nez ve skutecnosti. Proto pfistrojem znovu pohybuijte pres
nalezeny méreny objekt, viz obrazek B. Pristroj se pfitom kalibruje automaticky. Manualni
kalibrace by se méla provést v blizkosti naposledy nalezeného mista, viz obrazek C. V
pripadé potreby tento postup opakujte.
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Tip 2: DUlezita je vychozi poloha: Umistéte pfistroj na misto, za nimz se nenachéazi
zadny kov. linak se zobrazi chyba (ERROR). Odstranéni chyby: Posurite pfistroj nékolik
centimetrd od aktualniho mista a zacnéte znovu s mérenim.

Tip 3: U naro¢nych poufziti, napf. u Zebirkové oceli snimejte plochu jak horizontalnég,
tak i vertikéalné.

Tip 4: Déle se za urcitych okolnosti mohou detekovat ohebna potrubi podlahového

a deskového topeni, kterd obsahuji kovovou félii a nachazeji se blizko povrchu.
Otestujte tuto funkci na mistech, kde znate pribéh trubky.

Tip 5: Aby nedoslo k poruse béhem odecitani, musf byt vase volna ruka nebo jiné
objekty vzdaleny miniméalné 15 cm od pfistroje.

Tip 6: Pristroj najde pouze vnéj$i hranu kovovych konstrukci, které jsou pfip. umistény
okolo dveri, oken a rohd. Potom vyhledejte dalsi okraj kovové konstrukce. Posurte
pfistroj stranou nad sténu. Jakmile se objevi zobrazeni maximalni hodnoty, dosahli jste
okraje kovové konstrukce

Tip 7: Zajistéte, abyste skutecné narazili na kovovy objekt. Zkontrolujte, jestli jsou jiné

kovové objekty na obou stranach ve stejnych vzdalenostech, zpravidla 30, 40 a 60 cm.
Zkontrolujte dale na vice mistech pfimo nad a pod prvnim nalezenym mistem, jestli se
jedna o kovovy objekt.

Tip 8: Tvarované stropy: Strop musi byt zakryt ochranym kartonem. Zde kalibrujte na
vyhledavani pfi maximalni citlivosti, tzn. Ze je pfistroj ve vzduchu.

Upozornéni: U objektl, které jsou pfili§ hluboko ve sténé, se muaze stat, Ze se nezobrazi
plna vychylka.

Méfeni AC-SCAN

Lokalizovani vodi¢ pod napétim piimo pod omitkou resp. dfevénymi panely a jinymi
nekovovymi obloZenimi. Vodice pod napétim nebudou rozpoznany ve sténach stavénych
nasucho s kovovymi vyztuhami.

— Zvolte rezim AC-SCAN (tlacitkem 4).
— Jakmile se CAL zméni na CAL OK, mizete s pfistrojem pohybovat.
— MOVE: Pohybuijte pristrojem pomalu po povrchu.

\ |/
6 ﬁ
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| é\ / /g Kalirace
EB ()
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Vymezeni méreného Manualni

oot pomos  librace \.\j /
prejizdeni K(Jj /\\

|||» |||»

Tip 1: Manuélini kalibrace by se méla provést v blizkosti naposledy nalezeného mista,
viz obrazek B/C. V pfipadé potieby tento postup opakujte.

Tip 2: Z divodu statického naboje se za urcitych okolnosti mohou po stranach skutecné
polohy vodict vyskytovat elektrick& pole. Tento naboj odvedete tim, Ze poloZite volnou
ruku na sténu.

Tip 3: Pracujte pomalu, protoZe tfeni mdze vytvaret rusivé naboje.
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Tip 4: Pokud se domnivate, Ze kabely jsou instalované, ale Zadné jste nenalezli, mohou
byt odstinéné v kabelovych kanalech. Pro lokalizaci kovovych kabelovych kanal( pouZzijte
METAL-SCAN.

Tip 5: Kov ve sténach (napft. kovové vyztuhy) prendsi elektrické pole, a tim vytvari rusivé
vlivy. Pro nalezeni vedeni v tomto pfipadé pfepnéte na METAL-SCAN.

Tip 6: DUlezita je vychozi poloha: Pro dosaZeni maximalni citlivosti nezacinejte detekci s
umisténim pfistroje do blizkosti vodi¢d pod napétim.

Upozornéni: U objektt, které jsou pfili§ hluboko ve sténé, se maze stat, Ze se nezobrazi
plna vychylka.

' Kabely, které jsou v hlubce vétsi nez 40 cm, nebudou pripadné objeveny.

Bl METAL-SCAN: Vystraha pred stfidavym napétim
Permanentni vystraha pred napétim v nestinénych kabelech pfi detekci elektrického pole.

4
e_—lm METAL
N\ 11/
m

' Pokud pracujete v blizkosti elektrickych vedeni, vypnéte vzdy napéjeni.

B Backlight
Pristroj ma osvétlené pozadi.

Technické parametry

Oblast méfeni AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz

Provozni teplota 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Skladovaci teplota -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Napéjeni 1 x 9V alkalicka baterie (typ 6LR 61)
Rozméry (S x V x H) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Hmotnost (vCetné baterie) 180 ¢g

Hloubka méreni

Cilené lokalizace kov(
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan do hloubky 7,5cm /5 cm
(METAL-SCAN)

Cilené lokalizace elektrickych vodict

pod napétim (AC-SCAN) do hloubky 4 cm

Lokalizace elektrickych

vodicl bez napéti do hloubky 4 cm

Technické zmény vyhrazeny. 12.2012

Ustanoveni EU a likvidace
Pristroj splfiuje vSechny potfebné normy pro volna pohyb zboZi c €

v ramci EU.

Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené vytridén
a zlikvidovan podle evropské smérnice pro pouzité elektrické
a elektronické pfistroje.

Dalsi bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na: |
www.laserliner.com/info
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l Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosuir ,,Garantii- ja lisajuhised* téielikult
labi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Hoidke neid dokumente hésti.

Funktsioon / kasutamine

Elektrooniline metalli ja pingestatud juhtmete detektor. CombiFinder Plus on varustatud
graafilise kasutajaliidesega LC-displeiga. Selle kaudu on Teil vBimalik seadet lihtsalt ja
ohutult kasitseda. Kasitsemist hdlbustavad ja kdrget talitluskindlust tagavad esemete
leidmisega kaasnevad akustilised ning optilised signaalid.

Maksimaalne nait
Pingehoiatus
LC-displei

SISSE / VALIA
Md6temooduse vahetamine (MODE)

A W N P

5 Manuaalne kalibreerimine (CAL)

Lulitage elektrijuhtmete laheduses
METAL-SCAN-mooduses tootades
=  alati voolutoide valja.

Patarei sisestamine Kasutuselevott
Avage patareide pesa Sisselulitamine: Vajutage hetkeks
korpuse tagakiljel ja Sisse/Valja-klahvi (4).

pange sisse 9V-patarei.
Poorake sealjuures
tahelepanu digele
polaarsusele.

Ausschalten: Vajutage 4 sekundit
Sisse/Valja-klahvi (4).
AutoShutOff: seade lllitub ca

30 sekundit parast viimast
modtmist automaatselt valja.

Stmbolid

’I Punane = Pingehoiatus ““ ““

METAL- ja AC-SCAN-moodus Juhe, objekt laheduses

Roheline = metall v&i pingestatud
juhe laheduses

Punane = metall v8i pingestatud

||||||||‘||||||||

Juhe, objekt leitud

Kalibreerimine

AUTO
@A) Auto-Calibration

Automaatne kalibreerimine jargneb METAL- ja AC-SCAN-m&dtmisel vahetult parast
seadme sisselulitamist ning samuti md6temooduse vahetamisel. Kalibreerimise ajal
iimub displeile kirje ,,CAL**. Arge seejuures seadet ligutage. Otsinguga vaib alustada,
kui displeile ilmub ,,CAL OK*.

=5
LN Auto-Cal Plus

Objekti leidmisel toimub METAL-SCAN-mddtmisel kohe téiendav automaatne
kalibreerimine. Sellega hdlbustatakse m&ddetavate objektide piiritlemist ja seadme
kohandamist erinevatele aluspindadele.
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Manuaalne kalibreerimine

CAL-klahvi (5) vajutades kalibreeritakse seade manuaalselt. Sel
viisil on v@imalik mddtmist uuesti alustada v6i mdddetavaid
objekte veelgi tdpsemini piiritleda.

Seadme maksimaalne tundlikkus saavutatakse, kui seda
hoitakse kalibreerimise ajal hus.

l Seade peab jadama kalibreerimiseks (erandiks kalibreerimine 6hus) ja kogu
mda&tmise ajaks seinaga kokkupuutesse. Samuti peaks katt seadmel hoidma.

Ma&dtereziimi valimine

Vajutage hetkeks mooduseklahvi (4).

METAL-SCAN: Metalli leidmine kdigis mittemetalsetes
materjalides

AC-SCAN: Pingestatud juhtmete lokaliseerimine otse
mittemetalsete vooderdiste all.

B METAL-SCAN-m&&tmine

Seade tuvastab peidetud metalli betoonis, pérandasegus,
puidus, kipskiudplaatides, gaasbetoonis, keraamilistes
ja mineraalsetes ehitusmaterjalides.

— Valige METAL-SCAN (klahv 4).
— Te vOite seadet liigutada, kui CAL asemele ilmub CAL OK.
— MOVE: Liigutage seadet aeglaselt méoda pealispinda.

AUTO

CALIBRATION

&

T

1)

)] (G
v

< < <mmnn)

Manuaalne Mbbdetava objekti

. P , piiritlemine mitmekordse
kalibreerimine \ / tletémbamisega
., | S

N6uanne 1: Metallist objekti keskoht paikneb kahe margistuse vahel. Krge modte-
tundlikkuse tottu tunduvad jamedad metallobjektid laiemad kui tegelikkuses. Seetdttu
ligutage seade uuesti Ule leitud mdddetava objekti, vt joonist B. Seade kalibreeritakse
seejuures automaatselt. Manuaalset kalibreerimist tuleks teostada viimati leitud koha
l&hedal, vt joonist C. Korrake vajadusel toimimisviisi.
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NBuanne 2: Oluline on l&htepositsioon. Pange seade peale kohas, kus ei paikne
metalli. Vastasel juhul ndidatakse viga (ERROR). Vea korvaldamine: Liigutage seadet
paari sentimeetri vorra aktuaalsest kohast eemale ja alustage md&tmist uuesti.

Nduanne 3: Noudlike rakenduste nagu nt ribiterase puhul skannige pinda nii
horisontaalselt kui vertikaalselt.

NBuanne 4: Peale selle on v8imalik teatud tingimustel tuvastada painduvaid,
metallfooliumit sisaldavaid ja pealispinna léhedal paiknevaid p&randaning
seinakUttetorusid. Testige funktsioon kohtades, kus teate toru asukohta.

Nduanne 5. Hoidke héirete valtimiseks otsimisprotsessi ajal oma vaba ké&tt voi muid
objekte seadmest vahemalt 15 cm kaugusel.

Néuanne 6. Seade leiab ainult metallkonstruktsioonide valimise serva, mis v@ib olla
paigaldatud uste, akende ja nurkade Umber. Seejarel otsige metallkonstruktsiooni
teist serva. Nihutage seadet kilgsuunas méodda seina. Maksimaalse naidu ilmumisel
olete jdudnud metallkonstruktsiooni serva juurde.

Nduanne 7. Veenduge, et olete tdepoolest sattunud metallist objektile. Selleks
kontrollige, kas metallist objektid on mélemal pool samal kaugusel olemas, tavaliselt
30, 40 vdi 60 cm. Kontrollige lisaks mitmes kohas otse esimese leitud koha kohal ja
all, kas tegemist on metallist objektiga.

Nouanne 8. Tekstureeritud laed. Lagi peab olema kaetud kaitsepapiga. Siin otsida
seadme maksimaalse tundlikkusega, s.t seade kalibreerida 6hus.

Juhis: Véga stigaval seinas asuvate objektide puhul vdib juhtuda, et naidik ei naita
maksimumi.

AC-SCAN mddtmine

Pingestatud juhtmete lokaliseerimine otse krohvi vdi puitpaneelide ja teiste
mittemetalsete vooderdiste all. Pingestatud juhtmeid metallist tugikarkassiga
kuivehitusseintes ei tuvastata.

— Valige AC-SCAN (klahv 4).
— Te vOite seadet liigutada, kui CAL asemele iimub CAL OK.
— MOVE: Liigutage seadet aeglaselt médda pealispinda.

\ |/
6 ﬁ
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Mdddetava objekti Manuaalne

Bt s kanbreenmme\ I/ /

W

e 2 1)
N&uanne 1: Manuaalset kalibreerimist tuleks teostada viimati leitud koha lahedal,
vt joonist B/C. Korrake vajadusel toimimisviisi.
NBuanne 2: Staatilise laengu tdttu on teatud tingimustel véimalik avastada elektrivélju

tegeliku juhtme asukoha kdrval. Juhtige see laeng kérvale, pannes oma vaba kée vastu
seina.

NBuanne 3: Tootage aeglaselt, sest hddrdumine voi tekitada héirivaid laenguid.
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NBuanne 4: Kui juhtmeid ei leitud, aga kahtlustate nende olemasolu, siis vdivad juhtmed
olla kaablikanalites varjestatud. Kasutage metallist kaablikanalite lokaliseerimises
METAL-SCAN"i.

NBuanne 5: Seintes asuv metall (nt metallist tugikarkass) kannab tle elektrivalju ja tekitab
seelabi segavaid mdjusid. Sellisel juhul lulitage juhtme leidmiseks METAL-SCAN‘ile Umber.

NBuanne 6: Oluline on lahtepositsioon. Maksimaalse tundlikkuse saavutamiseks arge
alustage tuvastusprotseduuri seadet pingestatud juhtmete ldhedusse positsioneerides.

Juhis: Véga stigaval seinas asuvate objektide puhul vdib juhtuda, et naidik ei naita
maksimumi.

' Stigavamale kui 40 mm veetud juhtmeid ei pruugita avastada.

Bl METAL-SCAN: Pingehoiatus
PUsiv pingehoiatus varjestamata juhtmetes kohe, kui tuvastatakse elektrivali.

4
e—_——»A METAL
\g 11—
]

' Lulitage alati voolutoide valja, kui todtate elektrijuhtmete laheduses.

Bl Backlight
Seade on varustatud taustavalgustusega.

Tehnilised andmed

Maodtevahemik AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Tootamistemperatuur 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Hoidmistemperatuur -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Toitepinge 1 x 9V leelispatarei (ttitp 6LR 61)
Ma6tmed (L x K x S) 85 mm x 180 mm x 38 mm

Kaal (koos patareiga) 180¢g

Modbtesugavus

Metalli suunatud lokaliseerimine .
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan Eﬂg: ;?n?rgu/ avusel
(METAL-SCAN) 9

Pingestatud elektrijuhtmete suunatud
lokaliseerimine (AC-SCAN)

Pingestamata elektrijuhtmete suunatud
lokaliseerimine

kuni 4 cm sugavusel

kuni 4 cm stigavusel

Jatame endale diguse tehnilisteks muudatusteks. 12.2012

ELi nduded ja utiliseerimine
Seade tdidab kdik néutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires. c €

Kéesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile
elektri- ja elektroonikaseadmete jdatmete kohta eraldi koguda ning
kdrvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: wwwv.laserliner.com/info
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Ladzam pilniba iepazities ar LietoSanas instrukciju un pievienoto materialu
l ,,Garantija un papildu norades*. Levérot tajas ietvertos noradijumus. Saglabat
® instrukciju un norades.

Funkcija / pielietosana

Elektronisks skeneris - ierice darbam ar metalu un stravu vado$am Iinijam. CombiFinder
Plus ir aprikots ar LCD displeju ar lietotaja saskarni. Ar to ir iespéjama vienkarsa un drosa
ierices lietoSana. Bez tam lietosanu atvieglo akustiskie un optiskie signali priekSmetu
atraSanai, turklat tie nodrosina augstu funkcionalo drosibu.

N

Maksimalais radijums
Bridinajums par stravu
LCD displejs

IESLEGT / IZSLEGT
Mérisanas reZima maina (MODE)

5 Manuala kalibréSana (CAL)

a b w
A w N R

Stradajot elektribas vadu tuvuma,
I kad ir izvéléts METAL-SCAN reZims,
=  vienmér izslédziet stravas padevi.

Baterijas ieliksana Ekspluatacijas uzsak3ana
Atver baterijas nodalijumu leslégSana: isi nospiediet ieslegSanas/
korpusa aizmuguré un izslegSanas taustinu (4).

ievieto vienu 9V-bateriju.

~ ; N I1zsleégSana: spiediet ieslégSanas/
levéro pareizu polaritati.

- izslégsanas taustinu (4) 4 sekundes.
ﬂl AutoShutOff: lerice automatiski
| izslédzas péec apm. 30 sekundes
{ I péc pédéja mérijuma izdarisanas.

arat 13
Simboli
l’ Sarkana = Bridinajums par stravu ““ ““
METAL- UN AC-SCAN rezims Tuvuma ir vads,

Zala = tuvuma metals vai stravu objekts
vadoss vads

Sarkana = atrasts metals vai stravu

vadoss vads IIIIIIII‘IIIIIIII

Atrasts vads, objekts

Kalibrésana

AUTO
@A Auto-Calibration

Automatiska kalibréSana METAL- un AC-SCAN mérijuma gadijuma notiek uzreiz péc
ierices ieslégSanas, ka ari veicot mérisanas rezima mainu. KalibréSanas laika displeja
ir redzams uzraksts ,,CAL“. Saja laika ierici nedrikst kustinat. Ja displeja paradas
,,CAL OK*, var sakt meklésanu.

=5
RN Auto-Cal Plus

Kolidz ir atrasts kads objekts, METAL-SCAN mérijuma gadijuma notiek atkartota
automatiska kalibrédana. Tadéjadi tiek atvieglota méramo objektu norobezo$ana
un ierices pielagoSanas dazadiem pamatnes veidiem.
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Manuala kalibrésana

NospieZzot CAL taustinu (5), ierici var kalibrét manuali.
$4da veida mérijumus var sakt no jauna, respektivi,
méramos objektus var norobezot vél precizak.
Maksimala ierices jutiba tiek sasniegta, kad ierici
kalibréSanas laika tur gaisa.

l lericei kalibrésanas laika (iznémums: kalibréjot gaisa) un visa mérijuma laika
ir jabat kontakta ar sienu. Tapat uz ierices vajadzétu palikt arT rokai.

Izvéléties mérisanas izvélni
Isi nospiediet reZzima taustinu (4).
METAL-SCAN: Metala atraSana visos nemetaliskos materialos

AC-SCAN: Stravu vadodu vadu lokalizéSana tieSi zem
nemetaliskiem apSuvumiem

@A METAL-SCAN-mérijums

lerice atrod apsléptus metalus nemetaliska materiala, piem.,
akmeni, betona, klona, koka, gipskartona plaksnés, gazbetona,
keramiskos un mineralos bavmaterialos.

— lzvélieties METAL-SCAN (4. taustins).
— Kolidz CAL nomainas uz CAL OK, ierici var kustinat.
— MOVE: parvietojiet ierici Iénam pa virsmu.

AUTO

CALIBRATION

&

T
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Manuala Meérama objekta

P / norobezosana, virzot ierici
kalibrésana \ / pari vairakas reizes

1. padoms: Starp abiem marké&umiem atrodas metala objekta vidus. Pateicoties
augstajai mérijuma jutibai, biezi metala objekti tiek paraditi plataki neka tie patiesiba ir.
Sim nolikam atkartoti virziet ierici pari atrastajam méramajam objektam, skatiet B attélu.
lerice $aja laika veic automatisku kalibrésanu. Manualajai kalibrésanai janotiek pédéjas
atrastas vietas tuvuma, skatiet C attélu. Vajadzibas gadijuma atkartojiet o procesu.
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2. padoms: Svariga ir sakuma pozicija: novietojiet ierici vieta, kur neatrodas metals.
Citadi tiks paradita klada (ERROR). Kludas novérsana: parvietojiet ierici par daziem
centimetriem prom no pasreizéjas vietas un saciet mérijumu no jauna.

3. padoms: SareZgitos gadijumos, piem., metala armatdras gadijuma, noskenéjiet

virsmu gan horizontali, gan ari vertikali.

4. padoms: Bez tam tiek atpazitas ari lokanas gridas vai sienas apsildes caurules,
kuras satur metala foliju un atrodas tuvu virsmai. Parbaudiet o funkciju vietas,
kuras jus parzinat caurulu izvietojumu.

5. padoms: Lai stradajot ar ierici nerastos tas darbibas traucéjumi, tura otru roku
un dazadus priekSmetus vismaz 15 cm attaluma no ierices.

6. padoms: Ja ierice atrod tikai metalisku konstrukciju aréjo malu, iespéjams, ka
konstrukcija atrodas aiz durvim, logiem vai ap stdri. Péc tam meklé metaliskas
konstrukcijas otru malu. lerici virza saniski gar sienu. Ja redzams maks. radijums,
tad ir atrasta metaliskas konstrukcijas mala.

7. padoms: Parliecinas, vai metalisks objekts tieSam ir atrasts. Parbauda, vai citi
metaliski objekti atrodas abas pusés vienados attalumos, parasti 30, 40 vai 60 cm.
Papildus parbauda vairakas vietas tiesi virs un zem sakotnéji atrastas vietas, vai
metalisks objekts atrasts.

8. padoms: Tekstaréti griesti: Griestus parklaj ar aizargkartonu. Meklé ar iekartas
maksimalo jutigumu, respektivi, ierici kalibré gaisa.

Noradijums: var gadities, ka objektiem, kuri atrodas |oti dzili siena, netiek paradits
viss atveids.

AC-SCAN mérijums

Stravu vado$u vadu atraSana zem apmetuma vai zem koka paneliem un citiem
nemetaliskiem apSuvumiem. Sausas baves sienas ar metala profiliem ierice stravu
vadosus vadus neatpazist.

— Izvélieties AC-SCAN (4. taustins).
- Kolidz CAL nomainas uz CAL OK, ierici var kustinat.
— MOVE: parvietojiet ierici IEnam pa virsmu.

AUTO
CALIBRATION
- 7
\*m;g 4
. r
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B] ’ Vi g Manuala
V kalibrésana
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Mérama objekta Manuala .
norobezo3ana, virzot P LY Vi
ierici pari vairakas reizes kalibrésana V p
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1. padoms: Manualajai kalibrésanai janotiek pédéjas atrastas vietas tuvuma, skatiet B/C
attélu. Vajadzibas gadijuma atkartojiet So procesu.

2. padoms: Statiskas stravas dé| netalu no faktiskas elektrisko vadu atraSanas vietas
iespéjams konstatét elektriskos laukus. Statisko stravu novada, pieliekot pie sienas
brivo roku.

3. padoms: Stradajiet IEnam, jo berze var radit traucéjodu ladinu.
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4. padoms: Ja jus nojausat, ka siena ir elektriskie vadi, bet tie netiek uzraditi, iesp&jams,
tie ir ekranizéti vadu kanalos. Lai atrastu metala vadu kanalus, izmantojiet METAL-SCAN.
5. padoms: Sienas esosi metala elementi (piem., metala profili) raida elektriskos laukus
un tadéjadi izraisa traucéjumus. Saja gadijuma, lai atrastu vadu, parslédziet ierici METAL-
SCAN rezima.

6. padoms: Svariga ir sakuma pozicija: lai varétu panakt ierices maksimalo jutibu,
uzsakot darbu, ierici novietojiet atstatus no stravu vadosiem vadiem.

Noradijums: var gadities, ka objektiem, kuri atrodas |oti dzili siena, netiek paradits viss
atveids.

' Vadus, kas atrodas dzilak par 40 mm, ierice var neuzradit.

E METAL-SCAN: Bridinajums par stravu

Tiklidz tiek atpazits elektriskais lauks, tiek aktivizéts nepartraukts bridinajums par stravu
neekranizétos vados.

ke d
e_—»A METAL
N\ 1
m

' Stradajot elektribas vadu tuvuma, noteikti jaatslédz stravas padeve.

Bl Backlight
lericei ir fona apgaismojums.

Tehniskie dati

Méridanas zona AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz

Darba temperatira 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Uzglabasanas temperatlra -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Stravas padeve 1 x 9V alkali baterija (tips 6LR 61)
Mérijumi (platums x augstums x dzilums) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Svars (ieskaitot baterijas) 180 g

Mérisanas dzilums

Mérktieciga metala meklésana
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

Meérktieciga elektribas vadu mekléSana
— stravu vadoSu (AC-SCAN)

lidz 7,5 cm/lidz 5 cm
dzilumam

lidz 4 cm dzilumam

Elektribas vadu meklésana

- . lidz 4 cm dzijumam
- stravu nevadosu ’

Lespé&jamas tehniskas izmainas. 12.2012

ES-noteikumi un utilizacija
Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu precu apriti ES. c €

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama atbilstigi ES
Direktivai par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem.

Vairak drodibas un citas norades skatit: www.laserliner.com/info
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,,Nuorodos dél garantijos ir papildoma
informacija®. Laikykités Cia esanciy instrukcijos nuostaty. RUpestingai saugokite
Siuos dokumentus.

Veikimas ir paskirtis

Elektroninis metalo ir elektros laidu ie3kiklis. Prietaise ,,CombiFinder Plus* yra skystuju
kristaly ekranas, kuriame rodomi nurodymai naudotojui. Tai teikia galimybe paprastai

ir patikimai naudotis Siuo prietaisu. Objekty paieska ir valdyma palengvina bei veikimo
patikimuma uZtikrina akustiniai ir optiniai signalai.

Maksimalus rodmuo
Ispéjimas apie jtampa
Skystujy kristaly ekranas

JJUNGTA / ISJUNGTA
Matavimo rezimo keitimas (MODE)

5 Rankinis kalibravimas (CAL)

A W N P

Prietaisui veikiant ,,METAL-SCAN*“
I rezimu, kai dirbate netoli elektros
= laidy, visada i$junkite elektros tiekima.

Baterijos jdéjimas Eksploatacijos pradzia
Atidarykite prietaiso ljungimas: trumpai spustelékite
galinéje dalyje esancia jjungimo / i§jungimo mygtuka (4).
‘ba{te'n]os‘detuve e I8jungimas: 4 sekundes spauskite
JdEK't_e vieng ,9V bgterua. - jjungimo / iSjungimo mygtuka (4).
Atkreipkite démesj, I ) - .
kad nesumaisytumete || AutoShutOff: Pragjus mazdaug )
poliskumo. | 30 sekundes po paskutinio matavimo,
{ I prietaisas automatiskai iSsijungia.
ate

Simboliai

l’ Raudona = |spéjimas apie jtampa I"I I"I

»METAL" ir ,,AC-SCAN*“ reZimas Laidas, objektas

Zalia = metalas ir (arba) laidas, kuriuo yra netoli
teka srové yra netoli

raudona = metalas ir (arba) laidas,

kuriuo teka srové aptiktas I""I"‘"“““

Laidas, objektas
aptiktas

Kalibravimas

AUTO

AT Auto-Calibration

Automatinis kalibravimas jsijungia atliekant ,,METAL-SCAN* ir ,,AC-SCAN** matavimus
iSkart po prietaiso jjungimo bei keiciant rezZima. Kalibravimo metu displéjuje pasirodo
uzradas ,,CAL“. Tuo metu prietaiso nejudinkite. Displéjuje pasirodzius ,,CAL OK*,
paieska galima pradéti.

I
LN Auto-Cal Plus

Kai tik objektas aptinkamas, prietaisui atliekant ,,METAL-SCAN* matavimus vykdomas
kitas automatinis kalibravimas. Tokiu bddu palengvinamas matavimo objekty
lokalizavimas ir prietaiso prisitaikymas prie skirtingy pavirsiy.
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Rankinis kalibravimas

Paspaudus CAL mygtuka (5), prietaisas kalibruojamas rankiniu
budu. Taip matavima galima pradéti i§ naujo ir (arba) dar
tiksliau apriboti matavimo objektus.

Maksimalus prietaiso jautrumas gaunamas, kai prietaisas
kalibruojant laikomas ore.

l Kalibruojant (i$skyrus kalibravima ore) tarp prietaiso ir sienos bei visy matavimy
= Metu turi bati kontaktas. Prietaisa taip pat reikéty laikyti ranka.

Matavimo rezimo pasirinkimas
Trumpai spustelékite rezimo mygtuka (4).
METAL-SCAN: Metalo aptikimas visose nemetalinése medziagose

AC-SCAN: Elektros laidy, kuriais teka elektros srove ir esanciy
tiesiai po nemetaline apkala, paieSka.

B METAL-SCAN ieskos rezimas

Prietaisas aptinka paslepta metalg visose nemetalinése medziagose,
pvz., akmenyje, betone, besidlése grindyse, medienoje, gipsinese
plausy plokstése, dujy betone, keraminése ir mineralinése statybinése
medziagose.

— Pasirinkite ,,METAL-SCAN“ rezima (4 mygtukas).

— Kai tik CAL persijungs j CAL OK, prietaisa galima judinti.

— MOVE: létai veskite prietaisa pavirSiumi.

AUTO

CALIBRATION

1)

)] (G
v

< < <mmnn)

Rankinis Matavimo objekto

N . / lokalizavimas daug karty
kalibravimas \ / per ji judinant prietaisa
TEri Y

1 patarimas: tarp abiejy Zymiy ir bus metalinio objekto vidurys. Dél didelio ieSkos jautrio
stori metaliniai objektai atrodo storesni nei i tikryjy. Prietaisa vel judinkite per aptikta
matavimo objekta, Zr. schema B. Prietaisas sukalibruojamas automatiskai. Rankiniu badu
kalibravima reikéty atlikti netoli paskutinés rastos vietos, Zr. schema C. Prireikus, Siuos
veiksmus pakartokite.
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2 patarimas: labai svarbi yra pradiné padétis. Prietaisa priglauskite prie tokios vietos,
uz kurios néra metalo. PrieSingu atveju bus rodoma triktis (ERROR). Trikties Salinimas:
prietaisa patraukite pora centimetry j $alj nuo esamos vietos ir pradékite ieSka i$ naujo.
3 patarimas: Naudojant prietaisa sudetingesnei ieSkai, pvz., gofruotojo plieno, pavirsiy
patikrinkite ir horizontaligja, ir vertikaliaja kryptimi.

4 patarimas: Be to, esant tam tikroms aplinkybéms galima aptikti grindyse ir sienose
sumontuotus lanksciuosius Sildymo vamzdZius, kuriy sudétyje yra metalinés folijos ir
kurie yra nutiesti arti pavirSiaus. Sia funkcija iSbandykite tose vietose, kuriose, kaip
Zinote, yra nutiesti vamzdZiai.

5 patarimas: Kad iSvengtuméte trikdZiy, paieSkos metu laikykite laisvaja ranka bei kitus
objektus ne arciau kaip 15 cm nuo prietaiso.

6 patarimas: Prietaisas aptinka tik iSorinj metalo konstrukcijos krasta, kuria gali bati
sutvirtinti dury, langy ir kampy krastai. IS karto ieSkokite kito metalinés konstrukcijos
kraSto. Stumkite prietaisa siena j Sona. Kai pasirodys didZiausias rodmuo, Jis busite
pasieke metalo konstrukcijos krasta.

7 patarimas: Jsitikinkite, kad JUs tikrai aptikote metalo objekta. Todél patikrinkite, ar
kiti metalo objektai yra abiejose pusése, tikrinant kas 30, 40 ar 60 cm. Papildomai
patikrinkite daugelyje viety vir§ ir Zemiau pirmos rastosios vietos, ar tai tikrai bus
metalo objektas.

8 patarimas: Teksturinés lubos: Tokios lubos turi bati uzdengiamos apsauganciu
kartono lakstu. Tokiu atveju ieSkokite, pasirinke maksimaly prietaiso jautruma, t.y.
kalibruokite ore laikoma prietaisa.

Nurodymas: aptikus objektus, kurie yra giliai sienoje, gali bati, kad stulpeliy skaicius
nebus maksimalus.

AC-SCAN ieskos rezimas

Elektros laidy, kuriais teka elektros srové ir esanciy tiesiai po tinku, mediniais skydais ir
kita nemetaline apkala, ieSka. Elektros laidy, esanciy karkasinése sienose su metaliniais
rémais, prietaisas neatpazjsta.

— Pasirinkite ,,AC-SCAN* rezima (4 mygtukas)
— Kai tik CAL persijungs j CAL OK, prietaisa galima judinti.
— MOVE: létai veskite prietaisa pavirSiumi.

\ |/

& o)
9 €& 38
WO

; ; p Rankinis

%\é\{ u%g\\ kalibravimas
6 €9 6
M IATVIAA Y

<mmu <mmu <mmu

Matavimo objekto Rankinis P . )
lokalizavimas daug karty : :
per jj judinant prietaisa kalibravimas \ V/
6 r’%

& & \E’

It 2 1)

1 patarimas: Rankiniu btdu kalibravima reikéty atlikti netoli paskutinés rastos vietos,
zr. schema B/C. Prireikus, Siuos veiksmus pakartokite.

2 patarimas: dél elektrostatinio kravio, esant tam tikroms aplinkybéms, gali bati
aptinkami elektriniai laukai, esantys j Sona nuo tikrosios elektros laidu vietos.
Nukraukite Siuos kravius, paliete laisvaja ranka siena.

3 patarimas: dirbkite létai, nes dél trinties gali susidaryti trikdZius sukeliantis kravis.
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4 patarimas: jei manote, kad laidai yra nutiesti, taciau prietaisas jy neaptinka, veikiausiai
Sie laidai yra ekranuoti kabeliy kanaluose. Norédami aptikti metaliniy kabeliy kanalus,
naudokite ,,METAL-SCAN* reZzima.

5 patarimas: sienose esantis metalas (pvz., metalinés atramos) yra elektriniy lauky
laidininkas ir todél gali sukelti trikdzius. Tokiu atveju prietaisa perjunkite |
,,METAL-SCAN* reZima, kad galétumete aptikti laidus.

6 patarimas: labai svarbi yra pradiné padétis. Norédami pasiekti maksimaluy jautrj,
proceso pradZioje nelaikykite prietaiso netoli elektros laidy, kuriais teka elektros srové.
Nurodymas: aptikus objektus, kurie yra giliai sienoje, gali bati, kad stulpeliy skaicius
nebus maksimalus.

' Giliau nei 40 mm sienoje esantys laidai, priklausomai nuo aplinkybiy, gali bati
= heidentifikuojami.

Bl METAL-SCAN: Jspéjimas apie jtampa
Nepertraukiamas jspéjamasis signalas apie neekranuotus laidus, vos tik aptikus elektrinj

lauka.
| G———»A METAL

&
[}

' Dirbdami netoli elektros laidy, visada i§junkite elektros tiekima.

Bl Backlight
Prietaisas yra su foniniu ap3vietimu.

Techniniai duomenys

Matavimo diapazonas AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz

Darbiné temperattra 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Sandéliavimo temperatira -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Elektros maitinimas 1 x 9V alkaliné baterija (6 LR 61 tipo)
Matmenys (P x A x G) 85 mm x 180 mm x 38 mm

Masé (kartu su baterija) 180 g

Matavimo gylis

Tiksliné metalo ieka
Juoduju / spalvotujy metaly ieSka iki 7,5 cm / iki 5 cm gylio
(-, METAL-SCAN* rezimas)

Tiksliné elektros laiduy, kuriais teka elektros
srove, iedka (,,AC-SCAN“ rezimas)

iki 4 cm gylio

Elektros laidy, kuriais

neteka elektros srove, ieska iki 4 cm gylio

Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus. 12.2012

ES nuostatos ir utilizavimas
Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus, reglamentuojancius laisva < €

prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos Direktyva
dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir
utilizuojamas aplinka tausojamuoju badu.

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite: www.laserliner.com/info I
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor ,,Indicatii
l privind garantia si indicatii suplimentare*. Urmati indicatiile din cuprins.
=  Pastrati aceste documente cu strictete.

Functie / Utilizare

Aparat electronic de detectare a metalelor si conductorilor de tensiune. CombiFinder
Plus este echipat cu un afisaj LC cu interfata de operare. Prin intermediul acestuia puteti
opera aparatul simplu si sigur. Semnalele acustice si optice pentru detectarea obiectelor
faciliteaza suplimentar operarea si asigura un grad ridicat de siguranta a functionarii.

Afisaj maxim

Avertizare de tensiune

Afisaj LC

PORNIT / OPRIT

Schimbarea modului de masurare (MODE)

A W N P

5 Calibrarea manuala (CAL)

Decuplati intotdeauna in modul
I METAL-SCAN alimentarea cu tensiune
= daca lucrati in apropiere de cabluri

electrice.
Introducerea bateriei Punerea in functiune
Deschideti compartimen- Pornirea: Se apasa scurt tasta
tul de baterii pe partea Pornire/oprire (4).

inferioara a carcasei si
introduceti bateria

de 9V. Se va acorda I :
atentie polaritatii corecte. ' AutoShutOff: Aparatul se opreste
{ |
[

Oprire: Tasta pornire/oprire (4)
se apasa timp de 4 secunde.

automat dupa cca. 30 secunde
de la ultima masurare.

Simboluri

1’ Rosu = Avertizare de tensiune I"I I"I

Modul METAL- si AC-SCAN Un cablu, obiect

Verde = metal resp. cablu conductor este in apropiere
de tensiune este in apropierea

rosu = metal resp. cablu

conductor de tensiune gdsit I""I"‘"“““

Cablu, obiect gasit

Calibrare

AUTO

EIAT) Auto-Calibration

Calibrarea automata se realizeaza la masurarea de METAL- si AC-SCAN direct dupa
cuplarea aparatului precum si la o schimbare a modului de masurare. in timpul
calibrarii apare pe display textul ,,CAL“. In acest moment nu miscati aparatul.

Daca apare ,,CAL OK* pe display se poate incepe cautarea.

I
NN Auto-Cal Plus

in momentul in care este gasit un obiect la masurarea METAL-SCAN are loc o alta
calibrare automata. In acest mod se faciliteaza o limitare a obiectelor de masurat si
adaptarea aparatului la diferite soluri.
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Calibrarea manuala

La apasarea tastei CAL (5) aparatul se calibreaza manual.
In acest mod se poate incepe din nou cu masurarea resp.
se pot limita mai exact obiectele de masurare.

Sensibilitatea maxima a aparatului se atinge la tinerea
aparatul in aer in timpul calibrarii.

Aparatul si peretele trebuie sa ramana n contact in timpul tuturor masurarilor
l precum si n timpul calibrarii (excepti la calibrarea in aer). De asemenea mana
® trebuie sa ramana la aparat.

Selectare mod masurare

Se apasa scurt tasta ,,modus* (4).

METAL-SCAN: Detectarea de metal in toate materialele
nemetalice

AC-SCAN: Localizarea de cabluri conductoare de tensiune
direct sub invelisuri nemetalice

B Mssurare METAL-SCAN

Aparatul recunoaste metalul ascuns in toate materialele nemetalice
cum ar fi de ex. piatra, betonul, sapa, lemnul, placile de gips,
betonul poros, materialele de constructie ceramice si minerale.

— Selectati METAL-SCAN (tasta 4).

— In momentul in care se schimba CAL cu
CAL OK puteti misca aparatul.

— MOVE: Deplasati aparatul usor pe suprafata.

[AUTO|

Il 2
B
\ / =50
25 9
K?., f.( [ |
S Smmu Smmu
Calibrarea Limitarea obiectului de

manual \I A el
deasupra
5 | o, BN e - -
Y4 \f ﬁ( kﬁ»x‘;[
‘ . A
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Sfatul 1: intre cele doua marcaje se afld mijlocul obiectului metalic. Datorits sensibilitatii
sporite la masurare, obiectele metalice apar a fi mai late decat in realitate. De aceea
aparatul se deplaseaza din nou deasupra obiectului de masurat, vezi graficul B. Aparatul
se calibreaza in acest mod automat. Calibrarea manuala trebuie realizata in apropierea
locului gasit ultima data, vezi graficul C. Aceste proceduri se pot repeta la nevoie.
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Sfatul 2: Importantd este pozitia de pornire: Pozitionati aparatul intr-un loc unde in
spatele acestuia s& nu se afle deloc obiecte metalice. In caz contrar va fi afisat un
mesaj de eroare (ERROR). Remedierea erorilor: Deplasati aparatul cativa centimetri
de pozitia actuala si reincepeti masuratoarea.

Sfatul 3: La utilizari complexe, de ex. la otel nervurat, atingeti suprafata atat orizontal
cat si vertical.

Sfatul 4: In plus, pot fi detectate de asemenea conducte flexibile pentru incilzirea
in pardoseala si In pereti care contin o folie metalica si care se afla in apropierea
suprafetei. Testati aceasta functie in locuri unde cunoasteti traseul unei conducte.

Sfatul 5: Pentru prevenirea perturbatiilor in timpul operatiunii de scanare tineti la o
distantd de 15 cm de aparat mana libera sau alte obiecte.

Sfatul 6: Aparatul detecteaza numai cantul exterior al constructiilor metalice, care sunt
prevazute event. in jurul usilor, ferestrelor si colturilor. In final cautati cealaltd margine
a constructiei metalice. impingeti aparatul lateral deasupra peretelui. Cand afisajul de
maxim este atins, ati detectat marginea constructiei metalice.

Sfatul 7: Asigurati-va ca ati detectat cu certitudine un obiect metalic. Verificati
suplimentar daca exista alte obiecte metalice de ambele parti la distante egale de
regula la 30, 40 sau 60 cm. Verificati suplimentar in mai multe locuri direct deasupra
sau sub locul detectat prima data daca este vorba de un obiect metalic.

Sfatul 8: Plafoane texturate: Plafonul trebuie acoperit cu un carton de protectie. In
acest caz cdutarea se executa la o sensibilitate maxima a aparatului, adica aparatul se
calibreaza in aer.

Indicatie: La obiectele care se afla foarte adanc in perete se poate intdmpla sa nu
fie indicat la capacitate maxima.

Masurare AC-SCAN

Localizarea conductorilor alimentati cu tensiune aflati direct sub tencuiala resp.
a panourilor de lemn sau a altor invelisuri nemetalice. Conductorii alimentati cu
tensiune nu sunt detectati in peretii uscati cu structura metalica portanta.

— Selectati AC-SCAN (tasta 4).
— In momentul in care se schimbd CAL cu CAL OK puteti misca aparatul.
— MOVE: Deplasati aparatul usor pe suprafata.

ovs \ / d
A

1) 1) N

! 1 y Calibrarea
/f;}{ u%g\\ manuala
6, €9 6
S&’ A’ W

<mmu <mmu <mmu

Limitarea obiectului de Calibrarea . 2 )
masurat prin intermediul =
trecerii repetate pe manuala \ U/
deasupra =

A7 Niaf S&!

It 2 1)

Sfatul 1: Calibrarea manuala trebuie realizata in apropierea locului gasit ultima data,
vezi graficul B/C. Aceste proceduri se pot repeta la nevoie.

Sfatul 2: Din cauza incarcdrii statice se pot detecta campuri electrice in anumite cazuri
lateral fata de pozitia reala a conductorilor. Deviati aceasta incarcatura atingand cu
mana libera peretele.

Sfatul 3: Lucrati incet, lent deoarece se poate produce o incdrcare electrostatica
perturbatoare prin frecare.

0 @
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Sfatul 4: Atunci cand presupuneti prezenta unor cabluri desi nu ati detectat nici unui,
este probabil ca acestea sa se afle in tuburi ecranate pentru cabluri. Utilizati METAL-
SCAN pentru a localiza tuburile din metal pentru cabluri.

Sfatul 5: Metalul in pereti (de ex. structura metalica portanta) transmite campuri electrice
si genereaza astfel influente perturbatoare. In acest caz comutati pe METAL-SCAN,
pentru detectarea cablurilor.

Sfatul 6: Importanta este pozitia de pornire: Pentru a atinge sensibilitatea maxima
incepeti operatiunea fara sa pozitionati aparatul in apropierea conductorilor alimentati
cu tensiune.

Indicatie: La obiectele care se afla foarte adanc in perete se poate intampla sa nu
fie indicat la capacitate maxima.

' Cablurile pozate mai adanc de 40 mm nu pot fi detectate in anumite cazuri.

E METAL-SCAN: Avertizare de tensiune
Avertizare permanentd de tensiune in cazul cablurilor neecranate de indatd ce este
recunoscut un
camp electric.
v 4

e_—»m METAL
\g i
L]

' Opriti intotdeauna alimentarea cu tensiune daca lucrati in apropierea
conductorilor electrici.

Bl Backlight
Aparatul este prevazut cu iluminare de fundal.

Date tehnice

Domeniu de masurare AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Temperatura de lucru 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Temperatura de depozitare -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Alimentare curent 1 x 9V baterie alcalina (tip 6LR 61)
Dimensiuni (L x 1 x A) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Greutate (incl. baterii) 180 ¢g

Adancime de masurare

Localizare focalizata a metalelor
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

panala7,5cm/
pana la 5 cm adancime

Localizare focalizata a cablurilor electrice

— conducatoare de tensiune (AC-SCAN) adancime de pand la 4 cm

Localizare a cablurilor electrice

B p adancime de pana la 4 cm
— neconducatoare de tensiune P

Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 12.2012

Prevederile UE si debarasarea
Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulat ia libera < €

a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si
debarasat in conformitate cu normativa europeand pentru aparate
uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati: |
www.laserliner.com/info
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MpoyeTeTe N3LUSNO PHKOBOACTBOTO 3a eKCMI0ATaLMs U NpuoxeHata bpoLuypa
l ,fapaHUMOHHa 1 AonbNHWTENHa MHdopMauma “. CnefsanTe CbabpXallmTe ce
= B TAX MHCTPYKUMW. CbXpaHsaBanTe 4O6pe Te3n AOKYMEHTU.

®yHkumsa / UsnonssaHe

EneKkTpoHEeH fIoKaTop 3a MeTan 1 NPOBOAHMUM Nof HanpexeHwe. CombiFinder Plus e
obopyasaH ¢ LC-aucnnen ¢ pbkoBOACTBO 3a orepatopa. Mo To3u HaumnH Moxe Aa
ynpasnseate Nprubopa NeCHO 1 CUrypHO. AKYCTUHHM U ONTUYHM CUTHANW 3a HaMKpaHe
Ha NpeaMETH YIeCHABAT yNPABIEHNETO 1 rapaHTUPAT BUCOKA (DYHKLMOHAIHA CUTYPHOCT.

B W N =

wv

MakcnmasnHo nokasaHvie
npeaynpexaeHvie 3a HanpexeHve
LC-ancnnen

BKJ / U3KN
CMsiHa Ha pexumMa Ha nsmepsare (MODE)

PbuHO Kannbpwmpare (CAL)

M3knioyBariTe BUHarm
enekTpo3axpaHBaHeTo B METAL-SCAN
pexum, korato pabotute B 6n130CT 1O
€neKTpU4eCKM NPOBOAHNULM.

MocTaBsiHe Ha GaTepusTa

OTBOpETE rHE30TO 3a
OaTepwsTa Ha obpaTHaTa
CTpaHa Ha kopryca

1 nocrasete efHa
9V-6atepws. Mpu ToBa
cnefieTe 3a npasuiHa
NoNAPHOCT.

BbBeXpaaHe B ekcnnoatauus

BkniouBaHe: HaTucHeTe 3a kpaTko
6yToHa Bkn/M3kn (4).

W3kniouBaHe: HaTucHeTe OyToHa Bki/
13k (4) B npoabixeHne Ha 4 cekyHau.

AutoShutOff: (asTom.m3KIO4BaHE)
YpenbT ce U3KM0YBa aBTOMATUYHO
okos10 30 cekyHaW Cef, NOCIeAHOTO
n3mepBaHe.

Cumsonu

= A

YepBeHo = npeaynpexaeHue 3a HanpexeHue

PeXxMM noucka MeTasnnoB 1 pexnm
noucka nposopos AC

3eneHblnt = MeTann Unu TokoseayLWwumn
npoBog nobnunsoctu

KpacHbl = MeTann unum TokoseayLLni
nposof 06Hapy>eH

MpoBogHwK, 0bekT ce
Hamupa Habnmso

MpoBoaHMK, 0bekT
HamepeH

KanuGpupaHe

AUTO

@A Auto-Calibration

ABTOMaTU4HOTO KanubpurpaHe B METAL- 1 AC-SCAN-13MepBaHe ce M3BbPLLIBA ANPEKTHO
cnep BKNloYBaHe Ha ypeaa, KakTo U Npu CMAHa Ha pexunma Ha nsmepsaHe. o Bpeme Ha
KanubpupaHeTo Ha Aucnnes ce nokasea HaanucosT ,CAL”. He MecTeTe ypena. Korato Ha

ancnnes ce nossu ,CAL OK”, MoxeTe fia 3ano4HeTe TbpceHeTo.

Auto-Cal Plus

LLlom pafieH obekT Obae HamepeH, B METAL-SCAN-13MepBaHETO ce U3BbpLUBA
[OMbAHNTENHO aBTOMATUYHO KannbpumpaHe. Mo To3u HayuH ce obnekyasaTt
nokanmsaumsaTa Ha U3mMepBaHuTe 06eKTN 1 adanTMpaHeTo Ha ypeaa KbM
Pa3NMYHM NOBBPXHOCTL.
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PbyHO KanubpupaHe

YpenbT Moxe Aa ce Kanvbpurpa pbyHO Ype3 HaTuCKaHe Ha ByToHa
CAL (5). Mo T031 HAa4YMH N3MEPBAHETO MOXE 113 Ce 3aro4He OTHOBO,
CbOTB. Aa Ce NOKaNM3MpaT TOYHO 13MepBaHWTe 0OeKTH.

MakcvmanHa HyBCTBUTENIHOCT Ha ypefa ce nomnyyasa, KoraTto no
BpeMe Ha KannmbprpaHeTo ypeabT ce AbPXM BbB Bb3ayXa.

Mpu kanubprpaHeTo (M3KioHeH e e KanMbpUPaHETO BbB Bb3AyXa), a Taka ChLUO 1
l npe3 LAnoTo Bpeme Ha 13MepBaHeTo, ypeasT TpsbBa Aa ce onvpa B CTeHaTa. Taka
=  CblUo, pbKaTa TpsibBa Aa 6baa Ha ypena.

N36upaHe Ha peXunm Ha usmepBaHe
HaTucHeTe 3a kpaTko OyToHa Bk /U3kn (4).

METAL-SCAN: HamunpaHe Ha MeTan BbB BCUHKM
HemeTanHu Matepuani

AC-SCAN: JlokanusmpaHe Ha NPOBOAHMLM MO HanpeXeHue
[INPEKTHO NOA, HEMeTanHn 0OBMBKM

E METAL-SCAN-u3mepBaHe

YpeabT pasnosHaBa CKpUT MO, MOBbPXHOCTTa MeTa BbB BCUYKMN
HemeTanHy Martepuanm, Kato Hanpumep Kambk, 0eToH, Maswurka,
ABPBO, TMNCOKAPTOHHM N0YK, ra3o0eToH, KepamMmunyHu n
MUHepanHy CTponTeNiHU MaTepuanin.

- M36epeTe METAL-SCAN (6yToH 4).
— Cnep kato CAL ce npomeHn Ha CAL OK, moxeTe fia MecTuTe ypefa.
— MOVE (gBumxeHne): [iBnxeTe nprbopa GaBHO Haf, NOBbPXHOCTTA.

(AUTO]

Il 2

%A

TEw

PLyHO Tlokanusnpare Ha
V3MepBaHiA 06eKT Upe3
KanMGpMpaHe\ / MHOFOKPATHU MUHABaHS!
GN )
o A,

VA A

1 1)

CbBeT 1: Mexay ABeTe MapkMpOBKM Ce HaMMpa Cpefata Ha MeTanHus obekT. Mopaaun
BICOKATa YyBCTBUTENIHOCT NP M3MepBaHe, febenun MeTanHn 06ekTH ce SBABAT NO-LWNPOKK
OTKOSKOTO Ca B AeNCTBUTENHOCT. 3a NOBTOPHO NpeMUHaBaHe Ha ypeaa Haf, OTKpUTUS 0bekT,
BUXTe rpadvka B. YpensT ce kanmbpupa aBToMaTUyHO. PbYHOTO KanmbpupaHe Tpsbsa ae

Ce V3BBLPLUM B BNM30CT [0 NOCNeAHOTO OTKPUTO MACTO, BUXTe rpaduka C. Mpn Heobxognmoct
Tesu npoLieflypu ce NoBTapsT.
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CbBeT 2: BaxHa e 13xofHaTa nosuuums: Mocrasete Nprubopa Ha MsCTO, 334 KOETO HMa MeTal.
B npotvBeH cnyyai ce nokassea rpewwka (ERROR). OTcTpaHsBaHe Ha rpelukata: [Mpuasmnxerte
ypena HAKONIKO CaHTUMETPa HaCTPaHM OT TEKYLLIOTO MSICTO U OTHOBO 3aro4HeTe M3MepPBaHETO.

CbBeT 3: [Mpy NPUNOXEHNA C BUCOKM M3NCKBAHWA, HAaNpUMep nNpu apMaTypHa CTOMaHa ¢
pe6pa, CKaHVIpal?ITe MOBBbPXHOCTTA KaKTO XOPU3OHTAsHO, Taka 1 BePTUKaNHO.

CbBeT 4: OcBeH TOBa Npw ONpeseneHn yCioBMS MOXe [a Ce pa3no3HasT rbBKaBy NOAOBU
1 CTEHHW OTOMMUTENHN TPBOW, KOUTO CbAbPXKAT METANHO PONNO 1 ce HammnpaT 61130 Ao
NMOBbPXHOCTTA. TecTBanTe Ta3n yHKLMS Ha MecTa, KbAeTo B e M3BeCTHO NpeMUHaBaHeTo
Ha Tpbba.

Cueet 5: C uen n3bsreaHe Ha CMYLLEHMS MO Bpeme Ha NpoLieca Ha CKaHvpaHe apbXTe
Balwarta cBobofHa AnaH nnu apyrv 06ekT Ha Hai-manko 15 cm pascrosiHue ot obekTa.
CbBeT 6: YpeLbT Hamypa caMo Hal-BbHLUHWS pb0 Ha METanHW KOHCTPYKLMN, KOUTO
€BEeHTya/IHO Ca NOCTaBeHW OKOMO BpaTuW, Npo3opum 1 bru. Crep ToBa noTbpcete Apyrua
pbb Ha MeTanHaTa KOHCTpyKUMs. V130yTalnTe ypeaa CTpaHWYHO Hag cteHaTa. KoraTo ce
NOSBM MakCMarnHoTO NokasaHwe, cte AoCTUrHanm pbba Ha MeTafiHaTa KOHCTPYKLMS.
CbBeT 7: YBepeTe ce, Ye HaUCTMHA CTe NonagHany Ha MeTaneH obekT. 3a LenTa nposepete
fanun apyrvi obekT ca pasnonoxeHun ot ABeTe CTPaHW Ha PaBHOMEPHW PasCTOsHNS, NO
npaswmno 30, 40 uan 60 cm. MpoBepeTe AOMBIHUTENHO Ha HAKOSKO YecTa AMPEKTHO Haf,
1 Nof, MbPBOTO HaAMEePeHO MACTO [ann CTaBa AyMa 3a MeTasieH 00ekT .

CbBeT 8: TeKCTypurpaHm TaBaH: TaBaHbT TpsiOBa fa Obe NOKPUT CbC 3aLLUMTEH KAapTOH. Tyk
KanubpwpanTe ¢ MakcMmanHa YyBCTBUTENHOCT Ha TbpceHe Ha ypeaa, T.e. kannbpupante
ypeaa BbB Bb3ayxa.

Yka3aHvie: Mpu 0beKTr, KOUTO ce HammpaT MHOTo AbOOKO B CTeHaTa, MOXe Aa He ce
rokaxe LAOCTHO nokasaHue.

AC-SCAN-u3smepBaHe

Jlokanu3supaHe Ha NPOBOAHMLIN MOJ, HanpeXeHWe, AVPEKTHO NOA, Masuika Pecr. AbpPBeHu
MAOCKOCTV 1 APYr HeMeTanH1 oOLIMBKM. [IPOBOAHMLM MO, HaNpeXeHWe He Ce pa3no3HaBaT
B CTEHV MO CyXO CTPOUTENCTBO C MEeTasIHM KOPnycu.

— N3bepete AC-SCAN (6yToH 4).
— Cnep kato CAL ce npomMeHn Ha CAL OK, moxeTe fia MecTuTe ypeaa.

— MOVE (gBumxeHne): [inxeTe nprbopa GaBHO Haf NOBbPXHOCTTA.
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CbBeT 1: PbyHOTO KanubpwpaHe TpsbBa fie ce M3BbpLM B GNIN30CT A0 NOCNeAHOTO
OTKpUTO MACTO, BUXTe rpacmika C. Mpr HEOBXOAMMOCT Te3u NpoLesypu Ce NoBTapsT.

Cbeer 2: [Mopaau cTaTuyeH 3apsag Npv onpeaeneHn obcTosTencrea Moxe fa ce OTKpUAT
enekTpmn4ecky noneta BCTpaH OT [encTBUTEeNHATa NO3MLUMS Ha nposofHuka. OTBefeTe
TO3W 3apsf, KaTo nocrasuTe Balwata cBoboaHa AnaH Ha cTeHaTa.

CbBeT 3: PaboTeTe 6aBHO, Thbin KaTo TPUEHETO MOXE [a reHepupa CMyLLaBall 3apag,.
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CbBeT 4: KoraTo npepnonarare, Ye MMa HanwuLe NPOBOAHMLM, HO HE HamumpaTe TakuBa,
Bb3MOXHO € Te 1a Ca eKpaHupaHu B kabenHu kaHanu. M3non3ssante METAL-SCAN, 3a
[la iokanusmpare kabenHu KkaHanv oT MeTar.

CbBeT 5: MeTan B cTeHM (HanpuMep MeTaneH Kopnyc) NpeHacs enekTpuyeck noneta n
Taka reHepupa cMyLLlaBalln Bb3AencTBMSA. B To3m ciyyar npemmntete kbM METAL-SCAN,
3a la HamepwuTe NPOBOAHMKA.

CobBeT 6: BaxkHa e n3xofHaTa no3uuyma: 3a fa ce NoCTUrHe MakCcMasnHaTta YyBCTBUTENHOCT,
3amno4HeTe npoLeca, KaTto No3nLMoHMpaTe ypeaa Aa He e B ONM30CT A0 MPOBOAHWLM MOS,
HanpexeHue.

YkasaHwe: Mpu 06eKTH, KOUTO Ce HammpaT MHOTO AbJOOKO B CTeHaTa, MOXe Aia He ce
noKaxe LANOCTHO NoKasaHue.

l MpoBOAHMLM, KOWTO Ca NONOXKEHW Ha noseye oT 40 MM AbnboYMHa, He ce OTKpMBaT
npw onpefeneHn obcTosTencrea.

E METAL-SCAN: MpeaynpexaeHne 3a HanpexxeHue
MOCTOSIHHO NpefynpexAeHNe 33 HanpexXeHne B HeeKpaHNpaHu NPOBOAHULM, LLOM ObAe

OTKPWUTO eNneKTpr14ecko
norne.

METAL

>/

e
A

' BuvHarv vsknioysawte €N1eKTPNHeCKOTO 3aXpaHBaHe, Korato pa6OTl/1Te B 61130CT [0
eieKTpu4ecky NpoBOAHNLA.

Bl Backlight
YpenbT pasnonara ¢ POHOBO OCBETNIEHMeE.

TexHU4eCKn XapaKTepuUCTUKn

M3mepBsaTeneH ananasoH AC

110 - 230V, 50 - 60 Hz

PaboTHa Temnepatypa

0°C... 40°C (32°F ... 104°F)

Temnepartypa Ha CbXxpaHeHue

-20°C... 70°C (-4°F ... 158°F)

EnektposaxpaHsaHe

1 x 9V ankanHa 6atepua (vn 6LR 61)

Pasmepu (LU x B x [1)

85 MM X 180 MM X 38 MM

Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

Terno (Bksn. 6atepws) 1801
Abn6ounHa Ha u3MepBaHe

eneHaco4eHo fokanmnsnpare Ha Metasn
Ll P no7,5cm/

00 5 cM abnbounHa

LleneHaco4eHo nokanuavpaHe Ha
eneKTpUHeCKy MPOBOAHULM — NOA,
HanpexeHve (AC-SCAN)

00 4 cM abnboynHa

JlokanunsnpaHe Ha enekTpu4eckn
NPOBOOHNLN — KOUTO He Ca Nof HanpexeHue

110 4 cM obnboynHa

3ana3Bsa ce NPaBoTO 3a TEXHUYECKM U3MeHeHns. 12.2012

EC-pa3nopeabu n nsxebpnsiHe

Ypenst n3nbHABa BCUHKM Heobxoanmum CTaHOapTM 3a cBODOAHO ABUXEHME

Ha CTOKW B pamkumTe Ha EC.

To3v NPOAYKT e enekTpuyeckn ypef, v Tpsbsa Aa ce cbbrpa v M3XBbPNS
CbrTIacHO eBPOMeiickaTa AMPEKTMBA OTHOCHO OTMALbLMTE OT eNeKTPUYECKO

1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO).

OLLe NHCTPYKUMM 3a 0e30MacHOCT 1 AOMbHUTENHN YyKa3zaHu4 e Hamepute

Ha agpec: www.laserliner.com/info
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AaBAoTe TIC MANPELG 0SNYIEC XEIPIOHOU KAl TO OUVNHPEVO TEUXOG, YTTOSEEEIG
l £yyunong kat mpdoBeteg uMOSEIEEIC”. TnPEITE TIG avapePOUEVES 0dNyiEG.
DUNACOETE PE TPOOOXH AUTA TA £Yypaga.

Nerroupyia / Tpoémog xpriong

HAEKTPOVIKOG aVIXVEUTAG HETANOU Kal NAEKTPO@OpwY aywywv. To CombiFinder Plus
S100€1e1 006vVN LYPWV KPUOTAMNWY LCD pe kaBodriynon xelptotr. Etol pmopeite va
XElpiCeaTe TN cuokeur} ommAd Kat Pe Ao@ANELA. AKOUCTIKA Kal OTTTIKA orjpata yla Thv
€UPEDN QVTIKEIPEVWY SIEUKOAUVOULV ETTITAEOV TOV XEIPIOHO, TTAPEXOVTAG HEYANN
AEITOVPYIKH aoPAEL.

1
2 1 ‘Evéeién Méyioto
. 2 mpoedomoinon téong
3 '3 086wn LCD
4 4 ON/OFF
5

ANayn Aettoupyiag pétpnong (MODE)
5 Xewpokivntn Babuovéunon (CAL)

ATIEVEQYOTTOLEITE TTAVTOTE TNV
TPOoPodosia peUpATOG KATA TN
Aertoupyia METAL-SCAN, otav
£PYACEOTE KOVTA O€ NAEKTPIKOUG

aywyoug.
Xprion tng pmatapiag ©¢on og Asrtoupyia
Avoi€te Tn Orikn pmatapiag Evepyomoinon: Mi¢ote ouvtopa
otV miow TAEVPA Tou 7o mArfiktpo ON/OFF (4).

mEPIBARHATOG Kal

TonoBETaTE pia rratapla Anevepyomoinon: Miéote yia 2

Seutepoemta To MAkTpo ON/OFF (4).

9V (E-Block/PP3/6LR61). =
MpocEETe T oWOTA fl AutoShutOff: H cuokeury
TONKOTNTA. | QTTEVEPYOTIOLETAL QUTOpATA

{ I mep. 30 SeutepOAENTA PETA

— TNV TeNeuTaia MéTpnon.
TUpBoAa
" Kokkivo = mpogidomoinon tdong I"I I"I
Aertovpyia METAL- kat AC-SCAN Yrdpyet aywyoq,

Mpdaowvo = Métalo fj aywyog umo taon QVTIKE(pEvo TIOA Kovtd

givat oAU kovtd _—
Kdkkivo = Métalo 1 Bpébnke aywyog
o6 véon IIIIIIII‘IIIIIIII

Aywyoc, Bpébnke
QVTIKEIUEVO

BaBupovopnon

[AUTO]
Auto-Calibration

H avtopatn Babuovéunon Eekiva katd tn METAL- kat AC-SCAN pétpnon apéows HeETd
TNV EVEPYOTIOINON TNG CUOKEUNG OTIWG €MioNG Kal LOTEPA amd aAAayr TnG Aeltoupyiag
uétpnong. Katd tn didpkela tng Babuovounong epgaviletal otnv 006vn n Aé€n ,CAL".
Katd tn Stadikacia autr pn peTakiveite tn cuokeun. Otav epgaviotei ,CAL OK” otnv
006vn, unopeite va {ekivijoete pe TNV avaditnon.

b
LNENN Auto-Cal Plus

E@doov Bpedei éva avtikeipevo, mpaypatonolgitat katd T METAL-SCAN pétpnon aAAn
Hia autépatn Babpovéunon. Me tov Tpdmo autd SIEUKOAUVETAL O TIEPIOPIOHOG TWV
QAVTIKEIMEVWV PETPNONG KA N TIPOCAPHOYN TNG CUCKEUNG OE SIAQOPEG EMPAVEIEC.
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Xepokivntn Babuovopnon

MiéCovtag to mAktpo CAL (5) mpayuatomoleital Xelpokivntn
Babpovounon Tng cUoKeUNG. Me Tov TPOTIO AUTO UMOPEITE va
EeKIVAOETE TTANL pia HETPNON 1) VA TTEPIOPIOETE PE PHEYONUTEPN
aKpiBEla Ta QVTIKEIpEVA HETPNONG.

Na va emtevyBei n péylotn evalobnaoia TG CUOKELNG, KPATHOTE
TN CUOKELH OToV aépa Katd tn fabuovéunon.

H ouokeun kat o Toixog mpémel va BpiokovTal o€ emagr Katd t SIapKela g
Babpovounong (ue e€aipeon tn Babuovéunon otov aépa) Kabwg emiong Kat
oe OAn T S1dpkela Twv peTprioewv. Emiong Ba mpémel To xépt oag va Bpioketat
€MAVW OTN CUOKEUN.

EmAoyn Asttoupyiag pétpnong
Miéote olVTOA TO TARKTPO KATAGTACNG AetToupyiag (4).
METAL-SCAN: EUpeon HETANOU O OAA TA N HETANIKA UAIKA

AC-SCAN: EVTOTIONOG PEVHATOPOPWY AYWYWV APESA KATW ammd
UN HETAMIKEC emeVOUOELG

B Métpnon METAL-SCAN

H ouokeun| evtomifel KAAUMUEVA LETOANO OE ONC TAL N METANNIKA
UNIKA LY. TIETPA, OKUPOSEUQ, Kovia, EUNO, yupooavideg,
AEPOOKUPOSENA, KEPAUIKA KAl OPUKTA SOUIKA UAIKA.

- EmAé€te METAL-SCAN (mAfikTpO 4).
— MOAG aMGEet To CAL og CAL OK pmmopeite va HETOKIVAOETE T CUOKEU).

— MOVE: KiviioTe Tn cuoKeur apyd mavw amod tnv EM@AVELQ.

AUTO

CALIBRATION

W
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Xelpokivntn MEpiopiojice Tou
QVTIKEIPEVOU HETPNO! t3
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SupBouln 1: Metagt Twv U0 onUAdIV gival TO KEVTPO TOU UETAANIKOU QVTIKEIMEVOU.
Adyw TG VYNNG evalcOnoiag PETPNoNG, Ta TTaxId METAANKA avTIKeipeva mapouaotalovral
@apduTEPa amod TNV MPAYHATIKOTNTA. METAKIVAOTE EAvA T CUOKELH TTAVW amd TO
QVTIKEIPEVO péTpnong mou Bpnkate, BA. ypagikr ameikévion B. H ouokeur Babpovopeitat
TOTE AUTOMATWG. H XelpokivnTtn Babpovéunon Ba mpémel va ekteleital kovtd otn Béon mou
Bpédnke teheuTaia, BA. ypagikn ameikovion C. Emavaldpete tn Sadikacia av XpelaoTei.

@ @
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SUMBOULAN 2: TNUAVTIKA €ival n apxIKr Béon: TomoBETHOTE TN CUOKEUN O€ éva Onpeio,
Tiiow amo To omoio Sev UTMTAPXEL LETANNO. AlaPOoPETIKA Ba eppavioTe] éva opdiua (ERROR).
AVTILETWTTION OQAAUATOG: METOKIVAOTE T OUCKEUN HEPIKA EKATOOTA TIEPA TTO TO TPEXOV
onueio kai Eekivriote Eavd tn pétpnon.

SupBouln 3: Ze amAITNTIKEG EPAPHOYEC, TIX. OE OIdNPOG U EEOYKWHATA, AVIXVEUCTE TV
em@Aavela Kai opi{dvtia Kat KAbeta.

ZupBouln 4: EmmAéov, pmopouv va avixveuBoUv eVKapTTToL EmSaméSiol Kat eMiTolKol
OWwAVeG BEpavong Tou TEPIEXOUV LETANIKY HEPBPAvN Kal Bpiokovtal Kovtd otnv
em@avela. AOKIPACTE AUTAV TN A&iToupyia o€ onpeia 6mou yvwpilete tn Stadpopr| evog
owArjva.

ZupBouln 5: Mpog anotporr| BAaBwv katd T Siapkela TG Stadikaoiag avixveuong Kpatdte
TO eNeVOEPO XEPL 0aG 1} AOUTT AVTIKEIUEVA TOUAAKIOTOV 15 Cm HaKPLd armd T GUOKEUH.

SupBoulr| 6: H CUCKEUT aVIXVEVEL HOVO TO EEWTEPIKO AKPO TWV UETOANKWY KATAOKEUWY,
ol oToigg €ival evSey. TOMOBETNUEVES YOPW amd OPTEG, mapdBupa Kat ywvieg. Katomy
avIXVeLOTE TNV AAAN AKpn TNG HETAANIKAG KOTAOKEVNG. ZUPETE TIPOG TO TIAAL T CUCKEUN
TIAVW amo Tov Toixo. MOAIG eppavioTei n €voeign Mey., onuaivel dtt pOAocate 0To AKPO TNG
UETOANIKAG KATAOKEUNG.

SupBouln) 7: BeBaiwBeite 0TI €xel OVTWG avixveuBei éva PeTaAkd avTikeipevo. ENéyEte eav
UMTAPXoUV AANa HETAANIKA QVTIKE{HEVA KAl OTIC SUO TIANEUPEC OF (0EC AMOOTACELS, KATA Kavova
avd 30, 40 r; 60 cm. EAéyETe emmpdoBeTa o€ MEPIOOOTEPA ONUEIR ApETA amd TAvw Kat amo
KATW a6 TO TIPWTO ONEIO TIOU AVIXVEUONKE, YIa TO AV TIPOKEITAL Y10 LETANIKO QVTIKEIMEVO.
SupBoUAN 8: Zaypé 0po@EG: H opo®r) MPEmel va KAAUTITETAL JE £va TTIPOOTATEUTIKO XOPTOVL. Y€
QUTH TNV TTEPITTTWON TIPAYUATOTIOIOTE AVIXVEUON HE PEYIOTN EVALOONTIa TNG CUOKEUNC, SnA.
Babuovourote Tn cuokeur oTtov aépa.

Ynodedn: Ze avtikeipeva mou Bpiokovtal og peydho Babog péca otov Toixo umopei n EvoelEn
va givat aoBeviG.

Métpnon AC-SCAN

Avayvwplon PEVHATOPOPWY AYWYWV AUECA KATW OTTO TO EMXPIOMA 1 KATW amd EUNIVES Kal
Nomég pn HETAANIKEG eMeVOUOELC. Ot peupaToPOpOL aywyoi Sev avayvwpilovtal o€ Toixoug
&NPAg SGUNONG HE LETAANKA TIPO®IA OTEPEWONG YUYOoAVISWV.

- EmAé€te AC-SCAN (mMAfKTpO 4).

- MoAic aMd€et to CAL og CAL OK pmopeite va PETAKIVAOETE TN CUOKEUN.

— MOVE: KiviioTe Tn cuoKeur apyd mavw amod tnv EM@AVELQ.
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TupPouln 1: H xelpokivntn Babupovounon Ba mpémel va ekteAeital kovtd otn Béon mou
Bpédnke teheuTaia, BA. ypagikn ameikovion B/C. Emavaldpete tn Siadikacia av XpelaoTei.
SupBouln 2: Adyw otatikol gopTiou, givat Suvatd LG CUVONKEG va avixveuBouv
NAeKTPIKA TES{a TTAEUPIKA TNG TIPAYHATIKAG B€ong aywywv. MetapiBalete autd to
POPTIO, AKOUUTWVTAG TO EAEVOEPO XEPL 0O OTOV TOIXO.

SupBouln 3: Epyddeote apyd, kabBwe n TpiPr evééxetal va SnUoupyroel popTio
TAPEUPBOAAC.

5w @
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SupBouln 4: Eav umoBéteTe 0TI uTAPYXOLV aywyoi ald Sev BpiokeTte Kavévay, auToi
evdéxetal va gival Bwpakiopévol og kavaAia kadwdiwv. Xpnaotpomotrjote to METAL-SCAN,
yla va EVTOTTIOETE HETANIKA KavAAia KOAwWSiwv.

JupPBouln 5: To HETAANO OTOUC TOiXOUG (T1.X. LETOANIKA TIPO®IA OTEPEWONG YuYooavidwv)
UETAPEPEL NAEKTPIKA TTESIT KO TTOPAYEL £TOL TTAPACITIKES TPIREG. Z€ AUTHA TNV TIEPITTWON
alé€te og Aettoupyia METAL-SCAN, mpokelpévou va Bpeite Tov aywyo.

JupPouln 6: ZnuavTiki givat n apxikr) 8éon: Mpokeipévou va emtevxOei n péylot
gvaoOnoia, exiviote T Sladikacia TOMOBETWVTAG TN CUOKEUN LAKPLA OTTO TOUG
PEVHATOPOPOUG aywyoUG.

Ynode€n: Ze avtikeipeva mou Bpiokovtal o€ peydAo BaBog uéca oTov ToiXo Mmopei n
évdel€n va givat aoBevic.

' Aywyoi, Tou éxouv TormoBetnBei oe BAB0¢ peyahutepo Twv 40 mm, mOavov va unv
= MTmOpoUV va avixveuTtouv.

E METAL-SCAN: mpogidomoinan taong
Moviun mpoeidomoinan Taong og pn BwPAKIoUEVOUG aywyoU MOAIG avayVwPLoTEL Eva
NAEKTPIKO Tedio.

&
METAL

/ E . -
I ATIEVEPYOTTOIEITE TAVTOTE TNV TPOPOS0aia PEVHATOG, OTaV EPYALEOTE KOVTd O
= NAEKTPIKOUG aywyouc.

E Backlight
H ouokeun S1a0€Tel WTIONO POVTOU.

TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

Neploxn pétpnong AC
Oeppokpaaia Aettoupyiag

110-230V, 50 - 60 Hz
0°C...40°C (32°F ... 104°F)
-20°C... 70°C (-4°F ... 158°F)

Oeppokpaacia amobrkng

MNapoxn pevpatog

1 x 9V aAkaAkn pratapia (Tumog 6LR 61)

Alaotdoelg (MxY x B)

85 mm x 180 mm x 38 mm

(METAL-SCAN)

Bdpog (pe pmatapiec) 1809

Bd&Bog pétpnong

STOXEVPEVOG EVTOTIIOHOG HETANOU

Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan ‘Ewg 7,5 cm / éwg 5 cm Bdabog

S TOXEUUEVOC EVTOTIIOUAG NAEKTPOPOPWY
aywywv pevpatog (AC-SCAN)

‘Ew¢ 4 cm Bdbog

EvTomoudg pn nAEKTpo@Opwv aywywv
pevUATOC

‘Ewg 4 cm BdBog

Me em@uAa&n Texvikwv alaywv. 12.2012

Kavoviopoi EE kat anoppupn

H ouokeur mMAnpoi 6Aa Ta avayKaia TPOTUTTA Yia TNV eAeVBePN

KUKAO@opia poiovTwy evtdg tng EE.

3

To mapov mpoidv gival pia NAEKTPIKT) CUOKEUN Kal TTPETEL v GUNNEYETAL
EeXWPIOTA Kal va amoppimeTal CUMPWVA PE TNV eupwaikn Odnyia mepi
HAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWV TTAMWV GUCKEUWV.

MNepaitépw umodeielc aopaleiag kal mpdobeteg uMOSEIEeIG oTNV

lotooehida: www.laserliner.com/info
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Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MéhnestralRe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

080.955A / Rev.1212

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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