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1 OVERVIEW

Fineness of Grind Gauges are used to determine particle size and
fineness of grind. They are suitable for measurement of many
materials, including paints, pigments, inks, printing inks, coatings,
chocolates and other similar products. They may also be used to
indicate the presence of undesirable large particles in these materials.

A scraper is used to pull the material along a sloping groove machined
into the top surface of the gauge and the fineness of grind is read
directly from a scale engraved into the gauge.

Elcometer 2020: This model has two grooves and graduations
marked in microns or mils, NS or H (Hegman) and PCU (Paint Club
Units) on the top of the gauge.

Elcometer 2050: This model has a single groove and graduations
marked in microns or mils on the top of the gauge.

Elcometer 2070: This model has two grooves and graduations marked
in microns or mils and NPIRI (National Printing Ink Research Institute)
on the top of the gauge.

2 BOX CONTENTS
. Elcometer Fineness of Grind Gauge
. Scraper

. Carry Case
. Calibration Certificate (if ordered)
. User Guide

3 TEST PROCEDURE
Before you start:

1 Ensure the gauge and scraper are clean (see Section 3.3
‘Cleaning After Test’ on page en-4).

2  Perform a preliminary test to determine the size of gauge most
suitable for the fineness of grind characteristics of the material
being measured.
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3 TEST PROCEDURE (continued)

1

2

3

oo N

Place the gauge on a flat, horizontal and non-slip surface, with
the zero mark on the scale closest to the user.

Place a suitable amount of the material in the deep end of each
groove.

Place the scraper on the surface of the gauge behind the
material. Use both hands to hold the scraper.

Pull the scraper along the length of the gauge at a constant
speed’. Stop at a point beyond the zero depth. This operation
should take approximately 1 to 2 seconds.

View the drawn out material within the next 3 seconds. This avoids
inaccurate testing due to evaporation of the material. The material
should be viewed at right angles to the length of the groove and at
an angle of 20° to 30° with the surface of the gauge.

Elcometer 2020 and 2050: Find a band
across the groove(s) 3mm (1/8”) wide which *
contains 5 to 10 particles of the material. i

Read the position of the upper limit of this - o (it =
band on the scale and record this value. 1

Elcometer 2070: Find the first position in the e il
material where a given number® of scratches
can be seen. Read the scale and record this
value.

Use a suitable solvent to clean the gauge and scraper.
Perform two more tests and calculate the average value of the
results. The average value is the fineness of grind of the
material.

* Apply sufficient downward pressure to clean excess material from the edges of the gauge. Avoid the
formation of air bubbles.

b

A recommended method is to record 2 values: Position one - where there are 4 scratches, and Position

two - where there are 10 scratches.

en-3
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3 TEST PROCEDURE (continued)

3.3 CLEANING AFTER TEST

Always clean the gauge after each test using a suitable solvent. After
cleaning and to protect against rust’, ensure that all materials are
removed and that the gauge is dry. Apply a thin layer of oil to the
surface of the gauge and the scraper before storage.

DO NOT use very aggressive solvents or wire brushes, metal
scrapers, metal files, or other metallic tools for cleaning.

Store the gauge and scraper in the case provide when not in use.

4 CARE & MAINTENANCE
Regularly inspect the gauge and scraper for signs of wear or damage.

To inspect the scraper:

1 Place the edge of the scraper on a
reference plane (the smooth, level face of
the gauge is a good alternative).

2  Shine a bright light towards the back of the
scraper. Rock the scraper backwards and
forwards and inspect the contact edge for
any light coming through between the
scraper and gauge.

If light is visible, the scraper is not suitable for use and should be
replaced.

Description Part Number

Replacement Scraper for Elcometer 2020 KT002020N001
Replacement Scraper for Elcometer 2050 KT002030N001
Replacement Scraper for Elcometer 2070 KT002070N001

¢ Rust can appear on the gauge when it is only used occasionally and when it has been handled by users
with sweaty hands.
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5 TECHNICAL SPECIFICATION

51 ELCOMETER 2070 FINENESS OF GRIND GAUGES

Range

Part Number® Graduations

Mm / mils NPIRI
K0002070M001 0 - 25um 0-10 2.5um
KOUS2070M001 0-1mil 0-10 0.1 mil
Groove Length 165mm (6.5")
Groove Width 25mm (0.98")
Accuracy +3um (0.12 mil) or 5% whichever is the greater

Can be used in accordance with: ASTM D 1316

5.2 ELCOMETER 2050 FINENESS OF GRIND GAUGES

Range Graduations
Part Number®
Mm mils Mm mils

K0002050M001 0 - 25um - 1um -
K0002050M002 0 - 50um - 2um -
K0002050M005 0 - 100um - 5um -
K0002050M008 0 - 250um - 12.5um -
KOUS2050M001 - 0-1 mil - 0.05 mil
KOUS2050M002 - 0 - 2 mils - 0.1 mil
KOUS2050M005 - 0 - 4 mils - 0.2 mil
KOUS2050M008 - 0 - 10 mils - 0.5 mil

Groove Length

200mm (7.87")

Groove Width

12mm (0.47")

Accuracy

+3um (0.12 mil) or 5% whichever is the greater

Can be used in accordance with:
ASTM D 1210, AS/NZS 1580.204.1, DIN 53203, EN 21524, FTMS 141 4411.1, ISO 1524,
JIS K 5600-2-5, NF T30-046

¢ Optional Calibration Certificates are available to purchase separately. Calibration Certificates must be
requested at time of order, they can not be supplied retrospectively.

en-5
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5 TECHNICAL SPECIFICATION (continued)

5.3 ELCOMETER 2020 FINENESS OF GRIND GAUGES
Range

Part Number® Graduations

Mm / mils Hegman (NS) PCU
K0002020M003 0-15um 8-7 10-9 1.5um
K0002020M004 0 - 25um 8-6 10-8 2.5um
K0002020M001 0 - 50pm 8-4 10-5 5um
K0002020M002 0 - 100um 8-0 10-0 10um
KOUS2020M004 0-1 mil 8-6 10-8 0.1 mil
KOUS2020MO001 0 - 2 mils 8-4 10-5 0.2 mil
KOUS2020M002 0 - 4 mils 8-0 10-0 0.5 mil
Groove Length 127mm (5")
Groove Width 12mm (0.47")
Accuracy +3um (0.12 mil) or 5% whichever is the greater
Can be used in accordance with:
ASTM D 4414-A, AS/NZS 1580.107.3, BS 3900-C5-7B, ISO 2808-1A, 1SO 2808-7B,
JIS K 5600-1-7, NF T30-125, US NAVY PPI 63101-000, US NAVY NSI 009-32

¢ Optional Calibration Certificates are available to purchase separately. Calibration Certificates must be
requested at time of order, they can not be supplied retrospectively.
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1 PRESENTATION

Les jauges de finesse de broyage sont utilisées pour déterminer la
taille des particules et la finesse de broyage. Elle permettent de
mesurer de nombreux matériaux, et notamment les peintures,
pigments, encres, encres d'imprimerie, revétements, chocolats et
autres produits similaires. Elle peuvent également servir a révéler la
présence de grosses particules indésirables dans ces matériaux.

Le matériau est étiré a 'aide d'une raclette sur la rainure inclinée
usinée sur le dessus de la jauge ; il suffit alors de lire la finesse de
broyage sur I'échelle gravée sur la jauge.

Elcometer 2020: modele équipé de deux rainures et de graduations
en microns ou mils, NS ou H (Hegman) et PCU (Paint Club Units)
gravées sur le dessus de la jauge.

Elcometer 2050: modéle équipé d'une seule rainure et de
graduations en microns ou mils gravées sur le dessus de la jauge.

Elcometer 2070: modéle équipé de deux rainures et de graduations
en microns ou mils et NPIRI (National Printing Ink Research Institute)
gravées sur le dessus de la jauge.

2 COLISAGE

. Jauge de finesse de broyage Elcometer

. Raclette

. Mallette de transport

= Certificat d’étalonnage (si commandg)

. Guide d'utilisation

3 PROCEDURE D’ESSAI

Avant de commencer:

1 Vérifiez que la jauge et la raclette sont propres (voir Section 3.3
'Nettoyage apreés utilisation' en Page fr-4).

2 Reéalisez un premier essai pour déterminer la taille de jauge la
mieux adaptée aux caractéristiques de finesse de broyage du
matériau a tester.
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3 PROCEDURE D’ESSAI (suite)

1

2

oo N

Placez la jauge sur une surface plane, horizontale et non-
glissante avec la graduation zéro au plus prés de vous.

Versez une quantité adaptée de produit a I'extrémité la plus
profonde de chaque rainure.

Placez la raclette sur la surface de la jauge derriere le matériau a
tester. Maintenez la raclette a deux mains.

Tirez la raclette sur toute la longueur de la rainure a vitesse
constante® au-dela de la graduation zéro. Cette opération doit
durer 1 a 2 secondes environ.

Examinez le matériau étalé dans les 3 secondes suivantes pour
éviter toute incertitude liée a I'évaporation du matériau. Le
matériau doit étre observé a angle droit par rapport a la longueur
de la rainure et a un angle de 20° a 30° de la surface de la jauge.

Elcometer 2020 et 2050: Repérez une *

bande de 3 mm (1/8") sur la largeur de la
rainure contenant 5 a 10 particules de .
matériau. Examinez la position de la limite . =
supérieure de cette bande sur I'échelle — -
graduée et notez cette valeur. 3 mm (1/87)

Elcometer 2070: Recherchez |la premiére zone du matériau ou
Vous pouvez voir un certain nombre” de rayures donné. Lisez la
valeur sur I'échelle graduée et notez-la.

Nettoyez la jauge et la raclette avec un solvant approprié.
Réalisez deux essais supplémentaires et calculez la valeur
moyenne des résultats obtenus. A cette valeur moyenne
correspond la finesse de broyage du matériau.

® Appuyez suffisamment pour nettoyer I'excédent de matériau sur les bords de la jauge. Evitez la formation
de bulles d'air.

b

Une des méthodes recommandée est de noter deux valeurs : Position 1 avec 4 rayures, et Position 2

avec 10 rayures.

fr-3
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3 PROCEDURE D’ESSAI (suite)

3.3 NETTOYAGE APRES UTILISATION

Nettoyez systématiquement la jauge apres chaque essai avec un
solvant approprié. Une fois le nettoyage terminé, et afin de protéger la
jauge de la rouille®, assurez-vous d'avoir retiré tous les résidus de
matériaux et séchez la jauge. Appliquez une fine couche d'huile sur la
surface de la jauge et la raclette avant de les ranger.

A NE PAS utiliser de solvants trés agressifs ou de brosse, racloir
ou tout autre objet métallique pour nettoyer la jauge.

Rangez la jauge et la raclette dans la mallette fournie lorsque vous ne
les utilisez pas.

4 ENTRETIEN & MAINTENANCE

Vérifiez régulierement I'absence de traces d'usure ou de dommages
sur la jauge et la raclette.

Pour inspecter la raclette :

1 Placez le bord de la raclette sur une
référence plane (le c6té lisse et plan de la
jauge est une bonne alternative).

2  Allumez une lampe a l'arriere de la raclette.
Faites bouger la raclette d'avant en arriere
et inspectez la zone de contact pour vérifier
gu'aucun rai de lumiére ne passe entre la
raclette et la jauge.

Si la lumiere passe, la raclette ne peut plus étre utilisée et doit étre
remplacée.

Description Référence article
Raclette de rechange pour Elcometer 2020 KT002020N001
Raclette de rechange pour Elcometer 2050 KT002030N001
Raclette de rechange pour Elcometer 2070 KT002070N001

¢ Des traces de rouille peuvent apparaitre lorsque la jauge est utilisée occasionnellement ou manipulée
avec les mains moites.
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5 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

5.1 FINESSE DE BROYAGE ELCOMETER 2070

Plage
Référence article® Graduations
Mm / mils NPIRI
K0002070M001 0 -25um 0-10 2,5um
KOUS2070M001 0-1mil 0-10 0,1 mil
Longueur rainure 165mm (6,5")
Largeur rainure 25mm (0,98")

Précision

+3pum (0.12 mil) ou 5% selon le meilleur des cas

Peut étre utilisé conformémenta : ASTM D 1316

5.2 FINESSE DE BROYAGE ELCOMETER 2050

Plage Graduations
Référence article*
Mm mils Mm mils

K0002050M001 0 - 25um - 1um -
K0002050M002 0 - 50pm - 2um -
K0002050M005 0 - 100um - 5um -
K0002050M008 0 - 250um - 12.5um -
KOUS2050M001 - 0-1 mil - 0,05 mil
KOUS2050M002 - 0 - 2 mils - 0,1 mil
KOUS2050M005 - 0 - 4 mils - 0,2 mil
KOUS2050M008 - 0 - 10 mils - 0,5 mil

Longueur rainure

200mm (7,87")

Largeur rainure

1

2mm (0,47")

Précision

+3um (0.12 mil) ou 5% selon le meilleur des cas

Peut étre utilisé conformément a :
ASTM D 1210, AS/NZS 1580.204.1, DIN 53203, EN 21524, FTMS 141 4411.1, ISO 1524,
JIS K 5600-2-5, NF T30-046

¢ Des certificats d’étalonnage sont disponibles en option. lls doivent étre demandés au moment de la commande

et ne pourront pas étre fournis a posteriori.

fr-5
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5 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES (suite)

5.3 FINESSE DE BROYAGE ELCOMETER 2020

Plage

Référence article’ Graduations

Mm / mils Hegman (NS) PCU
K0002020M003 0-15um 8-7 10-9 1,5um
K0002020M004 0 - 25um 8-6 10-8 2,5um
K0002020M001 0 - 50um 8-4 10-5 Sum
K0002020M002 0 - 100um 8-0 10-0 10um
KOUS2020M004 0-1mil 8-6 10-8 0,1 mil
KOUS2020MO001 0 -2 mils 8-4 10-5 0,2 mil
KOUS2020M002 0 - 4 mils 8-0 10-0 0,5 mil
Longueur rainure 127mm (5")
Largeur rainure 12mm (0,47")

Précision

+3um (0.12 mil) ou 5% selon le meilleur des cas

Peut étre utilisé conformément a :
ASTM D 4414-A, AS/NZS 1580.107.3, BS 3900-C5-7B, ISO 2808-1A, I1SO 2808-7B,
JIS K 5600-1-7, NF T30-125, US NAVY PPI 63101-000, US NAVY NSI 009-32

‘ Des certificats d’étalonnage sont disponibles en option. lls doivent étre demandés au moment de la commande

et ne pourront pas étre fournis a posteriori.

www.elcometer.com
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1 UBERBLICK

Mahlfeinheitsmesser werden zur Bestimmung der Teilchengré3en und
Mahlfeinheit verwendet. Sie sind zur Messung einer Vielzahl von
Materialien geeignet, einschliel3lich Farben, Pigmenten, Tinten,
Druckfarben, Beschichtungen, Schokolade und ahnlicher Produkte. Sie
sind auch zum Aufzeigen von unerwiinscht grof3en Teilchen in diesen
Materialien verwendbar.

Das Material wird mit einem Abstreichlineal entlang einer in die Oberflache
des Messgerats eingearbeiteten geneigten Nut gestrichen und die
Mahlfeinheit wird direkt von einer in das Messgeréat eingravierten Skala
abgelesen.

Elcometer 2020: Dieses Gerat hat zwei Nuten, sowie in Mikrometer oder
Mil, NS oder H (Hegman) und PCU (Paint Club Units) markierte Skalen an
der Oberseite des Messgerats.

Elcometer 2050: Dieses Modell hat eine einzelne Nut, sowie eine in
Mikrometer und Mil markierte Skala an der Oberseite des Messgerats.

Elcometer 2070: Dieses Gerat hat zwei Nuten, sowie in Mikrometer oder
Mil und NPIRI (National Printing Ink Research Institute) markierte Skalen
an der Oberseite des Messgeréts.

2 PACKUNGSINHALT

= Elcometer Mahlfeinheitsmesser
= Abstreichlineal

= Transportkoffer

= Kalibrierzertifikat (falls bestellt)

. Gebrauchsanleitung

3 PRUFVERFAHREN
Bevor sie beginnen:

1 Vergewissern Sie sich, dass das Messgerat und das Abstreichlineal
sauber sind (siehe Abschnitt 3.3 'Reinigung nach der Prifung' auf
Seite de-4).

2 FUhren Sie eine vorldufige Prifung durch, um die am besten fur die
Mahlfeinheitseigenschaften des zu messenden Materials geeignete
Ausfiihrung des Messgerats zu bestimmen.

www.elcometer.com de-2



3 PRUFVERFAHREN (Fortsetzung)

1

2

3

Legen Sie das Messgerat so auf eine flache, waagrechte und rutschfeste
Flache, dass lhnen die Nullmarkierung der Skala am nachsten liegt.
Geben Sie eine geeignete Menge des Materials in das tiefe Ende
jeder Nut.

Setzen Sie das Abstreichlineal hinter dem Material auf die Oberflache
des Messgerats auf. Halten Sie das Abstreichlineal mit beiden Handen.
Ziehen Sie das Abstreichlineal mit konstanter Geschwindigkeit® Giber
die gesamte Lange des Messgerats. Halten Sie an einer Stelle hinter
einer Tiefe von Null an. Dieser Vorgang sollte ca. 1 bis 2 Sekunden
dauern.

Betrachten Sie das abgestrichene Material innerhalb der néchsten

3 Sekunden. Dies verhindert eine ungenaue Prifung infolge der
Ausdunstung des Materials. Das Material sollte im rechten Winkel zur
Lange der Nut und in einem Winkel von 20° bis 30° zur Oberflache
des Messgerats betrachtet werden.

Elcometer 2020 aud 2050: Suchen Sie ein
3 mm (1/8”) breites Band entlang der Nut(en)
mit 5 bis 10 Teilchen des Materials. Lesen Sie
den oberen Grenzwert dieses Bands von der
Skala ab und zeichnen Sie ihn auf.

—>
3 mm (1/8")

Elcometer 2070: Suchen Sie die erste Position im Material, an der
eine gegebene Anzahl® von Kratzern sichtbar ist. Lesen Sie den
entsprechenden Skalenwert ab und zeichnen Sie ihn auf.

Reinigen Sie das Messgerat und das Abstreichlineal mit einem
geeigneten Lésemittel.

Fuhren Sie zwei weitere Prifungen durch und berechnen Sie den
Durchschnittswert der Ergebnisse. Der Durchschnittswert gibt die
Mahlfeinheit des Materials an.

® Wenden Sie ausreichenden Druck nach unten an, um tberschiissiges Material von den Kanten des Messgerats zu

b

entfernen. Vermeiden Sie die Bildung von Luftblasen.
Eine empfohlene Methode ist die Aufzeichnung von 2 Werten: Position eins, an der 4 Kratzer vorhanden sind, und
Position zwei, an der 10 Kratzer vorhanden sind.

d
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3 PRUFVERFAHREN (Fortsetzung)

3.3 REINIGUNG NACH DER PRUFUNG

Reinigen Sie das Messgerat nach jeder Prifung stets mit einem
geeigneten Losemittel. Vergewissern Sie sich nach dem Reinigen auch
zum Schutz gegen Rost’, dass sdmtliches Material entfernt und das
Gerét trocken ist. Tragen Sie vor der Lagerung eine diinne Schicht Ol auf
das Messgerat und das Abstreichlineal auf.

A Verwenden Sie KEINE stark aggressiven Lésemittel, Drahtbirsten,
Metallschaber, Metallfeilen oder sonstigen metallischen Werkzeuge
zum Reinigen.

Bewahren Sie das Messgerét und das Abstreichlineal im beiliegenden
Behalter auf, wenn sie nicht benutzt werden.

4 PFLEGE UND WARTUNG

Untersuchen Sie das Messgerat und das Abstreichlineal regelmafig auf
Zeichen von Verschleil oder Beschadigung.

Untersuchen des Abstreichlineals:

1 Setzen Sie die Kante des Abstreichlineals auf
eine Bezugsflache auf (die glatte, ebene
Flache des Messgeréts bietet eine gute
Alternative).

2 Beleuchten Sie die Rickseite des
Abstreichlineals mit einem hellen Licht.
Kippen Sie das Abstreichlineal vorwarts und
rickwarts und untersuchen Sie die
Kontaktkante auf etwaiges zwischen dem
Abstreichlineal und dem Messgerat
durchdringendes Licht.

Falls Licht sichtbar ist, ist das Abstreichlineal nicht
zum Gebrauch geeignet und sollte ausgetauscht

werden.

Beschreibung Bestellnummer
Ersatz-Abstreichlineal fir Elcometer 2020 KT002020N001
Ersatz-Abstreichlineal fir Elcometer 2050 KT002030N0O01
Ersatz-Abstreichlineal fir Elcometer 2070 KT002070N001

° Wenn das Messgerat nur gelegentlich verwendet wird und wenn es mit schweillnassen Handen
gehandhabt wurde, kann sich Rost an ihm bilden.
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5 TECHNISCHE DATEN

51 ELCOMETER 2070 MAHLFEINHEITSMESSER

Bereich

Bestellnummer* Teilung

Mm / mils NPIRI
K0002070M001 0-25um 0-10 2,5 um
KOUS2070M001 0-1mil 0-10 0,1 mil
Nutlange 165 mm (6,5")
Nutbreite 25 mm (0,98")
Genauigkeit Der jeweils gréfiere Wert von £3 um (0.12 mil) oder 5 % gilt

Verwendbar gemaf: ASTM D 1316

5.2 ELCOMETER 2050 MAHLFEINHEITSMESSER

Bereich Teilung

Bestellnummer*

Mm mils Mm mils
K0002050M001 0-25pm - 1 um -
K0002050M002 0-50 um - 2 ym -
K0002050M005 0-100 pm - 5pum -
K0002050M008 0-250 pm - 12,5 ym -
KOUS2050M001 - 0-1mil - 0,05 mil
KOUS2050M002 - 0 - 2 mils - 0,1 mil
KOUS2050M005 - 0 - 4 mils - 0,2 mil
KOUS2050M008 - 0 - 10 mils - 0,5 mil
Nutldnge 200 mm (7,87")
Nutbreite 12 mm (0,47")
Genauigkeit Der jeweils groRere Wert von £3 ym (0.12 mil) oder 5 % gilt

Verwendbar gemals:
ASTM D 1210, AS/NZS 1580.204.1, DIN 53203, EN 21524, FTMS 141 4411.1, ISO 1524,
JIS K 5600-2-5, NF T30-046

¢ Optionale Kalibrierzertifikate sind getrennt erhéltlich. Kalibrierzertifikate miissen bei der Bestellung angefordert
werden. Sie kdnnen nicht nachtréglich bereitgestellt werden.

de-5
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5 TECHNISCHE DATEN (Fortsetzung)

53 ELCOMETER 2020 MAHLFEINHEITSMESSER
Bereich

Bestellnummer* Teilung

Mm / mils Hegman (NS) PCU
K0002020M003 0-15pum 8-7 10-9 1,5 um
K0002020M004 0-25pum 8-6 10-8 2,5 um
K0002020M001 0-50 um 8-4 10-5 5pum
K0002020M002 0-100 pm 8-0 10-0 10 ym
KOUS2020M004 0-1 mil 8-6 10-8 0,1 mil
KOUS2020MO001 0 - 2 mils 8-4 10-5 0,2 mil
KOUS2020M002 0 - 4 mils 8-0 10-0 0,5 mil
Nutlange 127 mm (5")
Nutbreite 12 mm (0,47")
Genauigkeit Der jeweils gréiere Wert von £3 pym (0.12 mil) oder 5 % gilt
Verwendbar gemals:
ASTM D 4414-A, AS/NZS 1580.107.3, BS 3900-C5-7B, ISO 2808-1A, ISO 2808-7B,
JIS K 5600-1-7, NF T30-125, US NAVY PPI 63101-000, US NAVY NSI 009-32

¢ Optionale Kalibrierzertifikate sind getrennt erhéltlich. Kalibrierzertifikate miissen bei der Bestellung angefordert
werden. Sie kdnnen nicht nachtréglich bereitgestellt werden.

www.elcometer.com
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Guia del usuario

Elcometer 2020, 2050, 2070
Medidores de finura de molido
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Para despejar cualquier duda, consulte la version original en inglés.

Asegurese de que este embalaje se desecha de forma respetuosa con el medio ambiente. Consulte a las
autoridades locales en materia medioambiental para obtener informacion.

elcometer es una marca comercial registrada de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.
Reino Unido
Todas las demas marcas comerciales se dan por reconocidas.
© Elcometer Limited 2008-2019. Todos los derechos reservados. Este documento ni ningun fragmento del mismo
pueden reproducirse, transmitirse, transcribirse, almacenarse (en un sistema de recuperacion o de otro tipo) ni
traducirse a ningun idioma, en ningun formato ni por ningiin medio (ya sea electrénico, mecanico, magnético,
optico, manual o de otro tipo) sin permiso previo y por escrito de Elcometer Limited
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1 DESCRIPCION GENERAL

Los medidores de finura de molido se utilizan para determinar el tamafio de
particulas y la finura de molido. Son aptos para medir numerosos
materiales, incluidos pinturas, pigmentos, tintas, tintas de impresion,
revestimientos, chocolates y otros productos similares. También pueden
utilizarse para indicar la presencia de particulas grandes no deseadas en
estos materiales.

Utilizando un rascador, se arrastra el material a lo largo de una ranura en
pendiente que presenta la superficie superior del medidor. La finura de
molido se lee directamente de una escala grabada en el medidor.

Elcometer 2020: Este modelo presenta dos ranuras y graduaciones
marcadas en micras y milipulgadas, NS o H (Hegman) y PCU (Paint Club
Units) en la parte superior del medidor.

Elcometer 2050: Este modelo presenta una sola ranura y graduaciones
marcadas en micras o milipulgadas en la parte superior del medidor.

Elcometer 2070: Este modelo presenta dos ranuras y graduaciones
marcadas en micras o milipulgadas y NPIRI (National Printing Ink Research
Institute) en la parte superior del medidor.

2 CONTENIDO DE LA CAJA

= Medidor de finura de molido Elcometer
. Rascador

. Estuche de transporte

. Certificado de calibracion (si se solicita)

. Guia del usuario

3 PROCEDIMIENTO DE PRUEBA
Antes de comenzar:

1 Asegurese de que el medidor y el rascador estan limpios
(consulte la seccion 3.3, «Limpieza después de una prueba», en
la pagina es-4).

2  Realice una prueba preliminar para determinar el tamarfo de
medidor mas adecuado para las caracteristicas de finura de
molido del material que va a medir.

www.elcometer.com es-2



3 PROCEDIMIENTO DE PRUEBA (continuacion)

1

2

oo N

Coloque el medidor sobre una superficie plana, horizontal y no
deslizante con la marca cero de la escala hacia el usuario.
Coloque una cantidad adecuada del material en el extremo mas
profundo de cada ranura.

Coloque el rascador en la superficie del medidor, detras del
material. Sujete el rascador con las dos manos.

Tire del rascador a lo largo del medidor a velocidad constante’.
Pare después de superar la profundidad cero. Esta operacién
debe durar entre 1 y 2 segundos aproximadamente.

Vea el material arrastrado en los 3 segundos siguientes. Ello evita
inexactitudes de la prueba debidas a la evaporaciéon del material. El
material debe observarse en angulo recto a la ranura y a un angulo
de 20° a 30° con respecto a la superficie del medidor.

Elcometer 2020 and 2050: Encuentre una

banda en la(s) ranura(s) de 3 mm (1/8”) de *
ancho que contenga entre 5y 10 particulas -

del material. Lea la posicion del limite '.-' N s

superior de esta banda en la escala y
registre este valor.

—> .4—.
3 mm (1/8")

Elcometer 2070: Encuentre la primera

posicion del material en la que puede

observarse un determinado numero® de

rayas. Lea la escala y registre este valor.

Utilice un disolvente adecuado para limpiar el medidor y el rascador.
Realice dos o mas pruebas y calcule el valor medio de los
resultados. El valor medio es la finura de molido del material.

® Aplique suficiente presion descendente para limpiar el material sobrante de los bordes del material. Evite
la formacién de burbujas de aire.

b

El método recomendado consiste en registrar 2 valores: Posicion uno, en la que hay 4 rayas, y posicion

dos, en la que hay 10 rayas.

es-3
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3 PROCEDIMIENTO DE PRUEBA (continuacion)

3.3 LIMPIEZA DESPUES DE LA PRUEBA

Limpie siempre el medidor después de cada prueba utilizando un
disolvente adecuado. Tras la limpieza, para proteger el medidor del
oxido’, asegurese de que se extrae todo el material y que el medidor
esta seco. Aplique una capa delgada de aceite a la superficie del
medidor y el rascador antes de guardarlos.

NO utilice disolventes agresivos, cepillos de alambre, estropajos
metalicos, limas metalicas ni ninguna otra herramienta metalica
para la limpieza.

Guarde el medidor y el rascador en el estuche suministrado cuando
no los esté utilizando.

4 CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Rinspeccione regularmente el medidor y el rascador para determinar
si presentan desgaste o dafios.

Para inspeccionar el rascador:

1 Situe el borde del rascador en un plano de
referencia (la cara nivelada y suave del
medidor es una buena opcion).

2  Proyecte una luz intensa hacia la parte
posterior del rascador. Mueva el rascador
hacia atras y hacia delante y observe el
borde de contacto para determinar si pasa
luz entre el rascador y el medidor.

Si se ve luz, el rascador no es adecuado para su uso y debera ser
sustituido.

Descripcion NuUmero de pieza
Rascador de recambio para Elcometer 2020 KT002020N001
Rascador de recambio para Elcometer 2050 KT002030NO001
Rascador de recambio para Elcometer 2070  KT002070N001

¢ Puede aparecer 6xido en el medidor si solo se utiliza ocasionalmente o si lo manipulan usuarios con
manos sudorosas.

www.elcometer.com es-4




5 ESPECIFICACIONES TECNICAS

51 MEDIDORES DE FINURA DE MOLIDO ELCOMETER 2070

Rango

Numero de pieza“ Graduaciones

Mm / mils NPIRI
K0002070M001 0 - 25um 0-10 2,5um
KOUS2070M001 0-1mil 0-10 0.1 mil
Longitud de la ranura 165mm (6,5 pulgadas)
Anchura de la ranura 25mm (0,98 pulgadas)
Precision +3 pym (0,12 mil) o 5%, lo que sea mayor

Cumple las siguientes normas: ASTM D 1316

5.2 MEDIDORES DE FINURA DE MOLIDO ELCOMETER 2050

Rango Graduaciones

Numero de pieza“
Mm mils Mm mils

K0002050M001 0 - 25um - 1um -
K0002050M002 0 - 50um - 2um -
K0002050M005 0 - 100um - 5um -
K0002050M008 0 - 250pm - 12,5um -
KOUS2050M001 - 0-1mil - 0,05 mil
KOUS2050M002 - 0 - 2 mils - 0,1 mil
KOUS2050M005 - 0 - 4 mils - 0,2 mil
KOUS2050M008 - 0 - 10 mils - 0,5 mil
Longitud de la ranura 200mm (7,87 pulgadas)
Anchura de la ranura 12mm (0.47 pulgadas)
Precision +3um (0.12 mil) or 5% whichever is the greater

Cumple las siguientes normas:
ASTM D 1210, AS/NZS 1580.204.1, DIN 53203, EN 21524, FTMS 141 4411.1, ISO 1524,
JIS K 5600-2-5, NF T30-046

¢ Pueden adquirirse Certificados de calibracion opcionales por separado. Los Certificados de calibracion deben
solicitarse al realizar el pedido; no es posible suministrarlos retrospectivamente.
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5 ESPECIFICACIONES TECNICAS (continuacién)

5.3 MEDIDORES DE FINURA DE MOLIDO ELCOMETER 2020

Rango
NGamero de pieza“ Graduaciones
Mm / mils Hegman (NS) PCU

K0002020M003 0-15um 8-7 10-9 1,5um
K0002020M004 0 - 25um 8-6 10-8 2,5um
K0002020M001 0 - 50pum 8-4 10-5 5um
K0002020M002 0 - 100um 8-0 10-0 10um
KOUS2020M004 0-1 mil 8-6 10-8 0,1 mil
KOUS2020MO001 0 - 2 mils 8-4 10-5 0,2 mil
KOUS2020M002 0 - 4 mils 8-0 10-0 0,5 mil

Longitud de la ranura

127mm (5 pulgadas)

Anchura de la ranura

12mm (0,47 pulgadas)

Precision

+3 um (0,12 mil) o 5%, lo que sea mayor

Cumple las siguientes normas:
ASTM D 4414-A, AS/NZS 1580.107.3, BS 3900-C5-7B, ISO 2808-1A, ISO 2808-7B,
JIS K 5600-1-7, NF T30-125, US NAVY PPI 63101-000, US NAVY NSI 009-32

¢ Pueden adquirirse Certificados de calibracion opcionales por separado. Los Certificados de calibracion deben
solicitarse al realizar el pedido; no es posible suministrarlos retrospectivamente.

www.elcometer.com
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Gebruikershandleiding

Elcometer 2020, 2050, 2070
Maalfijnheidmeters
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INHOUDSOPGAVE

Sectie Pagina
1 Overzicht nl-2
2 Doosinhoud nl-2
3 Testprocedure nl-2
4 Verzorging & onderhoud nl-4
5 Technische specificaties nl-5

Raadpleeg de originele Engelse versie om twijfel uit te sluiten.

Zorg ervoor dat alle verpakking milieuvriendelijk wordt afgevoerd. Neem contact op met de milieuafdeling van uw
gemeente voor advies.

elcometern is een gedeponeerd handelsmerk van Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.
Verenigd Koninkrijk
Alle andere handelsmerken zijn het eigendom van hun respectievelijke eigenaars.

© Elcometer Limited 2008-2019. Alle rechten voorbehouden. Niets van dit document mag worden gereproduceerd,
overgedragen, getranscribeerd, opgeslagen (in een retrievalsysteem of anderszins) of vertaald in enige taal, in
enige vorm of door enig middel (elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, handmatig of anderszins) zonder
de voorafgaande schriftelijke toestemming van Elcometer Limited.
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1 OVERZICHT

Met maalfijnheidmeters kunt u de deeltjesgrootte en maalfijnheid van
materialen bepalen. De meters zijn geschikt voor het meten van veel
materialen, waaronder verf, pigment, drukinkt, coatings, chocolade en
vergelijkbare producten. U kunt deze meters ook gebruiken om de
aanwezigheid vast te stellen van ongewenst grote deeltjes in deze
materialen.

Met een schraper wordt het materiaal door een oplopende groef
getrokken in het opperviak van de meter. U kunt de maalfijnheid direct
aflezen van de op de meter gegraveerde schaal.

Elcometer 2020: Dit model heeft twee groeven met een
schaalverdeling in micrometer of mil, NS of H (Hegman) en PCU (Paint
Club Units) op de bovenkant van de meter.

Elcometer 2050: Dit model heeft een enkele groef met een
schaalverdeling in micrometer of mil op de bovenkant van de meter.

Elcometer 2070: Dit model heeft twee groeven met een

schaalverdeling in micrometer of mil en NPIRI (National Printing Ink
Research Institute) op de bovenkant van de meter.

2 DOOSINHOUD

. Elcometer maalfijnheidmeter

- Schraper

. Etui

= Kalibratiecertificaat (indien besteld)
=  Gebruikershandleiding

3 TESTPROCEDURE

Voordat u begint:

1 Zorg dat de meter en schraper schoon zijn (zie Sectie 3.3
‘Reiniging na de test’ op pagina ni-4).

2  Voer een testmeting uit om te bepalen welke metergrootte het
meest geschikt is voor de maalfijnheid-eigenschappen van het
materiaal dat u meet.

www.elcometer.com nl-2



3 TESTPROCEDURE (vervolg)

1 Plaats de meter op een vilak, horizontaal en stroef oppervliak met de
nulmarkering van de schaal naar u toe.

2 Plaats een geschikte hoeveelheid van het materiaal in het diepe deel
van beide groeven.

3 Plaats de schraper op het oppervlak van de meter achter het
materiaal. Pak de schraper met beide handen vast.

4 Trek de schraper met een constante snelheid langs de lengte van de
meter®. Stop als u de dieptemarkering nul voorbij bent. Deze
bewerking zou ongeveer 1 tot 2 seconden moeten duren.

5 Bekijk het uitgestreken materiaal binnen de volgende 3 seconden.
Hiermee voorkomt u onnauwkeurige tests door verdamping van het
materiaal. Bekijk het materiaal onder een rechte hoek ten opzichte
van de lengte van de groef en onder een hoek van 20° tot 30° ten
opzichte van het oppervlak van de meter.

6  Elcometer 2020 en 2050: Zoek tussen de *
groef/groeven naar een strook van 3 mm (1/8”)

die 5 tot 10 deeltjes van het materiaal bevat. e

Lees op de schaal de positie af van de

bovengrens van deze strook en noteer deze . j
waarde. 3 mm (1/8")

o

Elcometer 2070: Kijk waar u in het materiaal
voor het eerst een bepaald aantal® krassen
waarneemt. Lees hier de schaal af en noteer
deze waarde.

7 Gebruik een geschikt reinigingsmiddel om de meter en schraper te
reinigen.

8 Voer nog twee tests uit en bereken uit de resultaten de gemiddelde
waarde. De gemiddelde waarde is de maalfijnheid van het materiaal.

® Pas voldoende neerwaartse druk toe om overtollig materiaal weg te nemen van de randen van de meter.
Voorkom de vorming van luchtbellen.

Het is raadzaam om 2 waarden te noteren: positie een — waar u 4 krassen waarneemt, en positie twee —
waar u 10 krassen waarneemt.

nl-3 www.elcometer.com
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3 TESTPROCEDURE (vervolg)

3.3 REINIGING NA DE TEST

Reinig de meter altijd na elke test met een geschikt reinigingsmiddel.
Controleer na reiniging of alle materiaal is verwijderd en of de meter
droog is zodat die niet gaat roesten’. Breng een dun laagje olie aan op
het oppervlak van de meter en de schraper voordat u die opslaat.

A Gebruik geen agressieve schoonmaakmiddelen, staalborstels,
schraapmessen, vijlen of andere metalen gereedschappen voor
het reinigen.

Sla de meter en schraper na gebruik op in het meegeleverde etui.

4 VERZORGING & ONDERHOUD

Inspecteer de meter en schraper regelmatig op tekenen van slijtage of
schade.

De schraper inspecteren:

1 Plaats de scherpe kant van de schraper op
een referentievlak (het vlakke, rechte
oppervlak van de meter is een goed
alternatief).

2  Schijn een helder licht tegen de achterkant
van de schraper. Beweeg de schraper
zijdelings heen en weer en controleer of er
op het contactpunt tussen de schraper en
het referentievlak licht doorschijnt.

Als u licht ziet, is de schraper niet geschikt voor gebruik en dient u die
te vervangen.

Beschrijving Artikelnummer
Vervangende schraper voor Elcometer 2020  KT002020N001
Vervangende schraper voor Elcometer 2060  KT002030N001
Vervangende schraper voor Elcometer 2070  KT002070N001

° Er kan roest op de meter komen als u de meter weinig gebruikt of als deze wordt gehanteerd door
gebruikers met zweethanden.
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5 TECHNISCHE SPECIFICATIES

51 ELCOMETER 2070 MAALFIJNHEIDMETERS

Bereik
Artikelnummer* Schaalverdeling
Mm / mils NPIRI
K0002070M001 0-25um 0-10 2,5 um
KOUS2070M001 0-1mil 0-10 0,1 mil
Groeflengte 165 mm (6,5")
Groefbreedte 25 mm (0,98")

Nauwkeurigheid

3 um (0,12 mil) of 5%, waarbij wordt uitgegaan van de grootste waarde

Kan worden gebruikt in overeenstemming met: ASTM D 1316

5.2 ELCOMETER 2050 MAALFIJNHEIDMETERS

Bereik Schaalverdeling

Artikelnummer*

Mm mils Mm mils
K0002050M001 0-25pm - 1 um -
K0002050M002 0-50 um - 2 ym -
K0002050M005 0-100 pm - 5pum -
K0002050M008 0-250 pm - 12,5 ym -
KOUS2050M001 - 0-1mil - 0,05 mil
KOUS2050M002 - 0 - 2 mils - 0,1 mil
KOUS2050M005 - 0 - 4 mils - 0,2 mil
KOUS2050M008 - 0 - 10 mils - 0,5 mil
Groeflengte 200 mm (7,87")
Groefbreedte 12 mm (0,47")

Nauwkeurigheid

13 ym (0,12 mil) of 5%, waarbij wordt uitgegaan van de grootste waarde

Kan worden gebruikt in overeenstemming met:
ASTM D 1210, AS/NZS 1580.204.1, DIN 53203, EN 21524, FTMS 141 4411.1, ISO 1524,
JIS K 5600-2-5, NF T30-046

¢ Optionele kalibratiecertificaten zijn los verkrijgbaar. De kalibratiecertificaten moet u aanvragen bij uw bestelling.
Kalibratiecertificaten kunnen achteraf niet meer geleverd worden.

nl-5
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5 TECHNISCHE SPECIFICATIES (vervolg)

5.3 ELCOMETER 2020 MAALFIJNHEIDMETERS
Bereik

Artikelnummer® Schaalverdeling

Mm / mils Hegman (NS) PCU
K0002020M003 0-15pum 8-7 10-9 1,5 um
K0002020M004 0-25pm 8-6 10-8 2,5 um
K0002020M001 0-50 um 8-4 10-5 5pum
K0002020M002 0-100 pm 8-0 10-0 10 ym
KOUS2020M004 0-1mil 8-6 10-8 0,1 mil
KOUS2020M001 0 -2 mils 8-4 10-5 0,2 mil
KOUS2020M002 0 - 4 mils 8-0 10-0 0,5 mil
Groeflengte 127 mm (5")
Groefbreedte 12 mm (0,47")
Nauwkeurigheid | +3 pm (0,12 mil) of 5%, waarbij wordt uitgegaan van de grootste waarde
Kan worden gebruikt in overeenstemming met:
ASTM D 4414-A, AS/NZS 1580.107.3, BS 3900-C5-7B, ISO 2808-1A, ISO 2808-7B,
JIS K 5600-1-7, NF T30-125, US NAVY PPI 63101-000, US NAVY NSI 009-32

¢ Optionele kalibratiecertificaten zijn los verkrijgbaar. De kalibratiecertificaten moet u aanvragen bij uw bestelling.
Kalibratiecertificaten kunnen achteraf niet meer geleverd worden.
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Elcometer 2020 & A &1k KT002020N001
Elcometer 2050 & F &R KT002030N001
Elcometer 2070 & FA &4 KT002070N001
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5 AN

51 ELCOMETER 2070 FEER
BHHES SEE AE

Mm / mils NPIRI
K0002070M001 0 - 25um 0-10 2.5um
KOUS2070M001 0-1 mil 0-10 0.1 mil
Rk 165mm (6.5")
ETE 25mm (0.98")
BRE +3um(0.12 mil)=H5% F R K&
AIREAEA: ASTM D 1316
5.2 ELCOMETER 2050 #f 4 ER
BHHES SEE AE

pm mils Mm mils

K0002050M0011 0 - 25um - 1um -
K0002050M002 0 - 50um - 2um -
K0002050M005 0 - 100um - 5um -
K0002050M008 0 - 250um - 12.5um -
KOUS2050M001 - 0-1mil - 0.05 mil
KOUS2050M002 - 0 - 2 mils - 0.1 mil
KOUS2050M005 - 0 - 4 mils - 0.2 mil
KOUS2050M008 - 0-10 mils - 0.5 mil
BKE 200mm (7.87")
EEE 12mm (0.47")
BHE +3um(0.12 mil)=H5% PR K H
AR ER:
ASTM D 1210, AS/NZS 1580.204.1, DIN 53203, EN 21524, FTMS 141 4411.1, 1ISO 1524,
JIS K 5600-2-5, NF T30-046

¢ MRAOETEBTRMME, REFRAAEITENESR | Faoayiat.
zh-5

www.elcometer.com




5 BARAAE (LB )

5.3 ELCOMETER 2020 W E4E R

45 S etz 2
Mm / mils Hegman (NS) PCU

K0002020M003 0-15um 8-7 10-9 1.5um

K0002020M004 0 - 25um 8-6 10-8 2.5um

K0002020MO001 0 - 50um 8-4 10-5 S5um

K0002020M002 0 - 100um 8-0 10-0 10um

KOUS2020M004 0-1mil 8-6 10-8 0.1 mil

KOUS2020MO001 0 - 2 mils 8-4 10-5 0.2 mil

KOUS2020M002 0 - 4 mils 8-0 10-0 0.5 mil

BKE 127mm (5")

ERE 12mm (0.47")

R E +3um(0.12 mil)=H5% AR K&

AR R AEA:

ASTM D 4414-A, AS/NZS 1580.107.3, BS 3900-C5-7B, ISO 2808-1A, 1SO 2808-78B,
JIS K 5600-1-7, NF T30-125, US NAVY PPl 63101-000, US NAVY NSI 009-32
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51 ELCOMETER 2070 7" — 3 (K & &)

7€ I
d—F&H5 &
Mm / mils NPIRI

K0002070MO001 0~25um 0~10 2.5um
KOUS2070M001 0~1 mil 0~10 0.1 mil
HEOREX 165mm (6.5-7 >/ F)
EDIE 25mm (0.98-1 >/ F)
5 E +3um (0.12 mil) & 5% DWVWIFNM A E A x
HAHM: ASTMD 1316
5.2 ELCOMETER 2050 %7 — 3 (k& &)

7 B
O— &5

Hm mils MM mils

K0002050M001 0~25um - 1um -
K0002050M002 0~50um - 2um -
K0002050M005 0~100um - 5um -
K0002050M008 0~250um - 12.5um -
KOUS2050M001 - 0~1 mil - 0.05 mil
KOUS2050M002 - 0~2 mils - 0.1 mil
KOUS2050M005 - 0~4 mils - 0.2 mil
KOUS2050M008 - 0~10 mils - 0.5 mil
BHORE 200mm (7.87-1 > F)
HODIE 12mm (0.47-1 > F)
e E +3um (0.12 mil) & 5% DWIF NN KA Z
A M

ASTM D 1210, AS/NZS 1580.204.1, DIN 53203, EN 21524, FTMS 141 4411.1, ISO 1524,
JIS K 5600-2-5, NF T30-046
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53 ELCOMETER 2020 %7 — 3/ (1 & 1)
| 7€ i

a— K& 5 i

Mm / mils Hegman (NS) PCU
K0002020M003 0~15um 8~7 10~9 1.5um
K0002020M004 0~25um 8~6 10~8 2.5um
K0002020MO0011 0~50um 8~4 10~5 5um
K0002020M002 0~100um 8~0 10~0 10um
KOUS2020M004 0~1 mil 8~6 10~8 0.1 mil
KOUS2020M001 0~2 mils 8~4 10~5 0.2 mil
KOUS2020M002 0~4 mils 8~0 10~0 0.5 mil
EOEX 127mm (57 >/ F)
EODIE 12mm (0.47-1 >/ F)
1 +3um (0.12 mil) £5% DWVWIT NP K E R H
A M
ASTM D 4414-A, AS/NZS 1580.107.3, BS 3900-C5-7B, ISO 2808-1A, 1SO 2808-7B,
JIS K 5600-1-7, NF T30-125, US NAVY PPI 63101-000, US NAVY NSI 009-32
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